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EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
Gyarté

PATON INTERNATIONAL LLC
Novopyrohivska 66, 03045 Kijev, UKRAJNA

Ezuton kijelentjik, hogy a megfeleléségi nyilatkozat kizarélagos felel6sséglinkre
kerult kiadasra, és a kovetkez6 termékre vonatkozik:

Termékmegnevezés: PATON™ Feeder-5-2;
PATON™ Feeder-15-2;

PATON™ Feeder-15-4

A nyilatkozat targya megfelel az alabbi iranyelveknek és szabvanyoknak:

Iranyelvek:

Gépek biztonsaga — Gépek villamos
berendezései-

fvhegesztd berendezések - 1. rész:
Hegeszt6 aramforrasok

ivhegesztd berendezések - 10. rész:

Elektromagneses 0sszeférhetdségi
(EMC) kovetelmények

A gyarto képviseletében alairva:
Hely és datum:

Alairas
Név, beosztas:

EN IEC 60204-1:2018

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019
EN IEC 60974-1:2022/A1:2022

EN IEC 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-10:2021/A1:2021

PATON International LLC
03045 Kijev, UKRAJNA 04.08.2022
Ll

= JUP Al g

Mark Tokmakov o0y
Miszaki igazgatd e

PATON International LLC
Novopyrohivska 66, 03045 Kijev
Tel: +380 800 500 600

E-Mail: office@paton.ua
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A hegesztégép a mlszaki szabvanyoknak és a meghatarozott munkavédelmi eléirdsoknak
megfelelden készult. Helytelen kezelés esetén azonban fennall a veszély:

- a kezelészemélyzet vagy harmadik személy sériilése;

- a készllék vagy a vallalat anyagi értékeinek karosodasa;

- a hatékony munkafolyamat megzavarasa.

Minden személynek, aki a készllék lGzembe helyezésével, kezelésével, karbantartdsaval vagy
mUszaki kiszolgaldsaval foglalkozik:

- megfeleld képesitéssel kell rendelkeznie;

- hegesztési ismeretekkel kell birnia;

- pontosan be kell tartania ezen hasznalati utasitast.

Azokat a hibakat, amelyek csokkenthetik a biztonséagot, haladéktalanul meg kell sziintetni.

MUNKAVEDELMI SZABALYOK

A HALOZATI ES HEGESZTOARAM VESZELYE

- az aramutés halalos lehet;

- a berendezés altal létrehozott magneses mezék befolyasolhatjak az elektromos készilékek (pl.
pacemakerek) mikodését. Az ilyen késziléket hasznald személyeknek orvoshoz kell fordulniuk, miel6tt
a hegesztési terilethez kozelitenek;

- a hegeszt6kabelnek erésnek, épnek és szigeteltnek kell lennie. A laza csatlakozasokat és a sérilt
kabeleket azonnal ki kell cserélni. A haldzati és hegesztékabeleket rendszeresen villanyszerelének kell
ellendriznie a szigetelés llapotat;

- a gép burkolatat hasznalat kézben tilos eltavolitani.

VESZELY A HEGESZTOIV SUGARZASATOL

A hegesztéivet tilos szabad szemmel figyelni. Az iv és a munkavégzés kdzben keletkezé frocskolések
megégethetik a bért vagy tlizet okozhatnak, ezért mindig arnyékolt szlrével ellatott védémaszkot
kell viselni (a védészemiiveg DIN 9-10 sz(irével kell, hogy rendelkezzen). Azoknak a személyeknek,
akik a készulék munkateruletén tartézkodnak, specidlis védészemiiveget kell viselnilik, vagy nem
éghetd, sugarzast elnyeld védofalakat kell hasznélniuk.

VESZELY A KAROS GAZOKTOL ES GOZOKTOL

- A keletkez6 fustot és kéros gazokat specidlis eszkozokkel el kell tavolitani a munkateriletrél;
- Biztositani kell a friss levegé megfelel6 bearamlasat;

- Az oldészerg6zok nem kerilhetnek a hegesztéiv sugarzasi zonajaba.

VESZELY A MAGNESTERTOL

A nagy aramer6sség altal létrehozott magneses mezdék negativ hatast gyakorolhatnak az elektromos
késziilékek (példaul pacemakerek) miikodésére. Az ilyen eszkozoket viselé személyeknek orvossal
kell konzultalniuk, mielétt a hegesztési terllet kozelébe mennek.

VESZELY A SZIKRAKIPATTANASTOL

- A gyulékony targyakat el kell tavolitani a munkaterdletrél;

- Nem szabad hegesztési munkékat végezni olyan tartalyokon, amelyekben gazokat, lzemanyagot

vagy koolajtermékeket téroltak vagy tarolnak. Ezen anyagok maradvényai robbanésveszélyt

jelenthetnek;

- TUz- és robbanasveszélyes helyiségekben a nemzeti és nemzetkézi elirasoknak megfelelé kilonleges
szabalyokat kell betartani.

EGYENI VEDOFELSZERELES

A személyes védelem érdekében be kell tartani a kovetkez6 szabalyokat:

- Erés, szigetel tulajdonsagait megdrzé labbelit kell viselni, még nedves korilmények kozott is;

- A kezeket szigeteld védSkeszty(ivel kell védeni;

- A szemet UV-sugérzas elleni szlrével ellatott védémaszkkal kell védeni, amely megfelel a
biztonsagi szabvanyoknak;

- Csak megfeleld (nehezen gyulladd) ruhdzatot szabad hasznalni.

#) #a i =
Lo s - .

VESZELY AZ EROS ZAJHATASTOL

Ahegesztéiv a hegesztés soran 85 dB feletti zajszintet is kibocsathat 8 6ras munkaid6 alatt. Azoknak
a hegesztéknek, akik a berendezéssel dolgoznak, a munka kdzben halldsvédd eszkozoket kell
viselnitk.

PATON Feeder
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KICSOMAGOLAS

A készlet tartalmazza:

ABICOR BINZEL MIG/MAG pisztoly*

Gorgék aluminium** és
acél huzalhoz

Huzal-elétold gép

=

Hasznalati Gtmutaté

Gyorscsatlakozé pneumatikus
csatlakozashoz

* A Feeder-15-4 modell és a WA vagy WAM jelii modellek
kivételével
**— A Feeder-15-4 modellhez

KEZELOELEMEK ES JELZESEK

Feeder-5-2
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Feeder-15-4

TEST GAS gomb a védégaz ellenérzéséhez (a huzal nem kerll elétolasra, amikor a gombot megnyomijak);

2T/4T gomb a pisztolygomb muikédési médjanak kivalasztdsahoz;

Digitalis kijelz6 (7 szegmenses kijelz6 a Feeder-5-2 modellen);

Forgatégomb az aktudlis hegesztési izemmad funkcidinak (paramétereinek) és azok értékeinek beallitdsadhoz (alapértelmezett—a
huzaladagolasi sebesség bedllitdsa MIG/MAG Gzemmaddban. Forgassa el a gombot a funkcidk kivélasztdsahoz. Nyomja meg a
gombot a kivéalasztott paraméter értékének beallitdsahoz. Allitsa be az értéket a gomb elforgataséval, majd nyomja meg a beallitas
megerésitéséhez. Nyomja meg ismét a gombot, hogy visszatérjen a funkcié-/paramétervalaszté menube;

PROG gomb a hegesztési program kivalasztédsahoz (a felhasznalé altal elére beallitott paraméterek halmaza) / Kiegészité funkcio:
az induktivitasi szint bedllitasa (tartsa lenyomva tobb mint 1 méasodpercig);

WIRE INSTALL gomb a huzal bevezetéséhez az adagoléegységbe és a hegesztékabelbe (a gaz nem aramlik, amikor a gombot
megnyomjak);

KZ-2 csatlakozé ,,EURO” tipusu, a félautomata hegesztépisztoly csatlakoztatdsahoz;

Tapkabel az daramforras egységbdl;

A hegesztéhuzal bemenete;

Téapkabel;

Az daramforras vezérlékabele a huzaladagold egységbdl;

Védobgaz-csatlakozo;

A huzaladagolo egység féGkapcsoldja;

Huzaldob-tart6 rugds fékkel;

PATON Feeder -6-
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15- A huzaladagolé motor biztositéka;
16- Pisztolygomb izemmoddvalté gomb (Feeder-5-2);
17- Pisztolygomb Gzemmddjelzék: '2T', '4T', 'SPOT'".

A GEP MUKODESENEK JELZESE AZ UZEMMODOKBAN

MIG/MAG

1- Aktuadlis hegesztési mod; 4- Akivalasztott funkcioé / paraméter értéke;
2- Az aktudlis program szama; 5- A meni kévetkezd 2 paraméterének listaja és értékei.
3- Funkcid / paraméter neve;

UZEMBE HELYEZES

A digitalis huzaladagolé PATON kilsé hegesztéaram-forrdssal egyutt, félautomata hegesztési lUzemmoddban torténé
munkavégzésre lett tervezve. A hegesztéaram-forrds biztositja a hegesztési aramot, mig a huzaladagold stabil huzalel6tolast
biztosit a hegesztési medencébe, tomor vagy porbeles huzal hasznélata esetén. A berendezés barmilyen més hasznalata
helytelennek minésal.

A gyarté nem vallal felelé6sséget a helytelen hasznalatbdl ered6 karokért. A berendezés rendeltetésszerl hasznéalata magaban
foglalja az e kezelési utmutatéban szereplé utasitdsok betartasat.

TELEPITESI KOVETELMENYEK

A berendezést ugy kell elhelyezni, hogy biztositott legyen a h(itélevegé szabad be- és kidramlédsa az elllsé és hatsd
szell6z6nyilasokon keresztil. Ugyeljen arra, hogy a fémpor (példdul csiszolds kézben) ne keriiljon kdzvetleniil a késziilékbe a
hatéventilator altal.

ARAMELLATAS

A huzaladagolé egység névleges haldzati fesziiltsége 220 V (-15% +20%).

FIGYELEM! Ha a késziiléket 270 V-nal magasabb halozatifeszultségre csatlakoztatjak, a gyartd minden garancialis kotelezettsége
érvényét veszti!

A halozati csatlakozdt, a tapkabelek keresztmetszetét és a biztositékokat a berendezés mUiszaki adatai alapjan kell

megvalasztani.

A BERENDEZES MENUNYELVENEK KIVALASZTASA

A készllék menlnyelvének kivalasztasahoz vagy megvaltoztatdsahoz tartsa lenyomva a 2. gombot, és kapcsolja be a késziiléket.
Ezt kovetden a kijelz6n megjelenik a nyelvvélaszté meni. A kivant nyelv kivalasztdsahoz hasznalja a 4. szabalyzot, és erésitse meg
vélasztésat a 4. szabdalyz6 megnyomasaval. A készlilék ezutan a kivalasztott nyelven mikodik tovabb.

-7-- PATON Feeder
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A GEP CSATLAKOZASI RAJZA FEMHEGESZTESHEZ INERT/AKTIV VEDOGAZBAN (MIG/MAG)

FELAUTOMATA
HEGESITORISITOLY

CSIPEST
—

— MUNKADARAR

A GEP CSATLAKOZASI RAJZA VOLFRAMELEKTRODAS INERTGAZOS (TIG) HEGESZTESHEZ

—a GZ-2TIG pisztoly hasznalataval

7= hrviiy |
D= ™ i J'_ ARGONHEGESZTO
e | % p— o — __p_IS:{T_g.'I:\.
’,: ?JL | Z~FOLDBLOCSIPESZ
L= \?\.. %1‘:—"}:2_1;" MUNKADARAB
MUSZAKI ADATOK
PARAMETEREK Feeder-5-2 Feeder-15-2 Feeder-15-4
Névleges halézati fesziiltség 50 Hz, V 220/230
A halézati fesziltség megengedett tartomanya, V 180 -260
Névleges bemeneti dramerésség, A 0,16 0,25 0,38
Hajtogorgék szama 2 2 4
grr;t;zr:f:ya;g’c;:é/zi:;besség szabalyozasi 1,0-16,0 1,0-16,0 1,0-20,0
Tomor hegesztéhuzal atmérdje, mm 0,6-1,0 0,6-1,2 0,6-1,6
A huzaldob maximalis tomege, kg 5 18 18
Huzaladagolasi funkcié +
Védoégaz-ellendrzési funkcid +
Névleges bemeneti teljesitmény, VA 35 55 85
Maximalis bemeneti teljesitmény, VA 50 80 115
Uzemi hémérséklet-tartomany, °C -25...+45
Méretek (Hossz x Szélesség x Magassag), mm 315x 155 x 250 460 x 255 x 350 500 x 255 x 350
Témeg huzaldob és tartozékok nélkul, kg 4,45 8,6 8,2
Védettségi fokozat (IP-besorolas) IP33
PATON Feeder -8-
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A GEP FUNKCIOINAK KIVALASZTASA ES BEALLITASA

Ha a kezel6 nem nyomja meg az elSlapon lévé gombokat, a készilék a MIG/MAG lzemmdd f6 paraméterének — a hegesztési
fesziltségnek — az értékét jeleniti meg.

A 4-es szabalyz6 gomb a f6 vezérléelem. Segitségével a kovetkezd miveletek végezhetdk el:

1) A gomb elforgatasdval az aktudlis hegesztési lzemmaodban taldlhaté funkciok és azok értékei korkorosen valaszthatok ki;

2) A gomb megnyomasdval megerésithetd a kivalasztott paraméter vagy érték bedllitasa;

3) A gomb 12 méasodpercnél hosszabb ideig torténé lenyoméasaval az aktudlis hegesztési izemmadd Osszes funkcidja visszaallithatd
a gyari alapbeallitasokra.

AZ IGENYELT FUNKCIORA VALO ATVALTAS

Ha a készulék aktiv védelmi rendszerrel rendelkezik a funkcidmeniihdz valé jogosulatlan hozzaférés ellen, a 4-es szabdlyz6
elforgatédsakor csak az aktudlis hegesztési izemmodd fé6 paramétere médosithaté. Ez azt jelenti, hogy a funkciomenu zarolt. A zarolas
feloldasahoz nyomja meg és tartsa lenyomva a 4-es szabalyzé6t tobb mint 3,5 masodpercig. A feloldas soran a kijelzén egy nyitott lakat
szimbdélum jelenik meg, ami jelzi a menu feloldasénak folyamatat. Sikeres feloldds utén, a 4-es szabalyz6 jobbra vagy balra forgatasakor
a kijelz6n megjelenik az aktudlis funkcié neve és annak értéke.

AZ OSSZES HEGESZTESI FUNKCIO VISSZAALLITASA

A beéllitasok gyari értékekre torténd visszaallitdisahoz nyomja meg és tartsa lenyomva a 4-es szabalyzét tobb mint 10 masodpercig (a
lakat animaciéjat hagyja figyelmen kivil). Egy visszaszamlalés indul: ,,333...222...111...”, és amikor eléri a ,,000”-t, az aktudlis hegesztési
Uzemmod Osszes beallitdsa visszaall a gyari alapértékekre. A paraméterek visszaallitdsa minden program és izemmad esetében kilon
torténik, hogy elkeriilhetd legyen mas programok vagy izemmadok véletlen visszaallitasa.

PROGRAMSZAM VALTOZTATASA AZ AKTUALIS HEGESZTESI UZEMMODBAN

Ha a huzaladagolé a PATON hegeszt6é aramforrasokkal egytt keriil hasznélatra, a felhasznald vélthat a kordabban elmentett hegesztési
programok kozott. A PATON hegeszté aramforrasok izemmaodonként akar 16 kiilonb6zé beallitast is tarolhatnak. Az aktualis program
(preset) szama a kijelz6 jobb felsé sarkaban lathaté. A késziilék elsé bekapcsolasakor minden hegesztési médban az 1-es program
jelenik meg.

Az adott hegesztési médban végrehajtott 6sszes beallitds az aktualis programszam alatt keriil mentésre.

Nyomja meg a PROG (5) gombot, hogy egy masik programra valtson és mdédositsa annak paramétereit — az aktudlis programszam a
kijelzén jelenik meg. Forgassa el a 4-es szabalyzét, hogy kivalasszon egy masik programot, majd nyomja meg a gombot a valasztas
megerdsitéséhez.

A GEP FUNKCIOINAK LISTAJA

0) [-1-] F6 kijelzett paraméter - HUZALADAGOLASI| SEBESSEG (alapértelmezett = 4,5 m/perc);
a) 1.0 ... 16.0 m/perc (lépéskoz 0,1 m/perc);
1) [t.Pr] Védoégazzal torténd eléfuvatas ideje (alapértelmezett = 0,1 s);
a) 0.1...25.0 s (lépéskoz 0,1 s);
2) [t.PO] Védobgazzal torténd utéfuvatas ideje (alapértelmezett = 1,5 s);
a) 0.5...25.0 s (lépéskoz 0,1 s);
3) [t.uP] A huzaladagolé gyorsitasi ideje (alapértelmezett = 0,2 s);
a) 0 [OFF] ... 5.0 s (lépésk6z 0,1 s);
4) [t.dn] A huzaladagolasi sebesség csokkenésének ideje (alapértelmezett = 0,1 s);
a) 0 [OFF] ... 5.0 s (lépésk6z 0,1 s).

GARANCIALIS SZERVIZ

Tisztelt fogyaszto!
APATON INTERNATIONAL készoni, hogy a PATON™ termékeit valasztotta, és garantalja e termék magas minéségét és hibatlan mikodését,
amennyiben a hasznalati szabalyokat betartjak.

ellendrizze a garanciajegy helyes kitoltését: a megvasarolt termék modellneve és sorozatszama meg kell, hogy egyezzen a
garanciajegyben szereplé adatokkal. A jegyben semmilyen moédositas vagy javitas nem engedélyezett.

GARANCIALIS KOTELEZETTSEGEK

APATON INTERNATIONAL garantalja az dramforras megfeleld mUkodését, amennyiben afogyaszto betartja a hasznalati, tarolasi és szallitasi
feltételeket.

ﬁ FIGYELEM!!! A berendezés hasznalata el6tt javasoljuk, hogy ismerkedjen meg a részletes hasznalati Utmutatéval, valamint

FIGYELEM! Ingyenes garanciélis szerviz nem biztositott a hegesztéberendezés mechanikai sérulése esetén!
Az alapgarancia id6tartama a hegesztéberendezésre:

-9-- PATON Feeder
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Késziilék modellje Garanciaidé
Feeder-5-2
Feeder-15-2 3év
Feeder-15-4

Az alapgarancia id6szaka a berendezés végfelhasznalénak torténd eladasanak napjatél szamitando.

Ajanlott a berendezés meghibdsodasénak elkeriilése érdekében — a hasznalati koriilményektél fliggden — félévente egyszer eltévolitani
a védbburkolatot, és a berendezés bels6é elemeit és egységeit slritett levegdvel megtisztitani. A tisztitdst dvatosan kell végezni, a
kompresszor csovét megfeleld tavolsagban tartva az elektronikus alkatrészek és mechanikus részek forrasztédsainak sérulésének
elkeriilése érdekében.

Az alapgarancia idészaka alatt az eladd kotelezi magat (garancidlis javitds esetén) ingyenesen a PATON™ inverteres berendezés
tulajdonosa szamara:

— diagnozist végezni és megallapitani a meghibasodas okat;

— biztositani a javitashoz szikséges egységeket és alkatrészeket;

— elvégezni a hibas egységek és alkatrészek cseréjét;

— letesztelni a megjavitott berendezést.

Az alapvet6 garancidlis kotelezettségek nem vonatkoznak azokra a berendezésekre, amelyek:

- mechanikai sériilést szenvedtek, amely befolydsolta a berendezés mikodését (a burkolat és alkatrészek deformacidja leesés
kovetkeztében, vagy nehéz targyak rdesése, gombok és csatlakozék kiesése);

- korrézié nyomait mutatjak, amelyek a meghibasodast okozték;

- nagy nedvesség hatasara estek ki, amely az dramellato és elektronikai elemeket érintette;

- vezetd por (szénpor, forgacs stb.) felhalmozddasa miatt hibasodtak meg belulrél;

- 6nallo javitasi kisérlet vagy elektronikai alkatrészek cseréje tortént.

Az alapvet6 garancidlis kotelezettségek nem vonatkoznak tovabba a berendezés olyan kiils6é elemeire, amelyek meghibdsodtak, fizikai
érintkezésnek vannak kitéve, valamint a tartozékokra/fogyéanyagokra, amelyekre vonatkozé panaszokat legkésébb a vasarlastol
szamitott két héten belul fogadnak el:

— be- és kikapcsolé gomb;

— szabdlyozégombok a hegesztési paraméterekhez;

— kébel- és tdmlbcsatlakozdk;

— vezérlécsatlakozok;

— haldzati kdbel és haldzati dugd;

— hordozé fogantyu, vallpant, koffer, doboz;

— elektrédatartok, foldeld csipesz, pisztoly, hegesztékabelek és tomlék.

Az eladd fenntartja a jogot a garancidlis javitds megtagadasara, vagy annak meghatédrozasara, hogy a garancidlis kotelezettségek
teljesitésének kezd6 idépontja a berendezés gyartasi hdnapja és éve legyen (a sorozatszam alapjan meghatarozva):

— haatulajdonos elvesziti a készulékhez tartozé garancia- vagy kezelési dokumentumot;

— haazeladé a berendezés eladdsakor nem téltotte ki helyesen vagy egyaltalan a dokumentumot.

A garanciaidé meghosszabbodik azzal az id6tartammal, ameddig a berendezés a szervizkézpontban garanciélis javitas alatt allt.

Erdeklddjon forgalmazojanal a legkozelebbi szervizkdzpont helyérél és elérhetdségeirdl.

INFORMACIO A HASZNALT BERENDEZES ARTALMATLANITASAROL

A terméken lathaté szimbélum azt jelzi, hogy a késziiléket nem szabad a haztartasi hulladékkal )
egyutt kidobni.

A berendezést elektromos és elektronikai hulladék gy(jtéhelyre kell eljuttatni Ujrahasznositas
céljabodl, ahol azt dijmentesen atveszik.

A hasznalt berendezések gy(jtéhelyeir6l informaciot a megfelelé weboldalakon talalhat. A
2012/19/EU irdnyelvnek (WEEE) megfelelé helyes hulladékkezelés hozzdjarul az értékes
természeti er6forrdsok megdérzéséhez és a kdrnyezetszennyezés megelézéséhez.

A fenti ajanlasok be nem tartdsa a hatalyos jogszabalyok szerint birsagot vonhat maga utan.

TOVABBI INFORMACIOERT A KESZULEK UJRAHASZNOSITASAVAL KAPCSOLATBAN
FORDULJON A LEGKOZELEBBI FORGALMAZOHOZ VAGY AZ IMPORTORHOZ.
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FPATON

Javitasra atvétel datuma

(alairas)

A meghibasodas jelei:

Ok:

Javitasra atvétel datuma

(alairas)

A meghibasodas jelei:

Ok:

Javitasra atvétel datuma

(alairas)

A meghibasodas jelei:

Ok:
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Javitasra atvétel ddtuma

(alairas)

A meghibasodas jelei:

Ok:

Javitasra atvétel ddtuma

(alairas)

A meghibasodas jelei:

Ok:

Javitasra atvétel datuma , 20

(alairas)

A meghibasodas jelei:

Ok:
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