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OBS!!! Innan du anvénder utrustningen rekommenderar vi att du ldser den utdkade versionen av bruksanvisningen via
lanken: https://paton.uva/files/passports/Feeder UNI.pdf

Tradmatarapparat
PATON™ Feeder-5-2 / 15-2 [ 15-4

Inképsdatum ”

20

Stampel

(Séljarens underskrift)
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PATON]

EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Tillverkare

PATON INTERNATIONAL LLC
Novopyrohivska 66, 03045 Kyiv, UKRAINA

Vi forklarar harmed att denna forsdkran om 6verensstammelse utfardas under vart eget
ansvar och avser foljande produkt:

Produktbeteckning: PATON™ Feeder-5-2, PATON™ Feeder-15-2, PATON™
Feeder-15-4

Féremalet for denna férsékran verensstammer med tillAmpliga direktiv och
standarder:

Direktiv:

Sakerhet for maskiner — Elektrisk

utrustning for maskiner -

Bagsvetsutrustning — Del 1: Strémkallor EN IEC 60974-1:2018/A1:2019
for svetsning EN IEC 60974-1:2022/A1:2022

Bagsvetsutrustning — Del 10: EN IEC 60974-10:2014/A1:2015
Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) EN IEC 60974-10:2021/A1:2021

EN IEC 60204-1:2018

Undertecknat for: PATON International LLC
Plats och datum: 03045 Kyiv, UKRAINA 04.

Underskrift : /
Namn, Befattning: Mark Tokmakov
Teknisk chef

PATON International LLC
Novopyrohivska 66, 03045 Kyiv
Tel: +380 800 500 600

E-Mail: office@paton.ua
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Svetsmaskinen &r tillverkad i enlighet med tekniska standarder och gallande sékerhetsforeskrifter.
Felaktig hantering medfor dock féljande risker:

- skador pa underhallspersonal eller tredje part;

- skador pa maskinen eller féretagets egendom;

- storningar i en effektiv arbetsprocess.

Alla personer som hanterar igangsattning, drift, tillsyn och underhall av maskinen maste:
- genomga relevant kvalificeringsprévning;

- ha kunskaper om svetsning;

- noggrant félja dessa instruktioner.

Fel som kan minska sakerheten maste dtgardas omedelbart.

SAKERHETSREGLER

FARA FOR NAT- OCH BAGSTROM

- elektrisk stot kan leda till doden;

- magnetfélt som skapas av denna maskin kan ha negativ inverkan pa funktionen hos elektriska
apparater (sasom pacemakers). Personer som anvander sddana apparater ska radgora med ldkare innan
de narmar sig svetsomradet i drift;

- svetskabeln maste vara robust, oskadad och isolerad. Lésa anslutningar och skadade kablar maste
omedelbart bytas ut. Natkablar och svetsmaskinens kablar maste regelbundet kontrolleras fér
isoleringsintegritet av en elingenjér;

- ndr maskinen anvénds far dess ytterhélje aldrig avldgsnas.

FARA FOR STRALNING FRAN SVETSBAGEN

Det &r forbjudet att titta pa svetsbagen med blotta 6gat. Bagen och stank som genereras under drift kan
branna huden eller orsaka brand, darfor ska ett skyddsmask med tonat filter alltid baras (skyddsglaségon
ska vara utrustade med filter DIN 9—10). Obehériga personer i maskinens arbetsomrade maste skydda
sina 6gon med sarskilda skyddsglaségon eller anvanda icke-brénnbara, stralningsabsorberande
skarmar.

FARA FOR FARLIGA GASER OCH ANGOR

- om rok och farliga gaser uppstar i arbetsomradet, avlagsna dem med sérskilda medel;
- sakerstall tillracklig tillforsel av frisk luft;

- stralningsomradet maste vara fritt frén 16sningsmedelsangor.

FARA FOR MAGNETFALT

Magnetfalt som skapas av denna maskin kan ha negativ inverkan pa funktionen hos elektriska apparater
(sdsom pacemakers). Personer som anvénder sadana apparater ska radgora med lakare innan de narmar
sig svetsomradet i drift.

FARA FOR GNISTBILDNING

- ta bort brandfarliga féremal fran arbetsomradet;

- det &r inte tillatet att svetsa pa behallare dér gaser, branslen eller oljeprodukter forvaras eller har
forvarats. Rester av dessa produkter kan exploders;

- vid arbete i brandfarliga eller explosionsfarliga utrymmen ska sarskilda regler enligt
nationella och internationella foreskrifter foljas.

PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

For att sakerstélla personligt skydd, f6lj dessa regler:

- bar robusta skor som behaller sina isolerande egenskaper &ven under fuktiga férhallanden;

- skydda handerna med isolerande handskar;

- skydda 6gonen med svetshjalm utrustad med ultraviolett filter i enlighet med sakerhetsstandarder;
- béar endast 1dmpliga, flamsékra klader.

FARA FOR STARKT BULLER
Béagen som genereras under svetsning kan avge ljud 6ver 85 dB under 8 timmars arbetstid. Svetspersonal
som arbetar med utrustningen ska anvanda hérselskydd under arbetet.

PATON Feeder DC MMA/TIG/MIG/MAG -4 -




FPATON

UPPACKNING

Leveransomfattningen av enheten innehaller:

Valsar for aluminium?*- och
massivt trad

Tradmatare

Bruksanvisning

Snabbkopplad pneumatisk koppling

*Utom Feeder-15-4 modellen och modeller med leveransset-index WA eller WAM
? For Feeder-15-4 modellen

KONTROLLELEMENT OCH VISNING

Feeder-5-2
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Feeder-15-4

1—Knapp for test av skyddsgastillférsel (traden matas inte);

2 —Knapp for justering av svetsstrom pa tradmataren;

3-Digital display;

4—Regulator for val av funktioner (parametrar) i nuvarande ldge och for justering av deras varden pa tradmataren (standard ar instalining av
tradmatarehastighet i MIG/MAG-lage). Val av funktion gors genom att vrida ratten at hoger eller vanster. For att andra vardet pa en vald
parameter, tryck pa regulatorn. Vardena stélls in genom att vrida ratten. For att aterga till funktions-/parametermenyn, tryck pa regulatorn
igen;

5—Knapp for val av svetprogram (uppsattning parametrar tidigare instéllda av anvandaren) / tillaggsfunktion: justering av induktansniva
(trycks ner i mer &n 1 sekund);

6 — Knapp for tradintrade (ingen gas tillfors);

7 — EURO-kontakt typ KZ-2 fér anslutning av halvautomatisk brénnare;

8 — Stromkontakt till tradmataren;

9 - Ingéng fér svetstradsfylining;

10 - Stromkabel;

11 - Styrsignalkontakt frdn trédmataren till extern svetstromkalla;

12 — Anslutning fér skyddsgas;

13— Knapp for att sla pa/av maskinen;

14— Hallare for tradrulle med fjdderbelastad bromsanordning;
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15— Sékring for tradmatarmotor;
16 — Knapp for val av brénnarens knapp-lage;
17 — Indikator for brannarens knapp-ldge: 2T, SPOT, 4T.

VISNING AV MASKINENS DRIFT | OLIKA LAGEN

MIG/MAG
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1 - Aktuell svetsmetod 4 - Vérde pa vald funktion / parameter

2 - Aktuellt programnummer 5 - Lista och varden for de nasta 2 parametrarna i menyn

3 - Namn pé funktion / parameter

START

Den digitala trddmataren fran PATON &r avsedd att anvandas tillsammans med en extern svetstromkalla i halvautomatisk
svetssattning. Stromkallan forser svetsspanningen och tradmataren sakerstaller en stabil matning av massivt eller pulvriserat trad in i
svetsbadet. Annan anvandning av maskinen betraktas som otillaten. Tillverkaren ansvarar inte foér skador orsakade av otillaten
anvandning. Maskinens avsedda anvandning forutsatter att bruksanvisningens instruktioner foljs.

ELANSUTNING
Maskinen ska placeras sd att fri lufttillférsel och franluft for kylning kan ske genom ventilationshal pa fram- och baksidan. Se till att

metallstoft (t.ex. vid slipning med slippapper) inte sugs direkt in i maskinen av kylflakten.

POWER CONNECTION
Standardenheten for svetsning &r avsedd for natspanning 220 V (-15 % +20 %).

Varning! Om enheten ansluts till en ndtspanning 6ver 270 V upphor alla tillverkarens garantiforpliktelser att galla!

Natkontakten, kabeltvarsnitt och sékringar ska véljas enligt enhetens tekniska specifikationer.

VAL AV MENYSPRAK PA ENHETEN

For att valja eller &ndra menysprak pa enheten, hall in knapp 2 och sla pa enheten. Darefter visas menyn for sprakvéljare pa skarmen.

Du kan vélja 6nskat sprak med regulator 4 och bekréafta valet genom att trycka pé regulator 4. Dérefter fortsatter maskinen att fungera
med grénssnittet pa det valda spraket.
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ANSLUTNINGSSCHEMA FOR METALL-INERTGAS-/METALL-AKTIVGAS-SVETSNING (MIG/MAG)
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PARAMETRAR

PARAMETRAR Feeder-5-2 Feeder-15-2 Feeder-15-4
Nominell matningsspanning 50 Hz, V 220/230 220/230 220/230
Nominell stromférbrukning fran natet, A 0,16 0,25 0,38
Granser for variation av ndtspanning, V 180 - 260 180 — 260 180 - 260
Antal valsar 2 2 4
Regleromrade for tradmatarehastighet, m/min 1,0-16,0 1,0-16,0 1,0-20,0
Diameter for massivt svetstrad, mm 0,6-1,0 0,6-1,2 0,6-1,6
Maximal vikt for tradrulle, max. 5 18 18
Funktion for tradfyllning + + +
Funktion for kontroll av skyddsgas + + +
Nominell ingéngseffekt, VA 35 55 85
Maximal ingangseffekt, VA 50 80 115
Drifttemperaturomrade —25 ... +45°C —25 ... +45°C —25 ... +45°C
Dimensioner, mm (langd, bredd, héjd) 315 X 155 X 250 460 X 255 X 350 500 X 255 X 350
Vikt utan rulle och tillbehor, kg 4,45 8,6 8,2
Skyddsklass (IP-klassificering) IP33 IP33 1P33
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VAL OCH INSTALLNING AV APPARATENS FUNKTIONER

| standardlaget (nér inga knappar pé frontpanelen berors) visar apparaten pa skarmen huvudparametern for tradmatarblocket i MIG/MAG-
svetslage — tradmatningshastigheten.

Vred 4 pa frontpanelen pé stromkallan ar multifunktionellt och anvéands for att:

1) bléddra igenom funktionerna i det aktuella svetslaget (vrid at vanster eller héger);

2) stéllain vardet pa den valda parametern (tryck pa vredet och vrid at vénster eller hger);

3) aterstélla alla funktioner till fabriksinstaliningarna for det aktuella svetslaget (tryck pa vredet och hall det intryckt i mer &n 12
sekunder).

BYTE TILL ONSKAD FUNKTION

Om apparaten &r utrustad med ett skyddssystem mot obehdrig atkomst till funktionsmenyn, kommer vred 4 endast att andra véardet pa
huvudparametern nér det vrids, och funktionsmenyn kommer att vara |ast. For att Iasa upp menyn, hall vred 4 intryckt i mer &n 3,5 sekunder.

Na&r upplasningen inleds visas en ppen lasikon pa skarmen, vilket indikerar att funktionsmenyn haller p& att I3sas upp. N&r upplasningen &r
slutférd kommer den aktuella funktionsbeteckningen och dess vérde att visas pa displayen nar vred 4 vrids at véanster eller héger.

ATERSTALLNING AV ALLA FUNKTIONER | DET AKTUELLA SVETSLAGET

Det kan férekomma situationer dar parametrarna i apparaten forvirrar anvandaren. For att aterstélla dem till fabriksinstaliningarna, hall vred
4 intryckt i mer &n 12 sekunder (ignorera |asikonen). Som tidigare némnts startar en nedrékning pa displayen: 333...222...111 och nér den nér
"000" 3terstalls alla installningar i det valda programmet for det aktuella svetslaget till fabriksinstaliningar. Aterstallning av parametrar gors
separat for varje program i varje svetslage. Detta &r for att underlatta anvandningen, sa att inte individuella instéllningar i de tva andra ldgena
och programmen oavsiktligt raderas.

BYTE AV PROGRAMNUMMER | DET AKTUELLA SVETSLAGET

Nar tradmatarblocket anvands tillsammans med stromkallor fran PATON finns méjlighet att véxla mellan svetsprogram som tidigare sparats
av anvandaren. PATON-stromkallor kan lagra upp till 16 olika installningsvarianter i varje svetsldge. Det aktuella programnumret visas i det
Svre hégra hérnet av skarmen pa frontpanelen. Vid férsta uppstart visas alltid program nummer 1 for varje svetsldge. Alla &ndringar av
instéllningar i det aktuella svetsldget och programnumret sparas. For att véxla till ett annat programnummer och bérja om fran
grundinstéllningarna, tryck pa knapp 5. Det aktuella programnumret visas da pa skarmen, och genom att vrida p4 motsvarande vred 4 kan ett
annat program véljas. Valet bekraftas genom att trycka pa vred 4.

ALLMAN LISTA OCH FUNKTIONSORDNING
0) [-1-] Huvudvisad parameter TRADMATNINGSHASTIGHET = 4,5 m/min (standard)
a) 1.0 ... 16.0 m/min (stegvis andring 0,12 m/min)
1) [t.Pr] férgastid med skyddsgas = 0,1 sek (standard)
a)0.1... 25.0 sek (stegvis andring 0,1 sek)
2) [t.Po] eftergaspurge med skyddsgas = 1,5 sek (standard)
a) 0.5 ... 25.0 sek (stegvis andring 0,1 sek)
3) [t.uP] accelerationsstid for tradmatarapparat = 0,2 sek (standard)
a) o [OFF] ... 5.0 sek (stegvis &ndring 0,1 sek)
4) [t.dn] retardationstid for tradmatningshastighet = 0,1 sek (standard)
a) o [OFF] ... 5.0 sek (stegvis &ndring 0,1 sek)

GARANTI

Kara kund!

PATON INTERNATIONAL tackar dig for att du valt produkter fran PATON™ och garanterar hog kvalitet och felfri funktion for denna produkt,
under férutsattning att anvandningsreglerna foljs.

garantikortet &r korrekt ifyllt: modellnamnet pa den produkt du képt samt serienumret maste 6verensstamma med

g OBS!!! Innan du anvander utrustningen rekommenderar vi att du laser bruksanvisningen och kontrollerar att
uppgifterna i garantikortet. Det &r inte tillatet att g6ra nagra andringar eller rattelser i kupongen.

GARANTIVILLKOR
PATON INTERNATIONAL garanterar korrekt drift av stromkallan férutsatt att konsumenten féljer villkoren fér anvandning, férvaring och
transport.

OBS! Det lamnas ingen kostnadsfri garantiservice vid mekaniska skador pa svetsmaskinen!
Den ordinarie garantiperioden for svetsutrustningen ar:
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Feeder-15-2 3ar
Feeder-15-4

Den ordinarie garantiperioden bérjar frén det datum da inverterutrustningen séljs till slutanvandaren.

Under den ordinarie garantiperioden forbinder sig saljaren att kostnadsfritt for agaren av PATON™ inverterutrustning:
— utféra diagnostik och faststélla orsaken till felet;

—tillhandahalla enheter och komponenter som krévs fér reparation;

—utféra arbete for att ersétta felaktiga delar och moduler;

—testa den reparerade utrustningen.

De ordinarie garantiatagandena galler inte for utrustning:

—med mekaniska skador som paverkat enhetens funktion (t.ex. deformation av hélje och delar pa grund av fall frén hojd eller att tunga féremal
fallit p& utrustningen, urfallna knappar och kontakter);

—med spar av korrosion som orsakat funktionsfel;

—som slutat fungera pé grund av att riklig fukt trangt in i dess kraft- och elektronikdelar;

—som gatt sénder pa grund av ansamling av ledande damm inuti (t.ex. kolstoft, metallspan);

—vid férsok till egen reparation eller utbyte av elektroniska komponenter;

—denna utrustning bor, beroende pa driftforhallandena, rengdéras med tryckluft var sjatte manad for att undvika haveri — skyddslocket ska tas
bort. Rengéring ska utféras forsiktigt, och kompressorslangen ska hallas pa tillrackligt avstand for att undvika skador pa l6dningar och
mekaniska delar.

De ordinarie garantidtagandena galler inte heller for externa delar av utrustningen som utsatts for fysisk kontakt, samt
tillhorande/férbrukningsdelar, dar reklamationer accepteras senast tva veckor efter forsaljning:

—av/pé-knapp;

—vred for installning av svetsparametrar;

— kontakter fér anslutning av kablar och slangpaket;

—styrkontakter;

—natkabel och natkontakt;

—bérhandtag, axelrem, vaska, 1ada;

—elektrodhallare, jordklamma, brénnare, svetskabel och slangpaket.

Séljaren forbehaller sig ratten att vagra garantiservice eller att ange manad och ar for enhetens tillverkning (enligt serienummer) som
startdatum fér garantin:

—om garantikortet saknas hos &garen;

—om séljaren inte har fyllt i passet korrekt eller alls vid forsaljningen av enheten.

Garantiperioden férlangs med den tid utrustningen befinner sig pa garantiservice i servicecenter.

Du kan fa information om ndrmaste servicecenter vid inkopsstallet

INFORMATION OM AVFALLSHANTERING AV ANVAND UTRUSTNING

Symbolen pa produkterna visar att apparaten inte far kasseras som hushallsavfall. Apparaten maste a
lamnastill eninsamlingsplats for elektrisk och elektronisk utrustning for atervinning, dér den tas emot
kostnadsfritt. Information om insamlingsplatser fér anvand utrustning finns pa webbplatser. Korrekt
avfallshantering enligt direktiv 2012/19/EU (WEEE) om elektriskt och elektroniskt avfall hjalper till att
bevara vardefulla naturresurser och forhindra miljféroreningar. Underlatenhet att félja ovanstaende
rekommendationer kan medféra béter enligt gallande regler.

KONTAKTA DIN NARMASTE ATERFORSALJARE ELLER IMPORTOR FOR MER INFORMATION
OM ATERVINNING AV APPARATEN.
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Mottagningsdatum for reparation

(underskrift)

Symptom péa funktionsfel:

Orsak:

Mottagningsdatum for reparation | 20

(underskrift)

Symptom pa funktionsfel:

Orsak:

Mottagningsdatum for reparation

(underskrift)

Symptom pa funktionsfel:

Orsak:
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Mottagningsdatum for reparation

Symptom péa funktionsfel:
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(underskrift)

Orsak:

Mottagningsdatum for reparation

Symptom pa funktionsfel:

"

, 20

(underskrift)

Orsak:

Mottagningsdatum for reparation

Symptom pa funktionsfel:

(underskrift)

Orsak:
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