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OBS!!! Innan du använder utrustningen rekommenderar vi att du läser den utökade versionen av bruksanvisningen via 
länken: https://paton.ua/files/passports/Feeder_UNI.pdf 
 

 
 
 

 
 
 
 
 

Trådmatarapparat  
PATON™ Feeder-5-2 / 15-2 / 15-4 
 
 
 
 
Inköpsdatum ”___________” ___________________________ 20___________  
 
 
 
 
 
 
 
                        Stämpel                                 ________________________ 

                  (Säljarens underskrift) 
  

https://paton.ua/files/passports/Feeder_UNI.pdf


 

-3 -          PATON Feeder DC MMA/TIG/MIG/MAG 

EU-FÖRSÄKRAN OM ÖVERENSSTÄMMELSE 
Tillverkare 

PATON INTERNATIONAL LLC 
Novopyrohivska 66, 03045 Kyiv, UKRAINA 

Vi förklarar härmed att denna försäkran om överensstämmelse utfärdas under vårt eget 
ansvar och avser följande produkt: 

Produktbeteckning: PATON™ Feeder-5-2, PATON™ Feeder-15-2, PATON™ 
Feeder-15-4 
  
 

Föremålet för denna försäkran överensstämmer med tillämpliga direktiv och 
standarder: 

Direktiv:  
Säkerhet för maskiner – Elektrisk 
utrustning för maskiner - EN IEC 60204-1:2018 

Bågsvetsutrustning – Del 1: Strömkällor 
för svetsning 

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 
EN IEC 60974-1:2022/A1:2022 

Bågsvetsutrustning – Del 10: 
Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) 

EN IEC 60974-10:2014/A1:2015 
EN IEC 60974-10:2021/A1:2021 

 
Undertecknat för: PATON International LLC 
Plats och datum: 03045 Kyiv, UKRAINA     04.08.2022 
 
 
 
 
Underskrift 

 

Namn, Befattning: Mark Tokmakov 
 Teknisk chef 

 
PATON International LLC 

Novopyrohivska 66, 03045 Kyiv 
Tel: +380 800 500 600  

E-Mail: office@paton.ua 
 
 
 
 

mailto:office@paton.ua
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 Svetsmaskinen är tillverkad i enlighet med tekniska standarder och gällande säkerhetsföreskrifter. 
Felaktig hantering medför dock följande risker: 
- skador på underhållspersonal eller tredje part; 
- skador på maskinen eller företagets egendom; 
- störningar i en effektiv arbetsprocess. 

Alla personer som hanterar igångsättning, drift, tillsyn och underhåll av maskinen måste: 
- genomgå relevant kvalificeringsprövning; 
- ha kunskaper om svetsning; 
- noggrant följa dessa instruktioner. 
Fel som kan minska säkerheten måste åtgärdas omedelbart. 

SÄKERHETSREGLER 

 

FARA FÖR NÄT- OCH BÅGSTRÖM 
- elektrisk stöt kan leda till döden; 
- magnetfält som skapas av denna maskin kan ha negativ inverkan på funktionen hos elektriska 
apparater (såsom pacemakers). Personer som använder sådana apparater ska rådgöra med läkare innan 
de närmar sig svetsområdet i drift; 
- svetskabeln måste vara robust, oskadad och isolerad. Lösa anslutningar och skadade kablar måste 
omedelbart bytas ut. Nätkablar och svetsmaskinens kablar måste regelbundet kontrolleras för 
isoleringsintegritet av en elingenjör; 
- när maskinen används får dess ytterhölje aldrig avlägsnas. 

 FARA FÖR STRÅLNING FRÅN SVETSBÅGEN 
Det är förbjudet att titta på svetsbågen med blotta ögat. Bågen och stänk som genereras under drift kan 
bränna huden eller orsaka brand, därför ska ett skyddsmask med tonat filter alltid bäras (skyddsglasögon 
ska vara utrustade med filter DIN 9–10). Obehöriga personer i maskinens arbetsområde måste skydda 
sina ögon med särskilda skyddsglasögon eller använda icke-brännbara, strålningsabsorberande 
skärmar. 

 
FARA FÖR FARLIGA GASER OCH ÅNGOR 
- om rök och farliga gaser uppstår i arbetsområdet, avlägsna dem med särskilda medel; 
- säkerställ tillräcklig tillförsel av frisk luft; 
- strålningsområdet måste vara fritt från lösningsmedelsångor. 

 
FARA FÖR MAGNETFÄLT 
Magnetfält som skapas av denna maskin kan ha negativ inverkan på funktionen hos elektriska apparater 
(såsom pacemakers). Personer som använder sådana apparater ska rådgöra med läkare innan de närmar 
sig svetsområdet i drift. 

 FARA FÖR GNISTBILDNING 
- ta bort brandfarliga föremål från arbetsområdet; 
- det är inte tillåtet att svetsa på behållare där gaser, bränslen eller oljeprodukter förvaras eller har 
förvarats. Rester av dessa produkter kan explodera; 
- vid arbete i brandfarliga eller explosionsfarliga utrymmen ska särskilda regler enligt 
nationella och internationella föreskrifter följas. 

 PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING 
För att säkerställa personligt skydd, följ dessa regler: 
- bär robusta skor som behåller sina isolerande egenskaper även under fuktiga förhållanden; 
- skydda händerna med isolerande handskar; 
- skydda ögonen med svetshjälm utrustad med ultraviolett filter i enlighet med säkerhetsstandarder; 
- bär endast lämpliga, flamsäkra kläder. 

 
FARA FÖR STARKT BULLER 
Bågen som genereras under svetsning kan avge ljud över 85 dB under 8 timmars arbetstid. Svetspersonal 
som arbetar med utrustningen ska använda hörselskydd under arbetet. 
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UPPACKNING 
 
Leveransomfattningen av enheten innehåller: 
 

       
               
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
KONTROLLELEMENT OCH VISNING 
 

 
Feeder-5-2 

Bruksanvisning 

1 Utom Feeder-15-4 modellen och modeller med leveransset-index WA eller WAM 
2 För Feeder-15-4 modellen 

Halvautomatisk brännare ABICOR BINZEL1 
Valsar för aluminium2- och 

massivt tråd 

Snabbkopplad pneumatisk koppling 

Trådmatare 
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Feeder-15-2 

 
Feeder-15-4 

 
1 – Knapp för test av skyddsgastillförsel (tråden matas inte); 
2 – Knapp för justering av svetsström på trådmataren; 
3 – Digital display; 
4 – Regulator för val av funktioner (parametrar) i nuvarande läge och för justering av deras värden på trådmataren (standard är inställning av 
trådmatarehastighet i MIG/MAG-läge). Val av funktion görs genom att vrida ratten åt höger eller vänster. För att ändra värdet på en vald 
parameter, tryck på regulatorn. Värdena ställs in genom att vrida ratten. För att återgå till funktions-/parametermenyn, tryck på regulatorn 
igen; 
5 – Knapp för val av svetprogram (uppsättning parametrar tidigare inställda av användaren) / tilläggsfunktion: justering av induktansnivå 
(trycks ner i mer än 1 sekund); 
6 – Knapp för trådinträde (ingen gas tillförs); 
7 – EURO-kontakt typ KZ-2 för anslutning av halvautomatisk brännare; 
8 – Strömkontakt till trådmataren; 
9 – Ingång för svetstrådsfyllning; 
10 – Strömkabel; 
11 – Styrsignalkontakt från trådmataren till extern svetströmkälla; 
12 – Anslutning för skyddsgas; 
13 – Knapp för att slå på/av maskinen; 
14 – Hållare för trådrulle med fjäderbelastad bromsanordning; 
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15 – Säkring för trådmatarmotor; 
16 – Knapp för val av brännarens knapp-läge; 
17 – Indikator för brännarens knapp-läge: 2T, SPOT, 4T. 
 
VISNING AV MASKINENS DRIFT I OLIKA LÄGEN 
 

MIG/MAG  

 
  

1 - Aktuell svetsmetod 
2 - Aktuellt programnummer 
3 - Namn på funktion / parameter 
 

4 - Värde på vald funktion / parameter 
5 - Lista och värden för de nästa 2 parametrarna i menyn 

 

START 
Den digitala trådmataren från PATON är avsedd att användas tillsammans med en extern svetströmkälla i halvautomatisk 
svetssättning. Strömkällan förser svetsspänningen och trådmataren säkerställer en stabil matning av massivt eller pulvriserat tråd in i 
svetsbadet. Annan användning av maskinen betraktas som otillåten. Tillverkaren ansvarar inte för skador orsakade av otillåten 
användning. Maskinens avsedda användning förutsätter att bruksanvisningens instruktioner följs. 
 
ELANSUTNING 
Maskinen ska placeras så att fri lufttillförsel och frånluft för kylning kan ske genom ventilationshål på fram- och baksidan. Se till att 
metallstoft (t.ex. vid slipning med slippapper) inte sugs direkt in i maskinen av kylfläkten. 
 
POWER CONNECTION 
Standardenheten för svetsning är avsedd för nätspänning 220 V (-15 % +20 %). 
 
Varning! Om enheten ansluts till en nätspänning över 270 V upphör alla tillverkarens garantiförpliktelser att gälla! 
 
Nätkontakten, kabeltvärsnitt och säkringar ska väljas enligt enhetens tekniska specifikationer. 
 
VAL AV MENYSPRÅK PÅ ENHETEN 
För att välja eller ändra menyspråk på enheten, håll in knapp 2 och slå på enheten. Därefter visas menyn för språkväljare på skärmen. 
Du kan välja önskat språk med regulator 4 och bekräfta valet genom att trycka på regulator 4. Därefter fortsätter maskinen att fungera 
med gränssnittet på det valda språket. 
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ANSLUTNINGSSCHEMA FÖR METALL-INERTGAS-/METALL-AKTIVGAS-SVETSNING (MIG/MAG) 
 

 
 
 
ANSLUTNINGSSCHEMA FÖR TIG-SVETSNING (TUNGSTEN-ARC INERTGAS) – med användning av GZ-2 TIG-brännare 

 
 

 

PARAMETRAR 

PARAMETRAR Feeder-5-2 Feeder-15-2 Feeder-15-4 

Nominell matningsspänning 50 Hz, V 220/230 220/230 220/230 

Nominell strömförbrukning från nätet, A 0,16 0,25 0,38 

Gränser för variation av nätspänning, V 180 – 260 180 – 260 180 – 260 

Antal valsar 2 2 4 

Reglerområde för trådmatarehastighet, m/min 1,0 – 16,0 1,0 – 16,0 1,0 – 20,0 

Diameter för massivt svetstråd, mm 0,6 – 1,0 0,6 – 1,2 0,6 – 1,6 

Maximal vikt för trådrulle, max. 5 18 18 

Funktion för trådfyllning + + + 

Funktion för kontroll av skyddsgas + + + 

Nominell ingångseffekt, VA 35 55 85 

Maximal ingångseffekt, VA 50 80 115 

Drifttemperaturområde –25 … +45ºС –25 … +45ºС –25 … +45ºС 

Dimensioner, mm (längd, bredd, höjd) 315 х 155 х 250 460 х 255 х 350 500 х 255 х 350 

Vikt utan rulle och tillbehör, kg 4,45 8,6 8,2 

Skyddsklass (IP-klassificering) IP33 IP33 IP33 
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VAL OCH INSTÄLLNING AV APPARATENS FUNKTIONER 
I standardläget (när inga knappar på frontpanelen berörs) visar apparaten på skärmen huvudparametern för trådmatarblocket i MIG/MAG-
svetsläge – trådmatningshastigheten. 
 
Vred 4 på frontpanelen på strömkällan är multifunktionellt och används för att: 

1) bläddra igenom funktionerna i det aktuella svetsläget (vrid åt vänster eller höger); 
2) ställa in värdet på den valda parametern (tryck på vredet och vrid åt vänster eller höger); 
3) återställa alla funktioner till fabriksinställningarna för det aktuella svetsläget (tryck på vredet och håll det intryckt i mer än 12 

sekunder). 
 
BYTE TILL ÖNSKAD FUNKTION 
Om apparaten är utrustad med ett skyddssystem mot obehörig åtkomst till funktionsmenyn, kommer vred 4 endast att ändra värdet på 
huvudparametern när det vrids, och funktionsmenyn kommer att vara låst. För att låsa upp menyn, håll vred 4 intryckt i mer än 3,5 sekunder. 
När upplåsningen inleds visas en öppen låsikon på skärmen, vilket indikerar att funktionsmenyn håller på att låsas upp. När upplåsningen är 
slutförd kommer den aktuella funktionsbeteckningen och dess värde att visas på displayen när vred 4 vrids åt vänster eller höger. 
 
ÅTERSTÄLLNING AV ALLA FUNKTIONER I DET AKTUELLA SVETSLÄGET 
Det kan förekomma situationer där parametrarna i apparaten förvirrar användaren. För att återställa dem till fabriksinställningarna, håll vred 
4 intryckt i mer än 12 sekunder (ignorera låsikonen). Som tidigare nämnts startar en nedräkning på displayen: 333…222…111 och när den når 
"000" återställs alla inställningar i det valda programmet för det aktuella svetsläget till fabriksinställningar. Återställning av parametrar görs 
separat för varje program i varje svetsläge. Detta är för att underlätta användningen, så att inte individuella inställningar i de två andra lägena 
och programmen oavsiktligt raderas. 
 
BYTE AV PROGRAMNUMMER I DET AKTUELLA SVETSLÄGET 
När trådmatarblocket används tillsammans med strömkällor från PATON finns möjlighet att växla mellan svetsprogram som tidigare sparats 
av användaren. PATON-strömkällor kan lagra upp till 16 olika inställningsvarianter i varje svetsläge. Det aktuella programnumret visas i det 
övre högra hörnet av skärmen på frontpanelen. Vid första uppstart visas alltid program nummer 1 för varje svetsläge. Alla ändringar av 
inställningar i det aktuella svetsläget och programnumret sparas. För att växla till ett annat programnummer och börja om från 
grundinställningarna, tryck på knapp 5. Det aktuella programnumret visas då på skärmen, och genom att vrida på motsvarande vred 4 kan ett 
annat program väljas. Valet bekräftas genom att trycka på vred 4. 
 

ALLMÄN LISTA OCH FUNKTIONSORDNING 
0) [-1-] Huvudvisad parameter TRÅDMATNINGSHASTIGHET = 4,5 m/min (standard) 
  a) 1.0 ... 16.0 m/min (stegvis ändring 0,1 m/min) 
1) [t.Pr] förgastid med skyddsgas = 0,1 sek (standard) 
  а) 0.1 ... 25.0 sek (stegvis ändring 0,1 sek) 
2) [t.P0] eftergaspurge med skyddsgas = 1,5 sek (standard) 
  a) 0.5 ... 25.0 sek (stegvis ändring 0,1 sek) 
3) [t.uP] accelerationsstid för trådmatarapparat = 0,2 sek (standard) 
  a) 0 [OFF] ... 5.0 sek (stegvis ändring 0,1 sek) 
4) [t.dn] retardationstid för trådmatningshastighet = 0,1 sek (standard) 
  a) 0 [OFF] ... 5.0 sek (stegvis ändring 0,1 sek) 
 

GARANTI 
Kära kund! 
PATON INTERNATIONAL tackar dig för att du valt produkter från PATON™ och garanterar hög kvalitet och felfri funktion för denna produkt, 
under förutsättning att användningsreglerna följs. 
 

 OBS!!! Innan du använder utrustningen rekommenderar vi att du läser bruksanvisningen och kontrollerar att 
garantikortet är korrekt ifyllt: modellnamnet på den produkt du köpt samt serienumret måste överensstämma med 
uppgifterna i garantikortet. Det är inte tillåtet att göra några ändringar eller rättelser i kupongen. 

 
GARANTIVILLKOR 
PATON INTERNATIONAL garanterar korrekt drift av strömkällan förutsatt att konsumenten följer villkoren för användning, förvaring och 
transport. 
 
OBS! Det lämnas ingen kostnadsfri garantiservice vid mekaniska skador på svetsmaskinen! 
Den ordinarie garantiperioden för svetsutrustningen är: 
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Enhetsmodell Garantiperiod 
Feeder-5-2 

3 år Feeder-15-2 
Feeder-15-4 

 
Den ordinarie garantiperioden börjar från det datum då inverterutrustningen säljs till slutanvändaren. 
 
Under den ordinarie garantiperioden förbinder sig säljaren att kostnadsfritt för ägaren av PATON™ inverterutrustning: 
– utföra diagnostik och fastställa orsaken till felet; 
– tillhandahålla enheter och komponenter som krävs för reparation; 
– utföra arbete för att ersätta felaktiga delar och moduler; 
– testa den reparerade utrustningen. 
 
De ordinarie garantiåtagandena gäller inte för utrustning: 
– med mekaniska skador som påverkat enhetens funktion (t.ex. deformation av hölje och delar på grund av fall från höjd eller att tunga föremål 
fallit på utrustningen, urfallna knappar och kontakter); 
– med spår av korrosion som orsakat funktionsfel; 
– som slutat fungera på grund av att riklig fukt trängt in i dess kraft- och elektronikdelar; 
– som gått sönder på grund av ansamling av ledande damm inuti (t.ex. kolstoft, metallspån); 
– vid försök till egen reparation eller utbyte av elektroniska komponenter; 
– denna utrustning bör, beroende på driftförhållandena, rengöras med tryckluft var sjätte månad för att undvika haveri – skyddslocket ska tas 
bort. Rengöring ska utföras försiktigt, och kompressorslangen ska hållas på tillräckligt avstånd för att undvika skador på lödningar och 
mekaniska delar. 
 
De ordinarie garantiåtagandena gäller inte heller för externa delar av utrustningen som utsätts för fysisk kontakt, samt 
tillhörande/förbrukningsdelar, där reklamationer accepteras senast två veckor efter försäljning: 
– av/på-knapp; 
– vred för inställning av svetsparametrar; 
– kontakter för anslutning av kablar och slangpaket; 
– styrkontakter; 
– nätkabel och nätkontakt; 
– bärhandtag, axelrem, väska, låda; 
– elektrodhållare, jordklämma, brännare, svetskabel och slangpaket. 
 
Säljaren förbehåller sig rätten att vägra garantiservice eller att ange månad och år för enhetens tillverkning (enligt serienummer) som 
startdatum för garantin: 
– om garantikortet saknas hos ägaren; 
– om säljaren inte har fyllt i passet korrekt eller alls vid försäljningen av enheten. 
 
Garantiperioden förlängs med den tid utrustningen befinner sig på garantiservice i servicecenter. 
 
Du kan få information om närmaste servicecenter vid inköpsstället 
 
 

INFORMATION OM AVFALLSHANTERING AV ANVÄND UTRUSTNING 
Symbolen på produkterna visar att apparaten inte får kasseras som hushållsavfall. Apparaten måste 
lämnas till en insamlingsplats för elektrisk och elektronisk utrustning för återvinning, där den tas emot 
kostnadsfritt. Information om insamlingsplatser för använd utrustning finns på webbplatser. Korrekt 
avfallshantering enligt direktiv 2012/19/EU (WEEE) om elektriskt och elektroniskt avfall hjälper till att 
bevara värdefulla naturresurser och förhindra miljöföroreningar. Underlåtenhet att följa ovanstående 
rekommendationer kan medföra böter enligt gällande regler. 
KONTAKTA DIN NÄRMASTE ÅTERFÖRSÄLJARE ELLER IMPORTÖR FÖR MER INFORMATION 
OM ÅTERVINNING AV APPARATEN.  
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Mottagningsdatum för reparation _________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
                       (underskrift) 
 
Symptom på funktionsfel: 
 
___________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Orsak: ____________________________________________________________________________________________________ 
 
___________________________________________________________________________________________________________________  
 
___________________________________________________________________________________________________________________  
 
___________________________________________________________________________________________________________________  
 
 
============================================================================================================== 
 
 
Mottagningsdatum för reparation _________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
                       (underskrift) 
 
Symptom på funktionsfel: 
 
___________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Orsak: ____________________________________________________________________________________________________ 
 
___________________________________________________________________________________________________________________  
 
___________________________________________________________________________________________________________________  
 
___________________________________________________________________________________________________________________  
 
 
============================================================================================================== 
 
Mottagningsdatum för reparation _________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
                       (underskrift) 
 
Symptom på funktionsfel: 
 
___________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Orsak: ____________________________________________________________________________________________________ 
 
___________________________________________________________________________________________________________________  
 
___________________________________________________________________________________________________________________  
 
___________________________________________________________________________________________________________________  
 
 
============================================================================================================== 
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Mottagningsdatum för reparation _________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
                       (underskrift) 
 
Symptom på funktionsfel: 
 
___________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Orsak: ____________________________________________________________________________________________________ 
 
___________________________________________________________________________________________________________________  
 
___________________________________________________________________________________________________________________  
 
___________________________________________________________________________________________________________________  
 
 
============================================================================================================== 
 
 
Mottagningsdatum för reparation _________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
                       (underskrift) 
 
Symptom på funktionsfel: 
 
___________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Orsak: ____________________________________________________________________________________________________ 
 
___________________________________________________________________________________________________________________  
 
___________________________________________________________________________________________________________________  
 
___________________________________________________________________________________________________________________  
 
 
============================================================================================================== 
 
Mottagningsdatum för reparation _________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
                       (underskrift) 
 
Symptom på funktionsfel: 
 
___________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Orsak: ____________________________________________________________________________________________________ 
 
___________________________________________________________________________________________________________________  
 
___________________________________________________________________________________________________________________  
 
___________________________________________________________________________________________________________________  
 
 
============================================================================================================== 
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