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Prostownik tukowy inwertorowy
PATON™ MINI / MINI-C / ECO-160 /| ECO-160-C [ ECO-200 / ECO-200-C /| ECO-250 | ECO-250-C

Data sprzedazy”. 20 r.

Pieczed

(Podpis sprzedawcy)
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DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Producent

PATON INTERNATIONAL LLC
Novopyrohivska 66, 03045 Kijow, UKRAINE

Niniejszym oswiadczamy, ze deklaracja zgodnosci zostata wydana na naszg
wytgcznag odpowiedzialnos$é i dotyczy nastepujacego produktu:

Oznaczenie produktu: PATON™ MINI, PATON™ ECO-160,
PATON™ ECO-200, PATON™ ECO-250

Przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odpowiednimi dyrektywami i
normami:

Dyrektywy i normy:

Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie
elektryczne maszyn-

Sprzet do spawania tukowego - Cze$¢ 1:  ENIEC 60974-1:2018/A1:2019

EN IEC 60204-1:2018

Zrédta pradu spawalniczego EN IEC 60974-1:2022/A1:2022
Sprzet do spawania tukowego — Czesé
10: Wymagania dotyczgce EN IEC 60974-10:2014/A1:2015

kompatybilno$ci elektromagnetycznej EN IEC 60974-10:2021/A1:2021
(EMC)

Podpisano w imieniu: PATON International LLC
Miejsce i data: 03045 Kijow, UKRAINE 041%1.

Podpis : / 7
Imie, stanowisko: Mark Tokmakov
Dyrektor Techniczny

PATON International LLC
Novopyrohivska 66, 03045 Kijow
Tel: +380 800 500 600

E-Mail: office@paton.ua
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Urzadzenie spawalnicze zostato wykonane zgodnie z normami technicznymi i obowigzujgcymi
przepisami bezpieczenstwa. Jednak w przypadku nieprawidtowego uzytkowania moze wystgpi¢
zagrozenie:

- obrazenia personelu obstugujacego lub osob trzecich;

- uszkodzenie samego urzadzenia lub mienia przedsiebiorstwa;

- zakfécenie skutecznego procesu roboczego.

Wszystkie osoby zwigzane z uruchomieniem, obstugg, konserwacjg i serwisem urzadzenia powinny:
- przejs¢ odpowiednia certyfikacje;

- posiadac wiedze z zakresu spawania;

- Scisle przestrzegac niniejszej instrukgji.

Usterki, ktdre moga obnizy¢ poziom bezpieczeristwa, musza by¢ natychmiast usuniete.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

NIEBEZPIECZENSTWO PRADU SIECIOWEGO | SPAWALNICZEGO

- porazenie pragdem elektrycznym moze by¢ smiertelne;

- kabel spawalniczy musi by¢ wytrzymaty, nieuszkodzony i zaizolowany. Poluzowane potgczenia oraz
uszkodzony kabel nalezy natychmiast wymienic¢. Kable sieciowe i kable urzadzenia spawalniczego
muszg by¢ systematycznie sprawdzane przez elektryka pod katem stanu izolacji;

- podczas uzytkowania zabrania sie zdejmowania zewnetrznej obudowy urzadzenia.

NIEBEZPIECZENSTWO PROMIENIOWANIA tUKU SPAWALNICZEGO

Zabrania sie obserwowania tuku spawalniczego gotym okiem. tuk i rozpryski powstajace podczas pracy
moga poparzy¢ skore lub spowodowac zapton, dlatego zawsze nalezy uzywac maski ochronnej z filtrem
przyciemnianym (DIN g-10). Osoby postronne znajdujgce sie w strefie dziatania urzadzenia musza
chroni¢ oczy za pomocg specjalnych okularéw ochronnych lub stosowac niepalne ekrany pochtaniajace
promieniowanie.

NIEBEZPIECZENSTWO SZKODLIWYCH GAZOW | OPAROW

- powstajgcy dym i szkodliwe gazy nalezy usuwac ze strefy roboczej za pomoca specjalnych urzadzen;
- nalezy zapewni¢ odpowiedni doptyw Swiezego powietrza;

- opary rozpuszczalnikéw nie moga przedostawac sie do strefy promieniowania tuku spawalniczego.

NIEBEZPIECZENSTWO POLA MAGNETYCZNEGO

- pola magnetyczne wytwarzane przez wysoki pragd moga negatywnie wptywac na dziatanie urzadzen
elektrycznych (np. rozrusznika serca). Osoby posiadajace takie urzadzenia powinny skonsultowac sie z
lekarzem przed zblizeniem sie do stanowiska spawalniczego.

NIEBEZPIECZENSTWO WYLOTU ISKR

- materiaty fatwopalne nalezy usung¢ ze strefy roboczej;

- nie wolno prowadzi¢ prac spawalniczych na zbiornikach, w ktérych znajduja sie lub znajdowaty sie gazy,
paliwa, produkty naftowe. Istnieje ryzyko wybuchu pozostatosci tych substancji;

- w pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub wybuchem nalezy przestrzega¢ szczegdlnych zasad
zgodnych z normami krajowymi i miedzynarodowymi.

OSOBISTE WYPOSAZENIE OCHRONNE

Dla ochrony osobistej nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

- nosi¢ solidne obuwie zachowujace wtasciwosci izolacyjne, takze w warunkach wilgotnych;

- chronic rece za pomoca rekawic izolacyjnych;

- chroni¢ oczy za pomocg maski ochronnej z filtrem przeciwko promieniowaniu ultrafioletowemu,
spetniajacej normy bezpieczenstwa;

- uzywa¢ wyfacznie odpowiedniej odziezy (trudnopalnej).
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NIEBEZPIECZENSTWO INTENSYWNEGO HAEASU

tuk spawalniczy powstajgcy podczas spawania moze generowac dzwieki o poziomie powyzej 85 dB
przez 8 godzin pracy. Spawacze pracujacy z urzadzeniem powinni podczas pracy stosowac srodki
ochrony stuchu.
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ROZPAKOWANIE

W sktad zestawu urzadzenia wchodza:

=y

Skrécona instrukcja
obstug

Uniwersalna walizka *

)

Pasek do przenoszenia
urzadzenia na ramieniu

Kabel spawalniczy z zaciskiem «masan**+*, 3m** Zrddto zasilania tuku spawalniczego
kablem sieciowym

*—Dla modeli MINI-C, ECO-160-C, ECO-200-C, ECO-250-C
*% — Dtugosc¢ 2 m dla modeli MINIi MINI-C
*%%_Z wyjatkiem modeli z indeksem , WA”

ELEMENTY STEROWANIA | SYGNALIZACJI
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1 - Cyfrowy wyswietlacz siedmiosegmentowy;
2 —Regulator pradu spawania, umozliwia jego ptynng regulacje;
3— Wskaznik statusu sieci zasilajacej:
a) swieci sie na zielono — urzadzenie gotowe do pracy;
b) nie $wieci — brak zasilania lub zbyt niskie napiecie w sieci;
4 —Wskaznik pracy urzadzenia:
a) nie $wieci sie (swieci sie na zielono w modelu MINI) — stan roboczy urzadzenia;
b) Swieci sie na czerwono (Swieci sie na z6tto w modelu MINI) - przegrzanie urzadzenia;
5— Wytacznik (wtacz/wytacz) urzadzenia;
A - Gniazdo ,+" pradu roboczego, typ bagnetowy;
B - Gniazdo ,-" pradu roboczego, typ bagnetowy.

URUCHOMIENIE

Urzadzenie spawalnicze jest przeznaczone wytgcznie do: recznego spawania tukowego elektroda otulona.

Kazde inne zastosowanie urzadzenia uznaje sie za niezgodne z jego przeznaczeniem. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
wynikajace z uzytkowania urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga przestrzegania zalecen
niniejszej instrukcji obstugi.

WYMAGANIA DOTYCZACE UMIEJSCOWIENIA

Urzadzenie nalezy ustawi¢ w taki sposob, aby zapewni¢ swobodny doptyw i odptyw powietrza chtodzgcego przez otwory wentylacyjne z
przodu i z tytu urzadzenia. Nalezy uwaza¢, aby pyt metalowy (np. podczas szlifowania) NIE byt zasysany bezposrednio do urzadzenia przez
wentylator chtodzacy.

PODLACZENIE DO SIECI
Urzadzenie spawalnicze w wykonaniu seryjnym jest przystosowane do napiecia sieciowego 220 V (-27% +18%).

UWAGA! Podtaczenie urzadzenia do sieci o napieciu powyzej 270 V powoduje utrate wszelkich zobowigzan gwarancyjnych producenta!
Gwarangcja traci rowniez waznos¢ w przypadku btednego podtaczenia przewodu fazowego do uziemienia zrédta zasilania.

Gniazdo sieciowe, przekroj przewodow zasilajgcych, a takze bezpieczniki sieciowe muszg by¢ dobrane zgodnie z danymi technicznymi
urzadzenia.

Parametry trybéw spawania
Srednica Ustawiona wartos¢ Przekroj poprzeczny zyt ML dlu.gt?sc
- Fon przewodu zasilajgcego,
elektrody, mm natezenia pradu, A przewodu zasilajgcego, mm? m
1x 220/230V — MINI, ECO-160, ECO-200, ECO-250

10 75
1,5 115
22 nie wiecej niz 8o 2.0 153
2,5 195
4,0 310
6,0 465
15 75
2,0 105
a3 nie wiecej niz 120 2,5 130
4,0 205
6,0 310
2,0 75
2,5 95

@ nie wiecej niz 160
4 e 4,0 155
6,0 230
s nie wiecej niz 200 =2 o
tatwotopliwe ce 40 125
6,0 185
2,5 60

25
4,0 100
trudnotopliwe do 250

6,0 150

UWAGA! Wytgcznik zasilania na tylnej paneli urzadzenia nie jest wytacznikiem gtéwnym — nie odcina catkowicie zasilania wewnetrznej
elektroniki wytgczonego urzadzenia. Dlatego po zakoriczeniu prac spawalniczych nalezy odtgczy¢ wtyczke od gniazda zasilania, zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa.
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SCHEMAT PODtACZENIA URZADZENIA DO SPAWANIA

ZALECANA DEUGOSC KABLI SPAWALNICZYCH:

UCHWYT ELEKTRODOWY

Maksymalny prad, A Bl En (e Przekroj poprzeczny, mm? Typ przewodu
strone), m
1.4 8 KT 1x8
160 2...5 10 KI" 1x10
3...8 16 Kl 1x16
1.4 10 KI" 1x10
200 2..6,5 16 Kl 1x16
3...10 25 KI" 1x25
1..6 16 KTl 1x16
250 2...9 25 KI" 1x25
3...13 35 Kl 1x35
DANE TECHNICZNE
NAPAMETPU MINI ECO-160 ECO-200 ECO-250
L } e 220 220 220 220
Napiecie znamionowe sieci zasilajgcej 50 Hz, V
230 230 230 230
Zakres zmian napiecia sieci zasilajgcej, V 170 - 260 170 — 260 170 — 260 170 — 260
Prad znamionowy pobierany z sieci, A 18,5 20 25 32
Prad spawania znamionowy, A 150 160 200 250
Maksymalny prad skuteczny, A 180 190 240 300
Cykl pracy (ED) 40% przy 150 A | 40% przy 160 A | 40% przy 200 A | 40% przy 250 A
yKipracy 100% przy 94 A | 100% przy 101 A| 100% przy 126 A| 100% przy 158 A
Zakres regulacji pragdu spawania, A 20-150 20-160 25-200 32-250
Srednica elektrody otulonej, mm 1,6 - 4,0 1,6 -5,0 1,6 -6,0 1,6 -6,0
Funkcja ,Hot-Start” Automatyczna
Funkcja ,Arc-Force” Automatyczna
Funkcja ,Anti-Stick” Automatyczna
Napiecie biegu jatowego, V do 8o do 8o do 8o do 8o
Napiecie zajarzenia tuku, V 110
Moc znamionowa pobierana, kVA 4,0 WA 5,5 7,0
Moc maksymalna pobierana, kVA 5,0 5,5 6,9 8,8
Sprawnos¢, % 90
Chtodzenie Wymuszone powietrzem
Zakres temperatur pracy, °C —25 ... +45
Wymiary gabarytowe (dtugosc x szerokos¢ x wysoko$¢), mm:| 200X 100X 235 | 200X 100X 240 | 270X 110X 240 | 270 X110 X 240
Masa, kg 33 3.7 4,00 435
Stopien ochrony IP33
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OBStUGA GWARANCYJNA

Szanowny Kliencie!
PATON INTERNATIONAL dziekuje za wybdr produktow PATON™ i gwarantuje wysoka jakos¢ oraz bezawaryjne dziatanie niniejszego wyrobu
pod warunkiem przestrzegania zasad jego eksploatacji.

UWAGA!!! Przed uzyciem urzgdzenia zalecamy zapoznac sie z rozszerzong instrukcja obstugi, a takze sprawdzi¢ poprawnos¢
A wypetnienia karty gwarancyjnej: nazwa modelu zakupionego wyrobu i jego numer seryjny muszg by¢ identyczne z zapisami w
karcie gwarancyjnej. Niedopuszczalne jest wprowadzanie do karty jakichkolwiek zmian lub poprawek.
ZOBOWIAZANIA GWARANCYJNE
PATON INTERNATIONAL gwarantuje prawidtowe dziatanie zrédta zasilania w przypadku przestrzegania przez konsumenta warunkow
uzytkowania, przechowywania i transportu.

UWAGA! Bezptatna obstuga gwarancyjna nie przystuguje w przypadku uszkodzer mechanicznych urzgdzenia spawalniczego!
Okres podstawowej gwarancji na urzadzenia spawalnicze wynosi:

MINI 3 lata
ECO-160
ECO-200 5 lat
ECO-250

Podstawowy okres gwarancji liczony jest od dnia sprzedazy urzgdzenia inwertorowego klientowi koricowemu.

Zaleca sie, aby w celu unikniecia awarii urzadzenia, raz na pot roku — w zaleznosci od warunkéw eksploatacji — zdjg¢ pokrywe ochronng i
przeprowadzi¢ czyszczenie wewnetrznych elementow i podzespotow urzadzenia sprezonym powietrzem. Czyszczenie nalezy wykonywac
ostroznie, trzymajac waz kompresora w odpowiedniej odlegtosci, aby uniknac¢ uszkodzenia lutéw elementéw elektronicznych i czesci
mechanicznych.

W trakcie podstawowego okresu gwarancji sprzedawca zobowiazuje sie (w przypadku naprawy gwarancyjnej) bezptatnie dla whasciciela
urzadzenia inwertorowego PATON:

- przeprowadzi¢ diagnostyke i ustali¢ przyczyne usterki;

- zapewni¢ niezbedne do naprawy podzespoty i elementy;

- wykonac wymiane uszkodzonych elementéw i podzespotow;

- przeprowadzi¢ testy naprawionego urzadzenia.

Podstawowe zobowigzania gwarancyjne nie dotyczg urzadzen:

- z uszkodzeniami mechanicznymi, ktore wptynety na sprawno$¢ urzadzenia (deformacja obudowy i czesci w wyniku upadku z wysokosci lub
uderzenia ciezkimi przedmiotami, wypadniecie przyciskow i ztaczy);

- z oznakami korozji, ktéra byta przyczyna niesprawnosci;

- ktore ulegty awarii w wyniku dziatania silnej wilgoci na elementy mocy i elektroniczne;

- ktére ulegty awarii w wyniku nagromadzenia przewodzgcego pytu (pyt weglowy, widry metalowe itp.) wewnatrz;

- w przypadku prob samodzielnej naprawy podzespotéw i/lub wymiany elementow elektronicznych.

Podstawowe zobowigzania gwarancyjne nie dotyczg réwniez zewnetrznych elementéw urzadzenia, ktore ulegty awarii w wyniku kontaktu
fizycznego, a takze materiatéw eksploatacyjnych i akcesoriow, w przypadku ktorych reklamacje przyjmowane sa nie pdzniej niz dwa tygodnie
od daty sprzedazy:

- przycisk wigczania i wytaczania;

- pokretta regulacji parametrow spawania;

- ztacza do podtaczania kabli i przewodow;

- ztacza sterujace;

- przewdd zasilajacy i wtyczka przewodu zasilajgcego;

- uchwyt do przenoszenia, pasek na ramie, walizka, pudetko;

- uchwyty elektrod, zacisk masowy, uchwyt spawalniczy, przewody i przewody spawalnicze.

Sprzedawca zastrzega sobie prawo do odmowy wykonania naprawy gwarancyjnej lub ustalenia daty rozpoczecia obowigzywania zobowigzan
gwarancyjnych na miesigc i rok produkcji urzadzenia (ustalone na podstawie numeru seryjnego):

- w przypadku utraty paszportu przez wtasciciela;

- w przypadku braku prawidtowego lub jakiegokolwiek wypetnienia paszportu przez sprzedawce w momencie sprzedazy urzadzenia.

Okres gwarancji zostaje przedtuzony o czas obstugi gwarancyjnej urzadzenia w centrum serwisowym.
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Data przyjecia do naprawy

(podpis)

Objawy uszkodzenia:

Przyczyna:

Data przyjecia do naprawy

(podpis)

Objawy uszkodzenia:

Przyczyna:

Data przyjecia do naprawy

(podpis)

Objawy uszkodzenia:

Przyczyna:
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Data przyjecia do naprawy

(podpis)

Objawy uszkodzenia:

Przyczyna:

Data przyjecia do naprawy

(podpis)

Objawy uszkodzenia:

Przyczyna:

Data przyjecia do naprawy

(podpis)

Objawy uszkodzenia:

Przyczyna:
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