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Prostownik łukowy inwertorowy 
PATON™ MINI / MINI-C / ECO-160 / ECO-160-C / ECO-200 / ECO-200-C / ECO-250 / ECO-250-C 
 
 
Data sprzedaży”___________” ___________________________ 20___________ r. 
 
 
 
 
 
 
 
                      Pieczęć                          ________________________ 

                  (Podpis sprzedawcy) 
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DEKLARACJA ZGODNOŚCI UE  
Producent  

PATON INTERNATIONAL LLC 
Novopyrohivska 66, 03045 Kijów, UKRAINE 

Niniejszym oświadczamy, że deklaracja zgodności została wydana na naszą 
wyłączną odpowiedzialność i dotyczy następującego produktu: 

Oznaczenie produktu: PATON™ MINI, PATON™ ECO-160,  
PATON™ ECO-200, PATON™ ECO-250 
 
  
 

Przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odpowiednimi dyrektywami i 
normami: 

Dyrektywy i normy:  
Bezpieczeństwo maszyn – Wyposażenie 
elektryczne maszyn- EN IEC 60204-1:2018 

Sprzęt do spawania łukowego – Część 1: 
Źródła prądu spawalniczego 

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 
EN IEC 60974-1:2022/A1:2022 

Sprzęt do spawania łukowego – Część 
10: Wymagania dotyczące 
kompatybilności elektromagnetycznej 
(EMC) 

EN IEC 60974-10:2014/A1:2015 
EN IEC 60974-10:2021/A1:2021 

 
Podpisano w imieniu: PATON International LLC 
Miejsce i data: 03045 Kijów, UKRAINE     04.08.2022 
 
 
 
 
Podpis 

 

Imię, stanowisko: Mark Tokmakov 
 Dyrektor Techniczny 

 
PATON International LLC 

Novopyrohivska 66, 03045 Kijów 
Tel: +380 800 500 600  

E-Mail: office@paton.ua  

mailto:office@paton.ua
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Urządzenie spawalnicze zostało wykonane zgodnie z normami technicznymi i obowiązującymi 
przepisami bezpieczeństwa. Jednak w przypadku nieprawidłowego użytkowania może wystąpić 
zagrożenie: 
- obrażenia personelu obsługującego lub osób trzecich; 
- uszkodzenie samego urządzenia lub mienia przedsiębiorstwa; 
- zakłócenie skutecznego procesu roboczego. 

Wszystkie osoby związane z uruchomieniem, obsługą, konserwacją i serwisem urządzenia powinny: 
- przejść odpowiednią certyfikację; 
- posiadać wiedzę z zakresu spawania; 
- ściśle przestrzegać niniejszej instrukcji. 
Usterki, które mogą obniżyć poziom bezpieczeństwa, muszą być natychmiast usunięte. 

ZASADY BEZPIECZEŃSTWA 

 

NIEBEZPIECZEŃSTWO PRĄDU SIECIOWEGO I SPAWALNICZEGO 
- porażenie prądem elektrycznym może być śmiertelne; 
- kabel spawalniczy musi być wytrzymały, nieuszkodzony i zaizolowany. Poluzowane połączenia oraz 
uszkodzony kabel należy natychmiast wymienić. Kable sieciowe i kable urządzenia spawalniczego 
muszą być systematycznie sprawdzane przez elektryka pod kątem stanu izolacji; 
- podczas użytkowania zabrania się zdejmowania zewnętrznej obudowy urządzenia. 

 NIEBEZPIECZEŃSTWO PROMIENIOWANIA ŁUKU SPAWALNICZEGO 
Zabrania się obserwowania łuku spawalniczego gołym okiem. Łuk i rozpryski powstające podczas pracy 
mogą poparzyć skórę lub spowodować zapłon, dlatego zawsze należy używać maski ochronnej z filtrem 
przyciemnianym (DIN 9–10). Osoby postronne znajdujące się w strefie działania urządzenia muszą 
chronić oczy za pomocą specjalnych okularów ochronnych lub stosować niepalne ekrany pochłaniające 
promieniowanie. 

 
NIEBEZPIECZEŃSTWO SZKODLIWYCH GAZÓW I OPARÓW 
- powstający dym i szkodliwe gazy należy usuwać ze strefy roboczej za pomocą specjalnych urządzeń; 
- należy zapewnić odpowiedni dopływ świeżego powietrza; 
- opary rozpuszczalników nie mogą przedostawać się do strefy promieniowania łuku spawalniczego. 

 
NIEBEZPIECZEŃSTWO POLA MAGNETYCZNEGO 
- pola magnetyczne wytwarzane przez wysoki prąd mogą negatywnie wpływać na działanie urządzeń 
elektrycznych (np. rozrusznika serca). Osoby posiadające takie urządzenia powinny skonsultować się z 
lekarzem przed zbliżeniem się do stanowiska spawalniczego. 

 NIEBEZPIECZEŃSTWO WYLOTU ISKR 
- materiały łatwopalne należy usunąć ze strefy roboczej; 
- nie wolno prowadzić prac spawalniczych na zbiornikach, w których znajdują się lub znajdowały się gazy, 
paliwa, produkty naftowe. Istnieje ryzyko wybuchu pozostałości tych substancji; 
- w pomieszczeniach zagrożonych pożarem lub wybuchem należy przestrzegać szczególnych zasad 
zgodnych z normami krajowymi i międzynarodowymi. 

 OSOBISTE WYPOSAŻENIE OCHRONNE 
Dla ochrony osobistej należy przestrzegać następujących zasad: 
- nosić solidne obuwie zachowujące właściwości izolacyjne, także w warunkach wilgotnych; 
- chronić ręce za pomocą rękawic izolacyjnych; 
- chronić oczy za pomocą maski ochronnej z filtrem przeciwko promieniowaniu ultrafioletowemu, 
spełniającej normy bezpieczeństwa; 
- używać wyłącznie odpowiedniej odzieży (trudnopalnej). 

 
NIEBEZPIECZEŃSTWO INTENSYWNEGO HAŁASU 
Łuk spawalniczy powstający podczas spawania może generować dźwięki o poziomie powyżej 85 dB 
przez 8 godzin pracy. Spawacze pracujący z urządzeniem powinni podczas pracy stosować środki 
ochrony słuchu. 
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ROZPAKOWANIE 
 
W skład zestawu urządzenia wchodzą: 

 
ELEMENTY STEROWANIA I SYGNALIZACJI 

 
 

        

Kabel spawalniczy z uchwytem elektrodowym ***, 
3m 

Kabel spawalniczy z zaciskiem «masa»***, 3m** 
Pasek do przenoszenia 
urządzenia na ramieniu 

Skrócona instrukcja 
obsług 

Uniwersalna walizka * 

*– Dla modeli MINI-C, ECO-160-C, ECO-200-C, ECO-250-C 
** – Długość 2 m dla modeli MINI i MINI-C  
***– Z wyjątkiem modeli z indeksem „WA” 

Źródło zasilania łuku spawalniczego z 
kablem sieciowym 
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1 – Cyfrowy wyświetlacz siedmiosegmentowy; 
2 – Regulator prądu spawania, umożliwia jego płynną regulację; 
3 – Wskaźnik statusu sieci zasilającej: 

a) świeci się na zielono – urządzenie gotowe do pracy; 
b) nie świeci – brak zasilania lub zbyt niskie napięcie w sieci; 

4 – Wskaźnik pracy urządzenia: 
a) nie świeci się (świeci się na zielono w modelu MINI) – stan roboczy urządzenia; 
b) świeci się na czerwono (świeci się na żółto w modelu MINI) – przegrzanie urządzenia; 

5 – Wyłącznik (włącz/wyłącz) urządzenia; 
А - Gniazdo „+” prądu roboczego, typ bagnetowy; 
B - Gniazdo „-” prądu roboczego, typ bagnetowy. 
 

URUCHOMIENIE 
Urządzenie spawalnicze jest przeznaczone wyłącznie do: ręcznego spawania łukowego elektrodą otuloną. 
Każde inne zastosowanie urządzenia uznaje się za niezgodne z jego przeznaczeniem. Producent nie ponosi odpowiedzialności za uszkodzenia 
wynikające z użytkowania urządzenia niezgodnie z przeznaczeniem. Użytkowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga przestrzegania zaleceń 
niniejszej instrukcji obsługi. 
 
WYMAGANIA DOTYCZĄCE UMIEJSCOWIENIA 
Urządzenie należy ustawić w taki sposób, aby zapewnić swobodny dopływ i odpływ powietrza chłodzącego przez otwory wentylacyjne z 
przodu i z tyłu urządzenia. Należy uważać, aby pył metalowy (np. podczas szlifowania) NIE był zasysany bezpośrednio do urządzenia przez 
wentylator chłodzący. 
 
PODŁĄCZENIE DO SIECI 
Urządzenie spawalnicze w wykonaniu seryjnym jest przystosowane do napięcia sieciowego 220 V (-27% +18%).  
 
UWAGA! Podłączenie urządzenia do sieci o napięciu powyżej 270 V powoduje utratę wszelkich zobowiązań gwarancyjnych producenta! 
Gwarancja traci również ważność w przypadku błędnego podłączenia przewodu fazowego do uziemienia źródła zasilania. 
 
Gniazdo sieciowe, przekrój przewodów zasilających, a także bezpieczniki sieciowe muszą być dobrane zgodnie z danymi technicznymi 
urządzenia. 
 
Parametry trybów spawania 

Średnica 
elektrody, mm 

Ustawiona wartość 
natężenia prądu, A 

Przekrój poprzeczny żył 
przewodu zasilającego, mm² 

Maks. długość 
przewodu zasilającego, 

m 

1x 220/230V – MINI, ECO-160, ECO-200, ECO-250 

Ø2 nie więcej niż 80 

1,0  75 
1,5 115 
2,0 155 
2,5 195 
4,0 310 
6,0 465 

Ø3 nie więcej niż 120 

1,5 75 
2,0 105 
2,5 130 
4,0 205 
6,0 310 

Ø4 nie więcej niż 160 

2,0 75 
2,5 95 
4,0 155 
6,0 230 

Ø5 
łatwotopliwe 

nie więcej niż 200 
2,5 75 
4,0 125 
6,0 185 

Ø5 
trudnotopliwe 

do 250 

2,5 60 
4,0 100 

6,0 150 

 
UWAGA! Wyłącznik zasilania na tylnej paneli urządzenia nie jest wyłącznikiem głównym – nie odcina całkowicie zasilania wewnętrznej 
elektroniki wyłączonego urządzenia. Dlatego po zakończeniu prac spawalniczych należy odłączyć wtyczkę od gniazda zasilania, zgodnie 
z zasadami bezpieczeństwa.  
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SCHEMAT PODŁĄCZENIA URZĄDZENIA DO SPAWANIA 

 
ZALECANA DŁUGOŚĆ KABLI SPAWALNICZYCH: 
 

Maksymalny prąd, A 
Długość kabla (w jedną 

stronę), m 
Przekrój poprzeczny, mm² Typ przewodu 

160 
1…4 8 КГ 1х8 
2…5 10 КГ 1х10 
3…8 16 КГ 1х16 

200 
1…4 10 КГ 1х10 

2…6,5 16 КГ 1х16 
3…10 25 КГ 1х25 

250 
1…6 16 КГ 1х16 
2…9 25 КГ 1х25 
3…13 35 КГ 1х35 

 
DANE TECHNICZNE  

ПАРАМЕТРИ MINI  ECO-160  ECO-200  ECO-250  

Napięcie znamionowe sieci zasilającej 50 Hz, V 
220 
230  

220 
230  

220 
230  

220 
230  

Zakres zmian napięcia sieci zasilającej, V 170 – 260  170 – 260  170 – 260  170 – 260  

Prąd znamionowy pobierany z sieci, A 18,5  20  25  32  

Prąd spawania znamionowy, A 150  160  200  250  

Maksymalny prąd skuteczny, A 180  190  240  300  

Cykl pracy (ED) 
40% przy 150 А 

100% przy 94 А 
40% przy 160 А 
100% przy 101 A 

40% przy 200 А 
100% przy 126 A 

40% przy 250 А 
100% przy 158 А 

Zakres regulacji prądu spawania, A 20 – 150  20 – 160  25 – 200  32 – 250  

Średnica elektrody otulonej, mm 1,6 – 4,0 1,6 – 5,0 1,6 – 6,0 1,6 – 6,0 

Funkcja „Hot-Start” Automatyczna 

Funkcja „Arc-Force” Automatyczna 

Funkcja „Anti-Stick” Automatyczna 

Napięcie biegu jałowego, V do 80  do 80  do 80  do 80  

Napięcie zajarzenia łuku, V  110   

Moc znamionowa pobierana, kVA 4,0  4,4  5,5  7,0  

Moc maksymalna pobierana, kVA 5,0  5,5  6,9  8,8  

Sprawność, % 90 

Chłodzenie Wymuszone powietrzem 

Zakres temperatur pracy, ºC –25 … +45 

Wymiary gabarytowe (długość × szerokość × wysokość), mm: 200 х 100 х 235  200 х 100 х 240  270 х 110 х 240  270 х 110 х 240  

Masa, kg 3,3  3,7  4,00  4,35  

Stopień ochrony IP33 
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OBSŁUGA GWARANCYJNA 
Szanowny Kliencie! 
PATON INTERNATIONAL dziękuje za wybór produktów PATON™ i gwarantuje wysoką jakość oraz bezawaryjne działanie niniejszego wyrobu 
pod warunkiem przestrzegania zasad jego eksploatacji. 
 

UWAGA!!! Przed użyciem urządzenia zalecamy zapoznać się z rozszerzoną instrukcją obsługi, a także sprawdzić poprawność 
wypełnienia karty gwarancyjnej: nazwa modelu zakupionego wyrobu i jego numer seryjny muszą być identyczne z zapisami w 
karcie gwarancyjnej. Niedopuszczalne jest wprowadzanie do karty jakichkolwiek zmian lub poprawek. 
 

ZOBOWIĄZANIA GWARANCYJNE 
PATON INTERNATIONAL gwarantuje prawidłowe działanie źródła zasilania w przypadku przestrzegania przez konsumenta warunków 
użytkowania, przechowywania i transportu.  
 
UWAGA! Bezpłatna obsługa gwarancyjna nie przysługuje w przypadku uszkodzeń mechanicznych urządzenia spawalniczego! 
Okres podstawowej gwarancji na urządzenia spawalnicze wynosi: 

MODEL URZĄDZENIA  OKRES GWARANCJI 
MINI 3 lata 
ECO-160 

5 lat ECO-200 
ECO-250 

Podstawowy okres gwarancji liczony jest od dnia sprzedaży urządzenia inwertorowego klientowi końcowemu. 
 
Zaleca się, aby w celu uniknięcia awarii urządzenia, raz na pół roku – w zależności od warunków eksploatacji – zdjąć pokrywę ochronną i 
przeprowadzić czyszczenie wewnętrznych elementów i podzespołów urządzenia sprężonym powietrzem. Czyszczenie należy wykonywać 
ostrożnie, trzymając wąż kompresora w odpowiedniej odległości, aby uniknąć uszkodzenia lutów elementów elektronicznych i części 
mechanicznych. 
 
W trakcie podstawowego okresu gwarancji sprzedawca zobowiązuje się (w przypadku naprawy gwarancyjnej) bezpłatnie dla właściciela 
urządzenia inwertorowego PATON: 
- przeprowadzić diagnostykę i ustalić przyczynę usterki; 
- zapewnić niezbędne do naprawy podzespoły i elementy; 
- wykonać wymianę uszkodzonych elementów i podzespołów; 
- przeprowadzić testy naprawionego urządzenia. 
 
Podstawowe zobowiązania gwarancyjne nie dotyczą urządzeń: 
- z uszkodzeniami mechanicznymi, które wpłynęły na sprawność urządzenia (deformacja obudowy i części w wyniku upadku z wysokości lub 
uderzenia ciężkimi przedmiotami, wypadnięcie przycisków i złączy); 
- z oznakami korozji, która była przyczyną niesprawności; 
- które uległy awarii w wyniku działania silnej wilgoci na elementy mocy i elektroniczne; 
- które uległy awarii w wyniku nagromadzenia przewodzącego pyłu (pył węglowy, wióry metalowe itp.) wewnątrz;  
- w przypadku prób samodzielnej naprawy podzespołów i/lub wymiany elementów elektronicznych. 
 
Podstawowe zobowiązania gwarancyjne nie dotyczą również zewnętrznych elementów urządzenia, które uległy awarii w wyniku kontaktu 
fizycznego, a także materiałów eksploatacyjnych i akcesoriów, w przypadku których reklamacje przyjmowane są nie później niż dwa tygodnie 
od daty sprzedaży: 
- przycisk włączania i wyłączania; 
- pokrętła regulacji parametrów spawania; 
- złącza do podłączania kabli i przewodów; 
- złącza sterujące; 
- przewód zasilający i wtyczka przewodu zasilającego; 
- uchwyt do przenoszenia, pasek na ramię, walizka, pudełko; 
- uchwyty elektrod, zacisk masowy, uchwyt spawalniczy, przewody i przewody spawalnicze. 
 
Sprzedawca zastrzega sobie prawo do odmowy wykonania naprawy gwarancyjnej lub ustalenia daty rozpoczęcia obowiązywania zobowiązań 
gwarancyjnych na miesiąc i rok produkcji urządzenia (ustalone na podstawie numeru seryjnego): 
- w przypadku utraty paszportu przez właściciela; 
- w przypadku braku prawidłowego lub jakiegokolwiek wypełnienia paszportu przez sprzedawcę w momencie sprzedaży urządzenia. 
 
Okres gwarancji zostaje przedłużony o czas obsługi gwarancyjnej urządzenia w centrum serwisowym. 
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Data przyjęcia do naprawy _________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
                             (podpis) 
 
Objawy uszkodzenia: 
 
__________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Przyczyna: ________________________________________________________________________________________________________ 
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
 
============================================================================================================= 
 
 
Data przyjęcia do naprawy _________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
              (podpis) 
 
Objawy uszkodzenia: 
 
__________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Przyczyna: ________________________________________________________________________________________________________ 
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
 
============================================================================================================= 
 
Data przyjęcia do naprawy _________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
              (podpis) 
 
Objawy uszkodzenia: 
 
__________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Przyczyna: ________________________________________________________________________________________________________ 
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
 
============================================================================================================= 

  



 

PATON ECO DC MMA                                                      -10- 

Data przyjęcia do naprawy _________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
                             (podpis) 
 
Objawy uszkodzenia: 
 
__________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Przyczyna: ________________________________________________________________________________________________________ 
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
 
============================================================================================================= 
 
 
Data przyjęcia do naprawy _________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
              (podpis) 
 
Objawy uszkodzenia: 
 
__________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Przyczyna: ________________________________________________________________________________________________________ 
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
 
============================================================================================================= 
 
Data przyjęcia do naprawy _________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
              (podpis) 
 
Objawy uszkodzenia: 
 
__________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Przyczyna: ________________________________________________________________________________________________________ 
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
 
============================================================================================================= 
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