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Tel besleme makinesi
PATON™ Feeder-5-2/15-2/15-4

Satis tarihi ” ” 20 yil

Kase yeri
(Saticinin imzasi)
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AB UYGUNLUK BEYANI

Uretici

PATON INTERNATIONALLLC
Novopyrohivska 66, 03045 Kyiv, UKRAYNA

isbu beyanin tamamen bizim sorumlulugumuz altinda diizenlendigini ve
asagidaki urtne ait oldugunu beyan ederiz:

Uriin tanimi: PATON™ Feeder-5-2
PATON™ Feeder-15-2
PATON™ Feeder-15-4

Beyan konusu nesne ilgili direktiflere ve standartlara uygundur:

Direktifler:

Makine glvenligi - Makinelerin elektrikli EN IEC 60204-1:2018
donanimi -

Ark kaynak ekipmani - Bolum 1: Kaynak EN IEC 60974-1:2018/A1:2019
guc Uniteleri EN IEC 60974-1:2022/A1:2022

Ark kaynak ekipmani- Bolim 10:

Elektromanyetik uyumluluk (EMC) EN [EC 60974-10:2014/A1:2015

EN IEC 60974-10:2021/A1:2021

gerekleri
Yetkili adina imzalanmistir: PATON International LLC
Yer ve tarih: 03045 Kyiv, UKRAYNA 04.08.2022
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imza ) /
Ad, gorev Mark Tokmakov

Bas Teknik Direktor

PATON International LLC
Novopyrohivska 66, 03045 Kyiv
Tel: +380 800 500 600

E-Mail: office@paton.ua
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Kaynak makinesi teknik standartlara ve belirlenmis is glivenligi kurallarina uygun olarak Uretilmistir.
Ancak yanlis kullanim durumunda tehlike ortaya gikabilir:

- bakim personelinin veya tglncd kisilerin yaralanmasi;

- cihazin kendisine veya isletmenin maddi degerlerine zarar verilmesi;

- verimli galisma sirecinin bozulmasi.

Cihazin devreye alinmasi, isletilmesi, bakimi ve teknik servisi ile ilgili tim kisiler sunlari yapmalidir:
- uygun sertifikasyondan gegmek;

- kaynak bilgisine sahip olmak;

- bu talimatlara tam olarak uymak.

Guvenligi azaltabilecek arizalar derhal giderilmelidir.

i$ GUVENLIGi KURALLARI

SEBEKE VE KAYNAK AKIMI TEHLIKESI

- elektrik carpmasi 6lumcil olabilir;

- bu makinenin olusturdugu manyetik alanlar elektrikli cihazlarin (6rnegin kalp pilleri) ¢aligmasini
olumsuz etkileyebilir. Bu tir cihazlar kullanan kisiler, kaynak alanina yaklasmadan 6nce doktora
danigmalidir;

- kaynak kablosu saglam, hasarsiz ve yalitilmis olmalidir. Gevsek baglantilar ve hasarli kablolar derhal
degistirilmelidir. Sebeke kablolari ve kaynak makinesi kablolari dizenli olarak bir elektrikgi tarafindan
yalitim agisindan kontrol edilmelidir;

- makine kullanilirken dig muhafaza asla ¢ikarilmamalidir.

KAYNAK ARK ISINININ TEHLIKESI

Kaynak arkina ¢iplak gozle bakmak yasaktir. Calisma sirasinda olusan ark ve sigramalar cildi
yakabilir veya alevlenmeye sebep olabilir, bu nedenle her zaman koyu filtreli (DIN 9-10) koruyucu
maske takilmalidir. Cihazin etki alaninda bulunan Gglncu sahislar gozlerini 6zel koruyucu
gozliklerle korumali veya isini emen yanmaz perdeler kullanmalidir.

ZARARLI GAZ VE DUMAN TEHLIKESI

-olusan duman ve zararli gazlar 6zel ekipmanla ¢galisma alanindan uzaklastiriimalidir;
- yeterli temiz hava akisi saglanmalidir;

- ¢6zUcU buharlarinin kaynak arkinin iginlama bolgesine girmemesi gerekir.

MANYETiK ALAN TEHLIKESI

Yuksek akim tarafindan olusturulan manyetik alanlar, elektrikli cihazlarnn (6rnegin kalp pili)
calismasini olumsuz etkileyebilir. Bu tlr cihazlara sahip kisiler, kaynak calisma alanina
yaklasmadan 6nce doktorlarina danigmalidir.

KIVILCIM SIGRAMASI TEHLIKESI

- yanici maddeler galisma alanindan uzaklastiritmalidir;

- gaz, yakit veya petrol Urlnleri depolanmis veya depolanmis olan kaplarda kaynak galismasi

yapilmamalidir. Bu Grlinlerin kalintilarinin patlama tehlikesi vardir;

- yangin ve patlama riski bulunan ortamlarda ulusal ve uluslararasi standartlara uygun 6zel kurallara
uyulmalidir.

KiSISEL KORUYUCU DONANIM

Kisisel korunma igin asagidaki kurallara uyun:

- 1slak kosullarda dahi yalitim 6zelliklerini koruyan saglam ayakkabilar giyin;

- elleri yalitkan eldivenlerle koruyun;

- gozleri, is glvenligi standartlarina uygun ultraviyole filtreli koruyucu maskeyle koruyun;
- yalnizca uygun (zor tutusan) giysiler kullanin.

YOGUN GURULTU TEHLIKESI

Kaynak sirasinda olusan ark, 8 saatlik galisma siresince 85 dB’den yiiksek ses seviyeleri gikarabilir.
Kaynak ekipmaniyla galisan kaynakgilarin, calisma sirasinda kulak koruma ekipmanlar
kullanmalari zorunludur.

PATON Feeder
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AMBALAJIN ACILMASI

Cihaz seti sunlariigerir:

Aliminyum** ve gelik tel
icin makaralar

Kullanim kilavuzu

Hizli baglantil pndmatik
konnektor

*~ Feeder-15-4 modeli ve WA veya WAM kodlu modeller harig
**— Feeder-15-4 modeliigin

KONTROLLER VE GOSTERGELER

Feeder-5-2
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Feeder-15-4
TEST GAS dugmesi, koruyucu gazin kontrolu igin (digmeye basildiginda telilerlemez);
2T/4T dugmesi, kaynak tabancasi digmesinin galisma modunu segmek igin;
Dijital ekran (Feeder-5-2 modeli igin 7 segmentli gosterge);
Ayar dugmesi, mevcut kaynak modunun fonksiyonlarini (parametrelerini) ve degerlerini ayarlamak igin (varsayilan olarak —
MIG/MAG modunda tel besleme hizinin ayarlanmasi). Fonksiyonlari segmek igin digmeyi gevirin. Segilen parametrenin degerini
ayarlamakicin diigmeye basin. Degeri ayarladiktan sonra, digmeyi gevirin ve tekrar basarak degeri onaylayin. Fonksiyon/parametre
secgimi menusine déonmek igin digmeye tekrar basin;
PROG dugmesi, kaynak programini se¢cmek igin (kullanici tarafindan 6nceden ayarlanmis parametreler seti) / Ek fonksiyon:
endiktans seviyesinin ayarlanmasi (1 saniyeden fazla basili tutun);
WIRE INSTALL digmesi, teli tel besleme Unitesine ve kaynak tabancasina iletmek igin (digmeye basildiginda gaz verilmez);
KZ-2 konnektort, “EURO” tipinde, yari otomatik kaynak tabancasinin baglanmasiigin;
Giig kablosu, gli¢ kaynag Ginitesinden;
Kaynak teli girisi;
Gug kablosu;
Tel besleme tnitesinden gelen gli¢ kaynagi kontrol kablosu;
Koruyucu gaz giris baglantisi;
Tel besleme Unitesi gli¢ anahtari;
Tel makarasi tutucusu, yayli frenli;
Tel besleme motoru sigortasi;

PATON Feeder -6-
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16- Kaynak tabancasi digme modu degistirme digmesi (Feeder-5-2);
17- Kaynak tabancasi digme modu gostergeleri: '2T', '4T', 'SPOT'.

MAKINENIN CALISMA MODLARINDAKi GOSTERGESI

MIG/MAG

1- Gegerli kaynak modu; 4- Segilen fonksiyon / parametrenin degeri;
2- Gegerli program numarasi; 5- Menldeki sonraki 2 parametrenin listesi ve degerleri.
3- Fonksiyon / parametre adi;

CIiHAZIN GALISTIRILMASI

Dijital tel besleyici PATON, yari otomatik kaynak modunda harici bir kaynak gli¢ tnitesiyle birlikte galismak Gzere tasarlanmistir.
Gug kaynag kaynak akimini saglar, tel besleyici ise dolu veya 06zli teli kaynak banyosuna sabit bir sekilde besler. Cihazin bagka
amaglarla kullanilmasi hatali kullanim olarak kabul edilir. Uretici, hatali kullanimdan kaynaklanan hasarlardan sorumlu degildir.
Cihazin dogru kullanimi, bu kullanim kilavuzundaki talimatlara uyulmasini gerektirir.

KURULUM GEREKSINIMLERI

Makine, 6n ve arka panellerdeki havalandirma deliklerinden sogutma havasinin serbestce girip ¢gikmasini saglayacak sekilde
yerlestirilmelidir. Sogutma fani tarafindan metal tozunun (érnegin, zimpara taslama sirasinda) dogrudan makinenin igine
cekilmemesine dikkat edin.

GUC BAGLANTISI

Tel besleme unitesi 220 V (-15 % +20 %) sebeke gerilimi igin tasarlanmistir.

DiKKAT! Cihaz 270 V’tan daha yiiksek bir sebeke gerilimine baglanirsa, treticinin tiim garanti yukimliliikleri gegersiz hale gelir!

Gug fisi, kablo kesiti ve sigortalar cihazin teknik verilerine gore segilmelidir.

SELECT THE DEVICE MENU LANGUAGE

Cihazin meni dilini segmek veya degistirmek i¢in 2 numarali digmeyi basili tutun ve cihazi agin. Ekranda dil segimi menusu
goriintiilenecektir. istediginiz dili segmek igin 4 numarali ayar diigmesini kullanin ve segimi 4 numarali digmeye basarak
onaylayin. Cihaz bundan sonra segilen dildeki araylizle galismaya devam edecektir.

-7-- PATON Feeder
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METAL-ARKA INERT/AKTIF GAZ KAYNAGI (MIG/MAG) iCiN MAKINE BAGLANTI SEMASI
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TORCU

is PARCASI

TUNGSTEN-ARKA INERT GAZ KAYNAGI (TIG) iCiN MAKINE BAGLANTI SEMASI - GZ-2 TIG
kaynak torcu kullanilarak

———1
== 15 PARCASI
TEKNIK OZELLIKLER
PARAMETRELER Feeder-5-2 Feeder-15-2 Feeder-15-4

Anma sebeke gerilimi 50 Hz, V 220/230
Sebeke gerilimi degisim sinirlari, V 180 -260
Anma girig akimi, A 0,16 0,25 0,38
Tel besleme makaralarinin sayisi 2 2 4
Tel besleme hizi ayar araligl, m/dak 1,0-16,0 1,0-16,0 1,0-20,0
Kati kaynak teli capi, mm 0,6-1,0 0,6-1,2 0,6-1,6
Tel makarasinin azami agirligl, kg 5 18 18
Tel besleme fonksiyonu +
Koruyucu gaz kontrol fonksiyonu +
Anma giris gict, VA 35 55 85
Maksimum giris guca, VA 50 80 115
Calisma sicakligi araligl, °C -25...+45
Boyutlar (Uzunluk x Genislik x Yikseklik), mm 315x 155 x 250 460 x 255 x 350 500 x 255 x 350
Makara ve aksesuarlar olmadan agirlik, kg 4,45 8,2 8,6
Koruma sinifi (IP siniflandirmasi) IP33

PATON Feeder
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MAKINE FONKSIYONLARININ SEGILMESi VE AYARLANMASI

On paneldeki diigmelere basmadiginizda, cihaz MIG/MAG modunun ana parametresinin — kaynak geriliminin — degerini gorintiler.

Digme 4, ana kontrol elemanidir. Bu digme ile asagidaki islemleri yapabilirsiniz:

1) Dugmeyi gevirerek mevcut kaynak modundaki fonksiyonlari ve bunlarin degerlerini dairesel olarak segmek;
2) Secilen parametreyi veya degerini onaylamak igin digmeye basmak;
3) Mevcut kaynak modunun tim fonksiyonlarini fabrika ayarlarina sifirlamak igin digmeye 12 saniyeden uzun stre basili tutmak.

GEREKLIi FONKSiIYONA GECIS

Cihazda fonksiyon menustne yetkisiz erisime karsi aktif bir koruma sistemi varsa, regtilatér 4’t gevirdiginizde yalnizca mevcut kaynak
modunun ana parametresi ayarlanir; bu, fonksiyon menustindn kilitli oldugu anlamina gelir. Kilidi agmak igin regtilator 4’e 3,5 saniyeden
uzun sire basili tutun. Kilidin agilmasi sirasinda ekranda kilidin acildigini gésteren bir sembol belirir; bu, fonksiyon menusunin kilidinin
agildigini gosterir.

Basarili bir sekilde kilidi agtiktan sonra, reguilatori 4 saga veya sola gevirdiginizde, ekranda mevcut fonksiyonun adive degeri dijital olarak
goruntilenir.

KAYNAK MODUNUN TUM FONKSIYONLARINI SIFIRLAMA

Ayarlari fabrika varsayilanlarina dondiirmek igin reglilator 4’e 10 saniyeden uzun sure basili tutun (kilit semboli animasyonunu dikkate
almayin). Ekranda ‘333...222...111...” seklinde bir geri sayim baslar ve ‘000’a ulasildiginda, mevcut kaynak moduna ait tiim ayarlar fabrika
varsayilanlarina sifirlanir. Her kaynak modu ve her program igin sifirlama islemi ayri ayr gergeklestirilir, bdylece diger programlarin veya
modlarin istenmeyen sekilde sifirlanmasi 6nlenir.

MEVCUT KAYNAK MODUNDA PROGRAM NUMARASINI DEGISTIRME

Tel besleyici PATON kaynak gli¢ kaynagi ile birlikte kullanildiginda, kullanici daha 6nce kaydedilmis kaynak programlari arasinda gecis
yapabilir.

PATON kaynak gu¢ kaynaklari, her kaynak modu igin 16 farkli ayar (program) saklayabilir. Ekranin sag tst kdsesinde mevcut program
numarasi gérintilenir. Cihazilk kez agildiginda, her kaynak yontemi igin program numarasi 1 olarak gériintilenir. Bu kaynak ydnteminde
yapilan tim ayar degisiklikleri mevcut program numarasina kaydedilir.

Baska bir program numarasina gegmek ve parametrelerini ayarlamak igin PROG digmesine (5) basin. Mevcut program numarasi
ekranda gorintilenir. Regulator 4’U gevirerek bagka bir program segin ve segiminizi onaylamak igin digmeye basin.

MAKINE FONKSIiYONLARI LISTESI

0) [-1-] Ana goruintlilenen parametre — TEL BESLEME HIZI (varsayilan = 4,5 m/dak);
a) 1.0 ... 16.0 m/dak (artig adimi 0,1 m/dak);
1) [t.Pr] Koruyucu gazla 6n Gfleme sliresi (varsayilan = 0,1 sn);
a) 0.1...25.0 sn (artig adimi 0,1 sn);
2) [t.PO] Koruyucu gazla son ufleme siresi (varsayilan = 1,5 sn);
a) 0.5...25.0 sn (artig adimi 0,1 sn);
3) [t.uP] Tel besleyici hizlanma stiresi (varsayilan = 0,2 sn);
a) 0 [OFF] ... 5,0 sn (artig adimi 0,1 sn);
4) [t.dn] Tel besleme hizi yavaslama siiresi (varsayilan = 0,1 sn);
a) 0 [OFF] ... 5.0 sn (artig adimi 0,1 sn).

GARANTI SERViSI

Sayin tuketici!
PATON INTERNATIONAL, PATON™ Urtinlerini tercih ettiginiz igin size tesekkir eder ve bu triintn kullanim kurallarina uyuldugu takdirde
yuksek kaliteyi ve kusursuz galismayi garanti eder.

dolduruldugunu kontrol etmenizi tavsiye ederiz: satin aldiginiz modelin adi ve seri numarasi, garanti belgesinde belirtilenlerle
ayni olmalidir. Belgeye herhangi bir degisiklik veya diizeltme yapilmasina izin verilmez.

GARANTI YUKUMLULUKLERI

PATON INTERNATIONAL, tliketicinin kullanim, saklama ve tasima kosullarina uymasi halinde gli¢ kaynaginin duzglin calismasini garanti
eder.

ﬁ DIiKKAT!!! Cihazi kullanmadan 6nce genisletilmis kullanim kilavuzunu okumanizi ve garanti belgesinin dogru sekilde

DiKKAT! Kaynak makinesinde mekanik hasar olmasi durumunda ticretsiz garanti servisi gegerli degildir!
Kaynak ekipmanlari igin temel garanti slresi:

-9-- PATON Feeder
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Cihaz modeli Garanti suresi
Feeder-5-2
Feeder-15-2 3yl
Feeder-15-4

Temel garanti slresi, inverter cihazin nihai aliciya satildigl tarihten itibaren baslar.

Arizalar 6nlemek igin, kullanim kosullarina bagli olarak, her alti ayda bir koruyucu kapagin ¢ikarilmasi ve cihazin i¢ pargalarinin ve
bilesenlerinin basingli hava ile temizlenmesi tavsiye edilir. Temizlik dikkatlice yapilmali, kompresor hortumu elektronik bilesenlerin
lehim baglantilarina ve mekanik pargalara zarar vermemek igin yeterli mesafede tutulmalidir.

Temel garanti surresi boyunca satici, PATON™ inverter cihazi sahibine Ucretsiz olarak (garanti onarimi durumunda) sunlar yapmayi
taahhiteder:

— arizanin nedenini teshis etmek ve belirlemek;

— onarim igin gerekli pargalari ve bilesenleri temin etmek;

— arizali pargalari ve bilesenleri degistirmek;

— onarilan cihazi test etmek.

Ana garanti yakumliltkleri, agsagidaki cihazlar igin gegerli degildir:

— calismasini etkileyen mekanik hasarli cihazlar (ylksekten diisme veya Uzerine agir cisim dligmesi sonucu govde ve pargalarda
deformasyon, digme ve konektorlerin yerinden gikmasi);

— arizaya neden olan korozyon izleri bulunan cihazlar;

— gug ve elektronik bilesenlere yogun nemin etki etmesi sonucu arizalanan cihazlar;

— iletken tozun (kdmir tozu, metal talasi vb.) birikmesi sonucu arizalanan cihazlar;

— cihazin pargalarinin kendi kendine onarilmaya galisildigi ve/veya elektronik bilesenlerin degistirildigi durumlarda.

Ayrica, ana garanti yukumlillkleri, fiziksel temas sonucu arizalanan cihazin dis parcalari ve satistan itibaren en geg iki hafta iginde
sikayet kabul edilen sarf malzemeleri/aksesuarlar icin gegerli degildir:

— agma/kapama digmesi;

— kaynak parametrelerini ayarlama digmeleri;

— kablo ve hortum baglanti soketleri;

— kontrol konektorleri;

— gulg kablosu ve fisi;

— tasima kolu, omuz askisi, ganta, kutu;

— elektrot tutucular, toprak kelepgesi, torg, kaynak kablolari ve hortumlari.

Satici, garanti servisi saglamayi reddetme veya cihazin seri numarasina gore belirlenen Uretim ayi ve yilini garanti yakimluliklerinin
baslangig tarihi olarak kabul etme hakkini sakl tutar):

— cihaz sahibinin pasaportu kaybetmesi durumunda;

— cihaz satilirken satici tarafindan pasaportun dogru veya hig doldurulmamis olmasi durumunda.

Garanti siresi, cihazin servis merkezinde garanti kapsaminda kaldigi siire boyunca uzatilir.

En yakin servis merkezinin konumu ve iletisim bilgileri hakkinda bilgi almak igin bayinizle iletisime gegin.

KULLANILMIS EKIPMANLARIN ATILMASI HAKKINDA BILGI

Urtinlerin Gizerindeki sembol, cihazin evsel atik olarak atilmamasi gerektigini belirtir. Cihaz, geri )
doéniasim igin elektrikli ve elektronik ekipman toplama noktasina gotirulmelidir; burada lcretsiz
olarak kabul edilir. Kullanilmig ekipman toplama noktalari hakkinda bilgi web sitelerinde
bulunabilir.

2012/19/AB sayili Elektrikli ve Elektronik Ekipman Atiklar (WEEE) Direktifine uygun sekilde yapilan
dogru bertaraf islemi, degerli dogal kaynaklarin korunmasina ve gevre kirliliginin 6nlenmesine
yardimcl olur. Yukaridaki tavsiyelere uyulmamasi, ylrirlikteki mevzuata gore para cezalarina
neden olabilir.

CiHAZIN GERi DONUSUMU HAKKINDA DAHA FAZLA BILGi iCiN EN YAKIN BAYiNiz VEYA
iTHALATGCIYLA iLETiSiME GEGIN.
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Onarima kabul tarihi v 7,20

Ariza belirtileri:

(imza)

Sebep:

Onarima kabul tarihi " 7,20

Ariza belirtileri:

(imza)

Sebep:

Onarima kabul tarihi " "20_

Ariza belirtileri:

(imza)

Sebep:
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(imza)

Sebep:

Onarima kabul tarihi

Ariza belirtileri:

720

(imza)

Sebep:

Onarima kabul tarihi

Ariza belirtileri:

»
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Sebep:
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