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PATON

OPMARKSOMHED!!! Far brug af udstyret anbefaler vi, at du laeser den udvidede version af brugervejledningen via
linket: https://paton.ua/files/passports/StandardCUT_GEN.pdf

Luft-plasmaskaeremaskine
PATON StandardCUT-40 / StandardCUT-45 MAXflow / StandardCUT-70-400V / StandardCUT-100-400V

Kebsdato " 20

Stempel

(Forhandlers underskrift)

PATON StandardCUT DC CUT -2 -



FPATON

Svejsmaskinen er fremstillet i overensstemmelse med tekniske standarder og galdende
sikkerhedsregler. Forkert handtering kan dog medfere falgende farer:

- personskade pd servicepersonale eller tredjepart;

- beskadigelse af maskinen eller virksomhedens ejendom;

- forstyrrelse af en effektiv arbejdsproces.

Alle personer, der arbejder med opstart, drift, betjening og vedligeholdelse af maskinen, skal:
- have gennemfart en relevant kvalifikationseksamen;

- have kendskab til svejsning;

- ngje falge denne vejledning.

Fejl, der kan reducere sikkerheden, skal straks udbedres.

SIKKERHEDSREGLER

FARE FOR NETSPANDING OG BUETR@M

- elektrisk sted kan fere til deden;

- magnetfelter skabt af dette udstyr kan pavirke funktionen af elektriske apparater (sdsom
pacemakere). Personer med sadanne apparater skal konsultere en laege, for de naermer sig
svejseomradet;

- svejsekabler skal vaere robuste, intakte og isolerede. Lase forbindelser og beskadigede kabler skal
straks udskiftes. Netkabler og svejsemaskinens kabler skal regelmaessigt kontrolleres for
isoleringsintegritet af en autoriseret elektriker;

- flern aldrig maskinens ydre daeksel under brug.

FARE FOR STRALING FRA SVEJSEBUEN

Det er forbudt at se direkte pa svejsebuen med det blotte gje. Buen og sprejt under drift kan forérsage
forbraendinger eller antaende materialer, derfor skal der altid baeres en beskyttelsesmaske med merkt
filter (briller skal veere udstyret med DIN g-1o0 filter). Uautoriserede personer i arbejdsomradet skal
beskytte sjnene med serlige beskyttelsesbriller eller bruge ikke-braendbare, stralingsabsorberende
skaerme.

FARE FOR FARLIGE GASSER OG DAMP

-flern reg og farlige gasser fra arbejdszonen ved hjalp af saerligt udsugningsudstyr;
- sorg for tilstraekkelig tilfersel af frisk luft;

- der ma ikke forekomme oplesningsmiddeldampe i svejsefeltets stralingsomrade.

FARE FOR MAGNETFELTER
Magnetfelter skabt af dette udstyr kan pavirke elektriske apparater (som f.eks. pacemakere). Personer,
der anvender sadanne apparater, skal konsultere en laege, fer de naermer sig det aktive svejseomrade.

FARE FOR GNISTDANNELSE

- flern brandfarlige genstande fra arbejdsomradet;

- det er forbudt at svejse beholdere, hvor der opbevares eller tidligere har veeret opbevaret gas,
braendstof eller olieprodukter. Rester af disse stoffer kan eksplodere;

- ved arbejde i brandfarlige eller eksplosionsfarlige rum skal sarlige regler i henhold til
nationale og internationale bestemmelser fglges.

PERSONLIGT VARN

For at sikre personlig beskyttelse skal falgende regler overholdes:

- baer robuste sko, som ogsa bevarer deres isolerende egenskaber i fugtige forhold;

- beskyt haenderne med isolerende handsker;

- beskyt @jnene med en hjelm med merkfilter i overensstemmelse med sikkerhedsstandarder;
- baer kun korrekt tej, der er svagt braendbart.

FARE FOR ST@)J
Buegenerering under svejsning kan udsende lydniveauer over 85 dB i lebet af 8 timers arbejde.
Svejsere, der arbejder med dette udstyr, skal bruge herevaern under arbejdet.
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UDPAKNING

Leveringsseettet til enheden indeholder:

Masmabraender med slange?

Brugerenjlednang

Stramkilde til plasmaskaring

_ ) Hurtigkabing til pneumatisk
Svepelkabel med ABICOR BIMZEL jordklememes* tilslutnineg

‘Undtagen for model med
Wh-indeks

OPSTART

PATON StandardCUT-4o0 / StandardCUT-45 MAXflow / StandardCUT-70-400V /| StandardCUT-100-400V er udelukkende beregnet til
handholdt skaering af metaller og legeringer med plasmastréle ved hjaelp af luftstrem. Enhver anden brug af maskinen betragtes som
ukorrekt. Producenten er ikke ansvarlig for skader, der skyldes forkert anvendelse. Korrekt brug af maskinen forudsatter overholdelse af
instruktionerne i denne betjeningsvejledning.

Advarsel! Der er hgje spaendinger pa udgangsterminalerne, hvilket kan medfare elektrisk stad!

INSTALLATIONSKRAV

Maskinen kan vaere livsfarlig ved kraftigt sted eller fald. Den skal opstilles pa en fast og stabil overflade. Maskinen skal placeres, sa der er fri
adgang for ind- og udgang af keleluft gennem ventilationsdbningerne pa front- og bagpanelerne. Undga, at metalstav (f.eks. ved slibning)
traekkes direkte ind i maskinen via keleventilatoren.

TILSLUTNING TIL STRGM

Standardenheden er beregnet til

1. Netspanding 220V (+10 %) for StandardCUT-40 og StandardCUT-45 MAXflow;

2. Trefaset netspaending 3x380V (10 %) for StandardCUT-70-400V and StandardCUT-100-400V.

Advarsel! Hvis enheden tilsluttes til en netspaending over 250V (gzelder for StandardCUT-40 og StandardCUT-45 MAXflow) eller over 420V
(for StandardCUT-100-400V), bortfalder alle producentens garantiforpligtelser! Garantien bortfalder ogsa i tilfaelde af forkert tilslutning af
netfasen til stremkildens jord..

Netstikket, tvaersnittene af stremforsyningskablerne og sikringerne skal vaelges i overensstemmelse med enhedens tekniske data.

Advarsel! Brug aldrig enheden uden jordforbindelse — det kan vaere farligt!
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TEKNISKE PARAMETRE
Parametre StandardCUT- StandardCUT- StandardCUT- StandardCUT-
40 45 MAXflow 70-400V 100-400V
Nominel netspaending 5oHz, V 220+10% 220+10% 380+10% 380+10%
Nominel indgangsstrem fra nettet, A 27 30 20 25
Nominel skaerestrem, A 40 45 70 100
0, 0,
Arbejdscyklus (ED) 1?00&//\31%4;; 15::&/ /vveed d 43531 501?(!‘7\/f/dve7§ A Soi))c/)xed
40A 100% /ved 70A
Spandingsomrade, V 190 — 250 190-250 360 - 420 360 — 420
Skeerestremsomrade, A 20— 40 20 - 45 20-70 35—100
Anbefalet tykkelse af metalemne, mm 8 6 20 25
Maksimal tykkelse af metalemne, mm 12 10 25 35
Arbejdstryk for luft, MPa 0,4-0,6 - 0,48-0,6 0,48-0,7
Gasforbrug, I/min min. 180 - min. 180 min. 180
Kontaktles taendingsenhed (oscillator) + + + +
Pilotbue - - + +
Teendspeending for plasma, V 270 -310 270-310 270-310 270 - 310
Nominelt effektforbrug, kVA 4.9 5,5 10,5 13.2
Maksimalt effektforbrug, kVA 6.3 7 12,6 16.5
Virkningsgrad, % 90% 90% 90% 90%
Keling Tvungen Tvungen Tvungen Tvungen
Arbejdstemperaturomrade -25 ... +45°C -25 ... +45°C -25 ... +45°C -25 ... +45°C
Ydre dimensioner (L x B x H), mm 465X193 X 292 £428X305%292 560 X 233 X 360 560 X 233 X 440
Vaegt uden breender, kg 10.3 17.1 20,3 25.8
Beskyttelsesklasse P23 1P23 P23 1P23

OPSATNING OG DRIFT AF MASKINEN

BETJENINGSELEMENTER OG INDIKATION

PATON StandardCUT DC CUT




PATON StnandardCUT-40

PATON
STANDARDCUT-45
MAXFLOW

PATON StnandardCUT-45 MAXflow
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TILSLUTNING

Tilslut eller frakobl breenderen kun nar enheden er frakoblet stremforsyningen. Kontrollér far hver brug isoleringen af breenderens slange og
hoved, da der efter opstart vil vaere hej spaending i disse dele. Brug altid svejsehjelm eller -briller, handsker og beskyttelsestgj for at undga
udsaettelse for ultraviolet straling. For tilslutning af maskinen skal felgende trin udferes:

StandardCUT-40 / StandardCUT-45 MAXflow

StandardCUT-70-400V / StandardCUT-100-400V

1. Indszet jordkablet i stikket (9).

2. Fastger jordkablet til arbejdsemnet.

3. Skru matrikken pa braenderen fast pa stremkontakten
" (12).

4. Tilslut braenderknappens stik til forbindelsen (11).

5. Tilslut luftslangen fra det pneumatiske system til
tilslutningen (124). (Kun for StandardCUT-45 MAXflow)

6. Tilslut netstikket til 220V stremforsyning.

7. Stil stremknappen (15) pa position "I".

1. Fastger jordledningen til enhedens hus (17).

2. Indsaet jordkablet i stikket (9).

3. Fastger jordkablet til arbejdsemnet.

4. Skru matrikken pa braenderen fast pa stremkontakten "-" (12).

5. Tilslut braenderens pilotbue-stik til tilslutning (20).

6. Tilslut braenderknappens stik til forbindelsen (11).

7. Tilslut luftslangen fra det pneumatiske system til tilslutningen (14).
8. Tilslut netstikket til 380V stramforsyning.

9. Stil automatsikringen (15) pa position "I".

Advarsel! Fra dette tidspunkt skal brugeren overvage braenderen for at undgé utilsigtet lysbuetaending og ma ikke rette

braenderdysen mod maskindele eller kropsdele.

SETUP

StandardCUT-40
1. Fer drift skal lufttrykket indstilles ved
hjeelp af trykregulatoren (13). Trykket pa
manometeret (8) skal vaere mellem 4
bar og 5 bar.
2. Maskinen er klar til drift, nar LED 4
(netspaending til) lyser grent.
3.Indstil arbejdsstremmen med
drejeknap 1 i henhold til materialets
tykkelse og andre teknologiske forhold..

StandardCUT-45 MAXflow
1. Enheden er klar til drift, ndr LED 1. Fer drift skal
4 (netspeending til) lyser grent.
2. Indstil arbejdsstremmen med
drejeknap 2
arbejdsemnets tykkelse og evrige
teknologiske parametre.

StandardCUT-70-400V / StandardCUT-100-400V
lufttrykket indstilles med

trykregulatoren (a23), mens gastestknappen (3)
holdes nede. Trykket p& manometeret (8) skal
vaere mellem 5,5 bar og 6 bar.

2. Maskinen er klar til drift, ndr LED g4
(netspaending til) og LED 7 (tilstraekkeligt lufttryk)
lyser grent.

3. Indstil arbejdsstremmen med drejeknap 1 i
henhold til materialets tykkelse og andre
teknologiske forhold.

4. Velg betjeningstilstand
omskifteren 2.

henhold til

2T | 4T med

BRUG AF MASKINEN

StandardCUT-40 / StandardCUT-45 MAXflow

StandardCUT-70-400V / StandardCUT-100-400V

1. Fer brug skal plasmatronens dyse feres til kanten af
arbejdsemnet og rere overfladen.

Maskinens drift starter, nar knappen pa plasmatronen
trykkes ned, hvorefter buetaendingsenheden antaender
hovedbuen, som starter skaeringen.

For branderen jeaevnt langs skaerelinjen, og hold den
vinkelret pa arbejdsemnets plan

2. For at stoppe skaeringen skal knappen pé plasmatronen
slippes.

1. Maskinens drift starter, nar knappen pa plasmatronen trykkes ned.
Pilotbuen antaendes, og signal-LED’en (6) lyser grent.

Inden for 5 sekunder skal dysen feres til arbejdsemnets kant i afstand
svarende til afstandsbesningen.

Pilotbuen antaender hovedbuen, som starter skaeringen.

For braenderen jaevnt langs skarelinjen, og hold den vinkelret pa
arbejdsemnets plan.

2.For at stoppe skaeringen i 2T-tilstand, slip knappen.

| 4T-tilstand, tryk pa knappen igen og slip den.

ADVARSEL! Sluk ikke enheden straks efter afsluttet skaering. Vent, indtil plasmatronen er blevet blaest igennem og afkalet.

ADVARSEL! For at reducere forbrug af sliddele, sikre korrekt skaereteknologi og beskytte braender og stremkilde, er det strengt forbudt at
bruge braenderen uden afstandsbesning (geelder for modellerne StandardCUT-70-400V og StandardCUT-100-400V).
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VEDLIGEHOLDELSEAINTENANCE

1.

N oupsw

GARANTI

Kaere kunde!

Frakobl stremforsyningen fer vedligeholdelse.

Vent 30 minutter, s kondensatorerne i kredslgbene kan aflades.

Udfer altid en visuel inspektion af stremkilden og braenderens dele for skader fer brug.

Udskift sliddele i breenderen rettidigt med nye, i henhold til anbefalingerne i breenderens datablad.

Hold udstyret rent og fjern stev og veaesker med en ter klud.

Kontroller, at alle stik er korrekt forbundet og spaendt fast, sa de ikke braender af.

For StandardCUT-45 MAXflow: Kontrollér regelmaessigt tilstanden af indsugningsfilteret pa den indbyggede kompressor
og udskift det om nedvendigt. Filteret er tilgeengeligt via daeksel 19.

PATON INTERNATIONAL takker dig for at have valgt produkter fra PATON™ og garanterer hgj kvalitet og fejlfri funktion af dette produkt,
forudsat at brugsreglerne overholdes.

A

OPMARKSOMHED!!! Fer du bruger udstyret, anbefaler vi, at du laeser brugsanvisningen, og at du kontrollerer, om
garantikortet er korrekt udfyldt: modelnavnet pa det kebte produkt samt serienummeret skal stemme overens med
oplysningerne i garantikortet. Det er ikke tilladt at foretage andringer eller rettelser i kuponen.

GARANTIBETINGELSER
PATON INTERNATIONAL garanterer korrekt drift af stremkilden, forudsat at forbrugeren overholder betingelserne for drift, opbevaring og

transport.

OPMARKSOMHED! Der ydes ikke gratis garanti, hvis svejsemaskinen har mekaniske skader!
Den primaere garantiperiode for svejseudstyr er:

StandardCUT-40 1ar
StandardCUT-45 MAXflow 1ar
StandardCUT-70-400V 1ar
StandardCUT-100-400V 1ar

Den primaere garantiperiode starter fra den dato, hvor inverterudstyret salges til slutbrugeren.

| lebet af den primaere garantiperiode forpligter salgeren sig til, uden beregning for ejeren af PATON™ inverterudstyr, at:
- udfere diagnosticering og identificere arsagen til fejlen;

- stille nedvendige enheder og dele til rddighed for reparationen;

- udfere udskiftning af defekte elementer og samlinger;

- teste det reparerede udstyr.

De primaere garantiforpligtelser gaelder ikke for udstyr:

PATON StandardCUT DC CUT -8 -
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- med mekaniske skader, der har pavirket enhedens funktion (deformering af kabinettet og dele som falge af fald fra hejde eller slag fra
tunge genstande, lase knapper og stik);

- med tegn pé korrosion, der har forarsaget funktionsfejl;

- som er blevet beskadiget pa grund af udszettelse for fugt i elektroniske og stremferende komponenter;

- som er gaet i stykker pa grund af ophobning af ledende stev indvendigt (kulstev, metalsmuld osv.);

- i tilfeelde af forseg pa selvreparation eller udskiftning af elektroniske komponenter og/eller moduler;

- dette udstyr anbefales, afhaengigt af driftsforholdene, at blive renset én gang hver sjette maned for at undga fejl —interne elementer og
moduler skal rengeres med trykluft, og det beskyttende daeksel skal fiernes. Rengeringen skal udferes omhyggeligt, og kompressorslangen
skal holdes i passende afstand for at undga beskadigelse af lodninger pa elektroniske komponenter og mekaniske dele.

Derudover galder de primaere garantiforpligtelser ikke for udvendige elementer, som er udsat for fysisk kontakt, samt tilknyttede/dele, der
forbruges ved brug, hvor reklamation kun accepteres senest to uger efter salget:

- teend-/sluk-knap;

- drejeknapper til justering af svejseparametre;

- stik til kabler og slanger;

- styrestik;

- netledning og netstik;

- baerehandtag, skulderrem, kuffert, emballage;

- elektrodeholder, jordklemme, svejsepistol, svejsekabler og -slanger.

Selgeren forbeholder sig retten til at naegte garantiarbejde eller fastsaette méned og &r for fremstillingsdatoen som startdato for
garantiforpligtelserne (fastsat ud fra serienummeret):

- hvis ejeren mister garantikortet;

- hvis garantikortet ikke er korrekt eller overhovedet ikke udfyldt af saelgeren ved salget.

Garantiperioden forlaenges med den tid, udstyret opholder sig under garantiservice pa servicecenteret.

Du kan f& information om narmeste servicecenter pa kebsstedet.

Modtagelsesdato for reparation den_"___ ", 20_
(underskrift)
Symptomer pa funktionsfejl:
Arsag:
Modtagelsesdato for reparation den_"___ ", 20
(underskrift)

Symptomer pé funktionsfejl:
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Arsag:

Modtagelsesdato for reparation den_

(underskrift)

Symptomer pa funktionsfejl:

Arsag:

Modtagelsesdato for reparation den_ | 20

(underskrift)

Symptomer pa funktionsfejl:

Arsag:

Modtagelsesdato for reparation den _

(underskrift)

PATON StandardCUT DC CUT -10 -
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Symptomer pa funktionsfejl:

Arsag:
Modtagelsesdato forreparation____ den_"___ ", 20
(underskrift)
Symptomer pa funktionsfejl:
Arsag:
Modtagelsesdato forreparation____ den_"___ ",20____
(underskrift)

Symptomer pa funktionsfejl:

Arsag:

-11 - PATON StandardCUT DC CUT



Modtagelsesdato for reparation

Symptomer pa funktionsfejl:

den _

"

, 20

PATON

(underskrift)

Arsag:

Modtagelsesdato for reparation

Symptomer pa funktionsfejl:

(underskrift)

Arsag:

PATON StandardCUT DC CUT
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	ADVARSEL! Sluk ikke enheden straks efter afsluttet skæring. Vent, indtil plasmatronen er blevet blæst igennem og afkølet. 
	 
	ADVARSEL! For at reducere forbrug af sliddele, sikre korrekt skæreteknologi og beskytte brænder og strømkilde, er det strengt forbudt at bruge brænderen uden afstandsbøsning (gælder for modellerne StandardCUT-70-400V og StandardCUT-100-400V). 

