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EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
Gyarto

PATON INTERNATIONAL LLC
Novopyrohivska 66, 03045 Kijev, UKRAJNA

Ezuton kijelentjuk, hogy a megfeleléségi nyilatkozat kizarélagos felel6sséglinkre
kerult kiadasra, és a kovetkez6 termékre vonatkozik:

Termékmegnevezés: PATON™ StandardMIG-160
PATON™ StandardMIG-200

PATON™ StandardMIG-250
PATON™ StandardMIG-270-400V
PATON™ StandardMIG-350-400V

A nyilatkozat targya megfelel az alabbi iranyelveknek és szabvanyoknak:

Iranyelvek:

Gépek blzjcon.saga — Gépekvillamos EN IEC 60204-1:2018
berendezései -

fvhegeszt6 berendezések — 1. rész: Hegeszté  EN IEC 60974-1:2018/A1:2019
aramforrasok EN IEC 60974-1:2022/A1:2022

ivhegeszt6 berendezések — 10. rész:

Elektromagneses 0sszeférhetdségi (EMC) EN IEC 60974-10:2014/A1:2015

EN IEC 60974-10:2021/A1:2021

kovetelmények
A gyarto képviseletében alairva: PATON International LLC
Hely és datum: 03045 Kijev, UKRAJNA 04.0§i“21(3*§3
ST K
s Seh
/ {7
Alairas P AN
Név, beosztas: Mark Tokmakov

Mdiszaki igazgaté

NE

PATON International LLC

Novopyrohivska 66, 03045 Kijev
Tel: +380 800 500 600
E-Mail: office@paton.ua
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A hegesztéberendezést a muiszaki szabvanyoknak és a megallapitott biztonsagi el6éirdsoknak
megfeleléen gyartottak. A helytelen kezelés azonban az alabbi veszélyekhez vezethet:

— akarbantarté személyzet vagy harmadik személyek sériilése;

— agép vagy a vallalat vagyonanak karosodasa;

— ahatékony munkafolyamat megzavarasa.

A gép Uzembe helyezésével, miikodtetésével, feliigyeletével és karbantartasaval foglalkozé minden
személynek:

— meg kell felelnie a megfeleld szakképesitési kovetelményeknek;

— rendelkeznie kell hegesztési ismeretekkel;

— szigoruan be kell tartania ezeket az utasitasokat.

A biztonsagot csokkenté meghibdsodasokat azonnal meg kell szuntetni.

BIZTONSAGI ELOIRASOK

HALOZATI ES iVARAM VESZELYE

— az aramités halalos lehet;

— akészllék altal keltett magneses mezdk kedvezétlen hatéssal lehetnek az elektromos készulékek
mukodésére (példaul szivritmus-szabalyozdkra). Az ilyen késziilékeket hasznalé személyeknek
orvossal kell konzultalniuk, mielétt a miikodé hegesztési terlilet kozelébe lépnek;

— a hegeszt6kabeleknek er6snek, sértetlennek és szigeteltnek kell lennilik. A laza csatlakozdsokat
és a sérult kdbeleket azonnal ki kell cserélni. A halézati kdbeleket és a hegesztéberendezés
kabeleit rendszeresen ellenériztetni kell villamos szakemberrel a szigetelés épsége
szempontjabol;

— akészilék hasznalata kdzben tilos eltdvolitani a kilsé burkolatot.

- B

AHEGESZTOIV SUGARZASANAK VESZELYE

Tilos a hegesztdivet szabad szemmel nézni. A mikoédés kézben keletkezé iv és froccsenések a bért
megégethetik vagy tlizet okozhatnak, ezért mindig védémaszkot kell viselni szinezett sz(irével (a
védészemiivegnek DIN 9-10 szlrével kell rendelkeznie). A berendezés muikodési terliletén
tartézkodoé illetéktelen személyeknek szemuket specialis véd6szemiveggel kell védenitlik, vagy nem
éghetd, sugarzast elnyel6 védbernybket kell hasznalniuk.

VESZELYES GAZOK ES GOZOK VESZELYE

— ha fust és veszélyes gazok jelennek meg a munkateriileten, azokat megfelelé eszkdzokkel el kell
tavolitani;

— biztositani kell a megfelel6 frissleveg6-utanpotlast;

— a hegesztéiv sugdrzasi terliletének mentesnek kell lennie az old6szergézoktol.

MAGNESES TER VESZELYE

A készllék altal keltett magneses mezék kedvezdtlen hatassal lehetnek az elektromos késziilékek
muikodésére (példaul szivritmus-szabalyozokra). Az ilyen készllékeket hasznald személyeknek
orvossal kell konzultalniuk, mielétt a miikodé hegesztési teriilet kdzelébe l€pnek.

SZIKRAZAS VESZELYE

— agyulékony targyakat el kell tavolitani a munkateriletrél;

— tilos olyan tartalyokat hegeszteni, amelyekben gazokat, lizemanyagot vagy kdolajszarmazékokat
térolnak vagy korabban taroltak. Ezen anyagok maradvényai felrobbanhatnak;

— tlz- vagy robbandsveszélyes helyiségekben végzett munka sorén be kell tartani a nemzeti és
nemzetkdzi eldirdsoknak megfeleld kilonleges szabalyokat.

EGYENI VEDOESZKOZOK

Az egyéni védelem biztositasa érdekében tartsa be az alabbi szabalyokat:

— viseljen erds labbelit, amely nedves kdrnyezetben is megérzi szigeteld tulajdonsagait;

— védje a kezét szigeteld keszty(ivel;

— védje a szemétolyan hegesztépajzzsal, amely a biztonsagi szabvanyoknak megfeleld fényszlirével
van ellatva;

— csak megfeleld, alacsony gyulékonysagu ruhazatot viseljen.

#)) # # # i
=9 ¥ o ko)

EROS ZAJ VESZELYE
A hegesztés soran keletkezd iv 8 6ras munkavégzés alatt 85 dB feletti zajszintet is kibocsathat. A
berendezéssel dolgoz6 hegesztéknek munkavégzés kozben hallasvédét kell viselnitik.
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KICSOMAGOLAS

A készllék szallitasi csomagja a kdvetkezdket tartalmazza:

Hegesztékabellel szerelt

elektrodatarté ABICOR BINZEL* Révid kezelssi
utmutato
PATON StandardMIG >
hegesztégép N—

G6rgbk tomor és aluminium
hegesztéhuzalhoz**

Hegeszt6kabellel szerelt testcsipesz

ABICOR BINZEL* ABICOR BINZEL MIG/MAG
hegesztépisztoly*

Gyorscsatlakozés

tikus
@ @ o pneumatiku
[@!i !i Alvézkészlet™* csatlakozé

*— ,WA” indexti modellek kivételével
**-StandardMIG-350-400V készilékhez
***-StandardMIG-270/350-400V

KEZELOSZERVEK ES JELZESEK késziilékhez, a ,WA” indext modellek

StandardMIG-270/350-400V StandardMIG-160/200/250
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StandardMIG-270/350-400V StandardMIG-160/200/250

MODE - hegesztési mod kivalaszté gomb:
a) kézi bevont elektrédas ivhegesztés (MMA);
b) wolframelektrédds inertgadzos hegesztés (TIG);
c) inertgazas ivhegesztés / aktiv gazas ivhegesztés (MIG/MAG);

Forgaté szabdlyozd a kivélasztott Gzemmod funkcidinak (paramétereinek) kivalasztdsdhoz és értékeik beallitdsdhoz / a
huzalelétoldsi sebesség paraméterének bedllitdisahoz MIG/MAG moédban. A gomb elforgatdsaval vélaszthaték ki a
funkcidk/paraméterek, a gomb megnyomaséaval allithaté be a kivalasztott funkcid/paraméter értéke. Az értékek a gomb
elforgatasaval allithatok be. A gomb ismételt megnyomasaval visszatér a funkcio-/paramétervalaszté menibe;

A hegesztogép kijelzéje;

PROG hegesztési programvalasztd gomb (kordbban elmentett felhasznaldi paraméterek készlete). Kiegészité funkcié MIG/MAG
mddban: nyomja meg és tartsa lenyomva tébb mint 1 mésodpercig az induktivitasi szint beallitdsahoz;

VOLTAGE (V) - hegesztési feszlltségszabalyozé MIG/MAG mdédban;

TEST GAS - védo6gaz ellenérzé gomb (huzalelStolas nélkal);

WIRE INSTALL - huzalelétolé gomb (gazellatas nélkul);

KZ-2 EURO tipusu csatlakozé MIG/MAG pisztolyhoz;

Hegesztéaram csatlakozé a huzalelétold egységhez;

Fékapcsolo;

Huzalel6told biztositék (3 A);

Védogaz bemeneti csatlakozo;

Hozzaférési ajto;

Testkabel csatlakozési pont;

GA4zf(it6 biztositéka (8 A);

Gazf(it6 36 V-os csatlakozdaljzat;

A -Teljesitménycsatlakozo ‘+’:

a) MMA hegesztés — az elektrodatartd kabele csatlakoztatva van (specidlis elektrédék hasznélata esetén a testkabel van
csatlakoztatva);

b) TIG hegesztés — csak a testkabel van csatlakoztatva;

c) MIG/MAG hegesztés tomor huzallal - a hegeszt6aram-ellato kabel csatlakoztatva van az el6toléhoz;

d) MIG/MAG hegesztés porbeles huzallal - a testkabel van csatlakoztatva;

B - Teljesitménycsatlakoz6’-*:

a) MMA hegesztés — a testkabel van csatlakoztatva (specidlis elektrédék hasznalata esetén az elektrédatarté kabele van
csatlakoztatva);

b) TIG hegesztés - csak a TIG pisztoly kdbele van csatlakoztatva;

c) MIG/MAG hegesztés tomor huzallal - a testkabel van csatlakoztatva;

d) MIG/MAG hegesztés porbeles huzallal - a hegesztéaram-ellaté kabel van csatlakoztatva az elétoléhoz.

PATON StandardMIG DC MMA/TIG/MIG/MAG -6~
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GEP KIJELZESEI

MIG/MAG

MMA

1- Aktualis hegesztési mod

2-  Aktuélis program szama

3- Funkci6 / paraméter megnevezése

4- Akivalasztott funkcié / paraméter értéke

5- A meni kdvetkezd 2 paraméterének listaja és értékei

VYo ltage
1

reduction
[:}/deuice:

Fulse model OFF
welding amFrerage: 18R

TIG

Farameter
SPOT mode: OFF
t.or button: LIFT

UZEMBE HELYEZES

A hegesztéegység kizardlag kézi bevont elektrodas ivhegesztéshez (MMA), wolframelektrédas inertgdzos hegesztéshez (TIG),
valamint inertgdzas / aktiv gazas ivhegesztéshez (MIG/MAG) késziilt. A berendezés barmely mas céli hasznalata nem
rendeltetésszerlihasznalatnak minésil. A gyartéd nem vallal felelésséget a berendezés nem rendeltetésszerl hasznalatabol eredd
karokért. Arendeltetésszerl haszndlat feltétele a jelen Gtmutaté betartasa.

TELEPITESI KOVETELMENYEK

A gépet ugy kell telepiteni, hogy biztositott legyen a htitélevegd szabad be- és kidramlasa az elilsé és a hatsé panel
szellézényilasain keresztiil. Ugyeljen arra, hogy a fémpor (példaul csiszolds soran) ne keriiljon kdzvetleniil a hiitéventilatoron
keresztul a gép belsejébe.

HALOZATI CSATLAKOZAS

A PATON StandardMIG hegesztéegység az aldbbi halézati fesziltségekre van méretezve:

— Halozatifeszliltség 220V (-27 % / +18 %) — StandardMIG-160/200/250 késziilékekhez;

— Haromfazisu haldzati feszlltség 3x380 V vagy 3x400 V — StandardMIG-270-400V / 350-400V készlilékekhez.
A hegesztéberendezésekkel végzett munka biztonsagi el6irasai megkovetelik a készllék hazanak foldelését. Ez kétféleképpen
valésithaté meg: 1) a haldzati kabel sarga-zold szinli negyedik vezetdjének hasznéalataval (nemzetkozi jelolési szabvany); 2) a
készilék hatfalan taldlhaté csavaros foldel6kapocs haszndlataval (szigorubb
foldelési szabvany, amelyet a FAK-orszagokban alkalmaznak).

A PATON hegesztégépek haromfazisu hélézatra torténd csatlakoztatdsahoz az L2
|IEC 60445 szabvanynak megfelels, négyeres kabelt kell hasznéalni:
— Barnavezeték - L1 fazis;

— Fekete vezeték - L2 fazis;

— Kék vezeték - L3 fazis; L1
— Sarga-zold vezeték - foldelés.

FIGYELEM! Amennyiben a készlléket 270 V-nal (StandardMIG-160/200/250
esetén) vagy 450 V-nal (StandardMIG-270-400V/350-400V esetén) magasabb J_
héldzati feszultségre csatlakoztatjak, a gyarté minden garancialis kotelezettsége =
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érvényét veszti! A gyartd garancidlis kotelezettségei akkor is érvényliket vesztik, ha a halézati fazist hibdsan a tapegység
foldeléséhez csatlakoztatjak.

A halézati csatlakozodugot, a halézati kabelek keresztmetszetét és a halézati biztositékokat a készulék miszaki specifikacidinak
megfeleléen kell megvalasztani.

A KESZULEK MENUNYELVENEK KIVALASZTASA

Tartsa lenyomva a MODE gombot, majd kapcsolja be a készliléket a meni nyelvének kivalasztasahoz / megvaltoztatdasahoz. A
kivant nyelvet a forgaté szabalyozéval valassza ki, majd a szabalyozé megnyomasaval erésitse meg a valasztast. A készulék
kezel6éfeluletének nyelve megvaltozik.

A hegesztési izemmabdok paraméterei

MMA elektréda MMA és TIG MIG/MAG huzal Halézati kabel Halézati kabel
atmérdje, mm beallitott atméréje, mm keresztmetszete, mm? max. hossza, m
aramerosség, A
1x220V/230 V - StandardMIG-160, StandardMIG-200, StandardMIG-250
1.0 75
1.5 115
22 legfeljebb 80 legfeljebb 0.6 2.0 155
2.5 195
4.0 310
1.5 75
2.0 105
23 legfeljebb 120 legfeljebb 0.8 2.5 130
4.0 205
6.0 310
2.0 75
. 2.5 95
24 legfeljebb 160 2.0 155
legfeljebb 1.0 6.0 230
2.5 75
o5 legfeljebb 200 4.0 125
6.0 185
2.5 60
o6 (bigf)s/ték) legfeljebb 250 legfeljebb @1.2' 4.0 100
6.0 150
3 x 380 V/400 V - StandardMIG-270, StandardMIG-350
1.5 135
2 175
23 legfeljebb 120 legfeljebb 0.8 2.5 220
4 350
6 525
2 130
. 2.5 160
24 legfeljebb 160 2 260
legfeljebb 1.0 6 385
2.5 115
o5 legfeljebb 220 4 180
6 270
2.5 85
(bizf:iték) legfeljebb 270 legfeljebb 1.2 4 135
6 205
2.5 65
26 legfeljebb 350 legfeljebb @1.4 4 100
6 150

FIGYELEM! A StandardMIG-160/200/250 készlilékek hatlapjan talalhaté fékapcsold nem kapcsolja le teljesen a bels6 elektronikat
ahalézatrélakkor sem, ha a készilék kivan kapcsolva. A munkavégzés befejezése utdn mindig htizza ki a halézati csatlakozédugot

a biztonsagi el6irdsok betartasa érdekében.

" Legfeljebb @1,0 mm impulzusdramu hegesztéshez acél- és rozsdamentes acélhuzallal

PATON StandardMIG DC MMA/TIG/MIG/MAG -8-
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A GEP CSATLAKOZTATASI SEMAJA KEZI FEMIVHEGESZTESHEZ (MMA)

ELEKTRODAFOGO

= -
P = = UNKADARAE

Ajanlott tapkabel-hossz MMA hegesztéshez:

o - -
b FOLDOLOCSIPESZ
0~ ==

Maximalis aram, A [etoeiliesen (:fy iranyban). Vezetd keresztmetszete, mm? Kabeltipus
160 max 2.7 16 KG 1x16
200 max 3..9 25 KG 1x25
250 max 5..11 35 KG 1x35
270 max 5..11 35 KG 1x35
350 max 6..14 35 KG 1x35

A GEP CSATLAKOZTATASI SEMAJA VOLFRAMELEKTRODAS INERTGAZOS
IVHEGESZTESHEZ (TIG) 35-50 TIG EGO HASZNALATAVAL

ARGOMHEGESZTO
PISZTOLY

/7 FOLDOLOCSIPESZ
e

NS~

— == MUNKADARAE

A GEP CSATLAKOZTATASI SEMAJA VOLFRAMELEKTRODAS INERTGAZOS
IVHEGESZTESHEZ (TIG) GZ-2 TIG EGO HASZNALATAVAL

ARGONHEGESZTO
PISZTOLY

/7 FOLDOLOCSIFEST
A m—— b
o m==——="  MUNKADARAE
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A GEP CSATLAKOZTATASI SEMAJA FEM-INERTGAZOS / FEM-AKTIVGAZOS

HEGESZTESHEZ (MIG/MAG)

FELAUTOMATA
HEGESZTOPISZTOLY

MUSZAKI ADATOK
StandardM StandardMIG StandardMIG StandardMIG StandardMIG
PARAMETEREK 1G-160 | -200 -250 -270-400V -350-400V
Névleges haldzati fesziiltség 50 Hz, V 220/230 3x380/3x400
Névleges  hél6zati bemeneti 18...21 23..27 29.5...35 12..14 16...18.5
arameroésség, A
Névleges hegesztéaram, A 160 200 250 270 350
Maximalis Gizemi aramerésség, A 215 270 335 350 450
45 % 160 A- 45 % 200 A- 45 % 250 A- 55 9% 270 A- 55 9% 350 A-
Bekapcsolasiidé (DC) nal/100 % nal/100 % nal/100 % nal/100 % nal/100 %
107 A-nal 134 A-nal 167 A-nal 200 A-nal 260 A-nal
Halozati fesziltségtartomany, V 160...260 +15%
Hegesztéaram-tartomany, A 8..160 | 10..200 | 12..250 12.270 | 14..350
Hegesztési fesziiltségtartomany, V 12.24 | 12..26 | 12...28 12...29 | 12...30
Huzalel6tolasi sebesség tartomanya, 1.0..16
m/perc
::;’fm elektréda atmérstartomanya, 1.6...4.0 1.6...5.0 1.6...6.0 1.6..6.0 1.6...6.0
Témér , hegesztéhuzal 0.6..1.0 0.6..1.22 0.6..1.2 0.6..1.4
atmérétartomanya, mm
Huzalel6tolé mechanizmus tipusa 2 gorgbs 4 gorgbs
Huzaldob maximalis tomege, kg 5 15
Impulzusos hegesztési iizemmoadok, Hz MMA: 0,2...500 - llithaté; TIG: 0,2...500 - &llithatd; MIG/MAG: szinergikus®
‘Hot-Start’ MMA médban Allithaté
‘Arc-Force’ MMA médban Allithat
‘Anti-Stick’ MMA médban Automatikus
Uresjarati fesziiltségcsokkenté egység Be/Ki
MMA médban
Uresjarati fesziiltség MMA médban, V 12/75
ivgyuijtasi fesziiltség, V 110
Névleges fogyasztas, kVA 41.47 | 51.61 | 66.78 | 80.94 | 10.7.123
Maximalis fogyasztas, VA 5.9 [ 7.5 [ 9.5 [ 11.4 | 15.3
Hatasfok, % 90
Hités Levegbhlitéses, adaptiv
Uzemi hémérséklet-tartomany, °C -25...+45
Burkolat'meretel (hossz x szélesség x 435 x 250 x 298 600 x 375 x 402
magassag), mm
lcg)meg huzaldob és tartozékok nélkiil, 1.1 1.3 1.5 26,5 26,6
Védettségi fokozat 1P33

20,6...1,0 mm impulzusdramu hegesztéshez acél- és rozsdamentes huzallal.

3 Impulzusos MIG/MAG hegesztés esetén a paraméterek automatikusan keriilnek bedllitasra a huzal tipusa, 4tméréje és az elétolasi

sebesség fliggvényében
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A GEP FUNKCIOINAK KIVALASZTASA ES BEALLITASA

Amennyiben az elélapon taldlhaté gombokat nem hasznaljak, a készulék az LCD-kijelzén mindig az aktualisan hasznalt hegesztési
lizemmod f6 paraméterének értékét jeleniti meg:

1- MMA médban - a hegesztéaramot;

2- TIG mddban - a hegesztéaramot;

3- MIG/MAG mddban - a hegesztési feszliltséget és a huzalel6tolasi sebességet.

MIG/MAG hegesztés soran a kijelzén a hegesztéaram aktudlis értéke jelenik meg. A hegesztés befejezése utan a hegesztéaram aktudlis
értéke még 8 masodpercig megjelenik a kijelzon, lehetévé téve a hegesztd szamara annak megtekintését.

Az eldlapon talalhaté 2. szamu szabdlyozo tobbfunkcids, és az alabbi célokra szolgal:

1- azaktudlis hegesztési izemmad barmely funkcidjanak kivalasztésa (balra vagy jobbra forgatva);

2- akivalasztott paraméter értékének beéllitdsa (a szabalyozét benyomva és elforgatva);

3- azaktudlis hegesztési izemmadd aktualis programjanak valamennyi funkciéjanak visszaallitdsa a gyari beallitadsokra (a szabalyozé6t
tobb mint 12 mésodpercig lenyomva tartva).

A MODE gomb megnyomasaval a készlilék tzemmaddja valtoztathatd (korkoros valtas).

A GEP MENUJENEK ZAROLASA / FELOLDASA

Amennyiben a készulék menije zarolt allapotban van, a 2. szamu kezel6szabalyozé kizarélag az aktudlis Gzemmod f6 paraméterének
értékét modositja. A menu felolddsdhoz nyomja meg és tartsa lenyomva a 2. szamu kezelészabalyozét tobb mint 6 masodpercig.
Feloldaskor a nyilé lakat animdacidja jelenik meg. Sikeres feloldas utan az izemmadd tovabbi funkcidi és azok értékei médosithatéva
valnak.

A menU zéroldsdhoz nyomja meg és tartsa lenyomva a 2. szamu kezelészabalyozét tobb mint 6 masodpercig. Zarolaskor a zarédé lakat
animacidja jelenik meg, és a menl zarolt dllapotba keral.

ATVALTAS A KIVANT HEGESZTESI UZEMMODRA

A MODE gomb megnyomasaval korkérosen atvalthat a kovetkezd hegesztési izemmaodra.

AZ AKTUALIS HEGESZTESI UZEMMOD OSSZES FUNKCIOJANAK VISSZAALLITASA

Nyomja meg és tartsa lenyomva a 2. szamu szabalyozé6t tobb mint 12 masodpercig (figyelmen kivil hagyva a lakat szimbélum
animaciojat) a gyari beallitasok visszaallitdsahoz. Elindul a ,,333...222...111...” visszaszamlalas, és amikor a ,,000” érték megjelenik, az
aktudlis hegesztési lzemmad kivalasztott programjéanak valamennyi beéllitasa visszaall a gyari értékekre. A paraméterek visszaallitasa
minden hegesztési izemmdd minden programjéara kilon-kalon torténik, hogy elkerlilheté legyen a nem kivant visszadllitds mas
programokban és hegesztési tzemmaoddokban.

PROGRAMSZAM MODOSITASA AZ AKTUALIS HEGESZTESI UZEMMODBAN

Az MMA, TIG és MIG/MAG hegesztési izemmaodok mindegyikében a késziilék legfeljebb 16 kiilonb6z6 beallitast képes tarolni. Az aktuélis
beéllitas (program) szama a kijelz6 jobb felsé sarkéban jelenik meg. A késziilék elsé bekapcsolasakor minden hegesztési izemmddban
az 1-es program jelenik meg. Az adott hegesztési Uzemmddban végrehajtott 6sszes beallitdismodositas az aktudlis programszam alatt
kerl mentésre.

Nyomja meg a PROG gombot — az aktuélis programszam megjelenik. A 2. szdmu kezelészabalyozo segitségével valasszon ki egy masik
programot, és allitsa be annak paramétereit.

A GEP FUNKCIOINAK LISTAJA

MMA hegesztési mod
0) [-1-]1 F6 megjelenitett paraméter CURRENT (alapértelmezett érték = 80 A);

a) 8...160 A (allitasi lépés 1 A) a StandardMIG-160 esetén;

b) 10...200 A (allitasi lépés 1 A) a StandardMIG-200 esetén;

c) 12...250 A (allitasi lépés 1 A) a StandardMIG-250 esetén;

d) 12...270 A (allitasi lépés 1 A) a StandardMIG-270-400V esetén;
e) 14...350 A (allitasi lépés 1 A) a StandardMIG-350-400V esetén;

1) [H.St] Hot Start teljesitmény (alapértelmezett érték = 50%);
a) O[OFF]...100% (Allitasi lépés 5%);

2) [t.HS]Hot Startidé (alapértelmezett érték = 0.3 s);
a) 0.1...1.0 s (allitasi lépés 0.1 s);

3) [Ar.F]Arc Force teljesitmény (alapértelmezett érték = 50%);
a) O[OFF]...100% (&llitasi l&pés 5%);

4) [u.AF]Arc Force aktivalasi szint (alapértelmezett érték =12 V);
a) 9...18 V (allitasi lépés 1 V);

5) [BAH] Fesziltségvalasz meredeksége (alapértelmezett érték = 1.4 V/A);
a) 0.2...1.8 V/A (allitasi lépés 0.4 V/A);

6) [Sh.A]Rovid ivii hegesztés (alapértelmezett érték = OFF);
a) O[OFF]...3 (allitasi lépés 1 fokozat);
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7) [BSn] Fesziltségcsokkentd egység (alapértelmezett érték = OFF);
a) ON - engedélyezve;
b) OFF - letiltva;
8) [Po.P]Aramimpulzéciés méd (alapértelmezett érték = OFF);
a) ON - engedélyezve;
b) OFF - letiltva;
Az MMA impulzusos izemmoéd paraméterei:
9) [I.PS]Sziineti aram (alapértelmezett érték = 25 A);
a) 8...160 A (Allitasi lépés 1 A) a StandardMIG-160 esetén;
b) 10...200 A (allitasi lépés 1 A) a StandardMIG-200 esetén;
c) 12...250 A (allitasi lépés 1 A) a StandardMIG-250 esetén;
d) 12...270 A (allitasi lépés 1 A) a StandardMIG-270-400V esetén;
e) 14...350 A (allitasi lépés 1 A) a StandardMIG-350-400V esetén;
10) [Fr.P] Aramimpulzacids frekvencia (alapértelmezett érték = 5.0 Hz);
a) 0.2...500 Hz (dinamikus valtoztatasi lépés 0.1 Hz...1 Hz);
11) [dut] Impulzus/sziinet arany (kiegyenlités) — az aramimpulzus szazalékos aranya az impulzusok ismétlédési periédusahoz
viszonyitva (alapértelmezett érték = 50%);
a) 20...80% (valtoztatasi lépés 2%).

TIG hegesztési mod

0) [-2-]F6 megjelenitett paraméter CURRENT (alapértelmezett érték = 100 A);
a) 8...160 A (beallitasi lépés 1 A) a StandardMIG-160 esetén;
b) 10...200 A (beallitasi lépés 1 A) a StandardMIG-200 esetén;
c) 12...250 A (beallitasi lépés 1 A) a StandardMIG-250 esetén;
d) 12...270 A (beéllitasi lépés 1 A) a StandardMIG-270-400V esetén;
e) 14...350 A (beallitasi lépés 1 A) a StandardMIG-350-400V esetén;
1) [But] Hegesztépisztoly gombmadd (alapértelmezett érték = [LIFT]);
a) [LIFT] - TIG-LIFT gomb nélkiili méd (szelepes pisztoly);
b) [LIFT2T] - TIG-LIFT2T gombos mdd (a hegesztéaram megszlinik a pisztoly gombjanak elengedésekor);
c) [LIFTAT] - TIG-LIFTAT gombos méd (a gomb Gjboli megnyomasa csokkenti az dramot a ,,Final current” értékre, majd a gomb
elengedésekor a hegesztéaram kikapcsol);
2) [t.uP]Aram felfutdsiidd (alapértelmezett érték = 0.2 s);
a) 0...15.0 s (beallitasi lépés 0.1 s);
3) [t.dn] Aram lefutasiid (alapértelmezett érték = 0.2 s);
a) 0...15.0 s (beallitasi lépés 0.1 s);
4) [Po.A]Végéaram (alapértelmezett érték = 20 A);
a) 8...50 A (beéllitasi lépés 1 A) a StandardMIG-160 esetén;
b) 10...50 A (beallitasi lépés 1 A) a StandardMIG-200 esetén;
c) 12...50 A (beéllitasi lépés 1 A) a StandardMIG-250 esetén;
d) 12...50 A (beéllitasi lépés 1 A) a StandardMIG-270-400V esetén;
e) 14...50 A (beéllitasi lépés 1 A) a StandardMIG-350-400V esetén;
5) [t.PO]Utdégaz id6 (alapértelmezett érték = 4.0 s);
a) 1.0...25.0 s (beallitasi lépés 0.1 s);
6) [Po.P]Aramimpulzus méd (alapértelmezett érték = OFF);
a) ON - engedélyezve;
b) OFF - letiltva;
ATIG impulzusos lizemmoéd paraméterei:
7) [I.PS]Szlneti aram (alapértelmezett érték = 25 A);
a) 8...160 A (allitasi lépés 1 A) a StandardMIG-160;
b) 10...200 A (4llitasi lépés 1 A) a StandardMIG-200;
c) 12...250 A (allitasi lépés 1 A) a StandardMIG-250;
d) 12...270 A (4llitasi lépés 1 A) a StandardMIG-270-400V;
e) 14...350 A (4llitasi lépés 1 A) a StandardMIG-350-400V;
8) [Fr.P] Aramimpulzus-frekvencia (alapértelmezett érték = 10.0 Hz);
a) 0.2...500 Hz (dinamikus valtoztatasi lépés 0.1 Hz...1 Hz);
9) [dut] Impulzus/sziinet arény (kiegyenlités) — az dramimpulzus szédzalékos ardnya az impulzusok ismétlédési periddusahoz
viszonyitva (alapértelmezett érték = 50%);
a) 4...80% (valtoztatasi lépés 2%).

MIG/MAG hegesztési méd

0) F6 megjelenitett paraméter WELDING VOLTAGE (alapértelmezett érték = 19.0 V);
a) 12,0...24,0 V (beadllitasi lépés 0,1 V) a StandardMIG-160 esetén;
b) 12,0...26,0 V (beadllitasi lépés 0,1 V) a StandardMIG-200 esetén;
c) 12,0...28,0 V (bedllitasi lépés 0,1 V) a StandardMIG-250 esetén;
(
(

d) 12,0...29,0 V (beallitasi lépés 0,1 V) a StandardMIG-270-400V esetén;
e) 12,0...32,0 V (beallitasi lépés 0,1 V) a StandardMIG-350-400V esetén;
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1) [SPD]Masodlagos fé paraméter WIRE FEED SPEED (alapértelmezett érték = 4.5 m/min);
a) 1.0...16.0 m/min (beallitasi lépés 0.1 m/min);
2) [t.Pr]El6gaz aramlasiidé (alapértelmezett érték = 0.1 s);
a) 0.1...25.0 s (beallitasi lépés 0.1 s);
3) [t.PO] Utdgdz dramlasiidé (alapértelmezett érték = 1.5 s);
a) 0.5...25.0 s (beallitasi lépés 0.1 s);
4) [t.uP] Feszultség felfutésiidé (alapértelmezett érték = 0.1 s);
a) 0...5.0 s (beéllitasi lépés 0.1 s);
5) [t.dn] Fesziltség lefutdsiid6 (alapértelmezett érték = 0.1 s);
a) 0...5.0 s (beallitasi lépés 0.1 s);
6) [But] Hegeszt6pisztoly gombmad (alapértelmezett érték = [2T]);
a) [2T] - 2T pisztolygomb méd;
b) [4T] - standard 4T pisztolygomb méd;
7) [Ind] Induktivitas (alapértelmezett érték = 0);
a) 5...0...5 |épés (bedllitasi lépés 1 lépés);
8) [SFt] Lagy huzalinditas (alapértelmezett érték = OFF);
a) ON - engedélyezve;
b) OFF - letiltva;
9) [Po.P]Impulzusos dram mad (alapértelmezett érték = OFF);
a) ON -engedélyezve;
b) OFF - letiltva;
A MIG/MAG impulzusos izemmad paraméterei (a pulzushegesztést csak védbégazzal végezze!!!):
10) [Adu] F6 paraméter impulzusos médban - FESZULTSEGKORREKCIO (alapértelmezett érték = 0.0 V);
a) -5.0...+5.0 V (beallitasi lépés 0,1 V). Az ivhossz a paraméter értékének ndvekedésével né;
11) [tYP] Huzalanyag tipusa (alapértelmezett érték = Fe);
a) Fe - hagyomanyos acélhuzal ER70S-6 tipus (hasznaljon csak 82 % Ar + 18 % CO, védégazt?);
b) St.St - rozsdamentes acélhuzal ER308L/ER316L tipus (hasznaljon csak 98 % Ar + 2 % CO, védégazt?);
c) ALSi - aluminium-szilicium huzal ER4043 tipus (hasznaljon csak 100 % Ar védégazt®);
d) ALMg - aluminium-magnézium huzal ER5356 tipus (hasznéljon csak 100 % Ar védégazt?);
12) [dia] Huzalatméré (alapértelmezett érték = 0.8 mm);
a) 0,6...0,8 mm a StandardMIG-160 esetén — acél és rozsdamentes huzal;
b) 0,6...1,0 mm a StandardMIG-200 esetén - acél és rozsdamentes huzal;
c) 0,6...1,2 mm a StandardMIG-250/270/350-400V esetén — acél és rozsdamentes huzal;
d) 0,8...1,2 mm aluminium huzal esetén.

GARANCIA

Tisztelt Vasarlo!
A PATON INTERNATIONAL kdszoni, hogy a PATON™ termékeket valasztotta, és garantalja ezen termék magas min6ségét és kifogastalan
mUikodését a hasznalati szabalyok betartasa mellett.

meg kell egyeznie a jotallasi jegyen feltintetett adatokkal. A szelvényen semmilyen mddositds vagy javitds nem

g FIGYELEM!!! Ellenérizze a jotallasi jegy helyes kitoltését: a megvasarolt termék modellmegnevezésének és a gyari szamnak
megengedett. Javasoljuk, hogy az eszkdz hasznélata el6tt olvassa el a kezelési Utmutatot.

GARANCIALIS FELTETELEK

A PATON INTERNATIONAL garantélja a berendezés megfelelé m(ikddését, amennyiben a fogyaszté betartja az izemeltetésre, tarolasra
és szallitasra vonatkozo szabalyokat.

FIGYELEM! Mechanikai sérllés esetén a hegesztéberendezésre nem jar dijmentes garancialis szerviz!
A hegesztéberendezések alap garancialis id6tartama:

Gépmodell Garanciaidé

StandardMIG-160
StandardMIG-200 5év
StandardMIG-250

StandardMIG-270-400V
StandardMIG-350-400V

3év

Az alap garancidlis idészak attél a naptél kezdédik, amikor az inverteres berendezést a végfelhasznalénak értékesitik.

4 ajanlott védégaz-fogyasztasi sebesség: 7 Uperc vagy tobb alacsony aramerésség esetén, és 14 I/perctél 150-200 A dramerésség esetén
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Javasoljuk, hogy az lizemeltetési kdrnyezettél fliggden félévente egyszer tévolitsa el a védbburkolatot, és sUritett levegével tisztitsa meg
a belsé elemeket és szerelvényeket a meghibdasodasok megelézése érdekében. A tisztitast koriltekintéen kell végezni, a kompresszor
tomléjét megfelelé tavolsagban tartva, hogy elkeriilheté legyen a mechanikai alkatrészek és az elektronikus komponensek
forrasztdsanak karosodasa.

Az alap garancidlis id6szak alatt az eladé dijmentesen vallalja a PATON™ inverteres berendezés tulajdonosa részére:
— adiagnosztika elvégzését és a hiba okdnak megallapitasat;

— ajavitdshoz sziikséges egységek és alkatrészek biztositasat;

— ameghibasodott berendezés javitasat;

— amegjavitott berendezés tesztelését.

Az alap garancia nem vonatkozik az alédbbi berendezésekre:

— olyan mechanikai sériiléssel rendelkezé készlilékekre, amelyek befolydsoljak a berendezés miikodését (a burkolat és az alkatrészek
deformdcidja leesés vagy kilsé Utés kovetkeztében), valamint hibds gombokra és csatlakozdkra;

— korrézié nyomait mutaté berendezésekre, amelyek meghibdsodast okoztak;

— olyan berendezésekre, amelyeknél a tulzott nedvesség a tapegység vagy az elektronikus elemek meghibasodaséat okozta;

— olyan berendezésekre, amelyeknél vezetéképes por (szénpor, fémforgacs stb.) halmozddott fel a készlilék belsejében;

— olyan berendezésekre, amelyek jogosulatlan javitas vagy alkatrészcsere nyomait mutatjak.

Az alap garancia nem vonatkozik tovabba azokra a kiilsé elemekre és tartozékokra, amelyek fizikai igénybevételnek vannak kitéve,
valamint a kiséré- és fogydanyagokra:

— afékapcsolo;

— abeallité gombok;

— akabel- és tomlécsatlakozdk;

— avezérlécsatlakozdk;

— ahaldzati kabel és a haldzati dugo;

— ahordozé fogantyu, a vallszij, a burkolat, a doboz;

— azelektrédatarto, a testcsipesz, az égé, a hegesztékabelek és tomlék.

Areklamacidkat legkés6bb az értékesitést kovetd két héten belil fogadjak el.

Az elad6 megtagadhatja a garancialis javitast, illetve a készlilék gyartasi datumanak (a gyari szdm alapjan meghatéarozott) garanciakezd6
datumként torténd elfogadasat, ha:

— atulajdonos elveszitette a jotallasi jegyet;

— ajotallasijegyet az elad6é nem vagy hibasan toltotte ki.

A garancialis id6szak meghosszabbodik azzal az id6tartammal, amely alatt a készllék garanciélis szervizben tartézkodik.

A legkozelebbi szervizkdzpont elérhetéségeirdl és helyérél érdeklédjon a forgalmazoénal vagy az importérnél.

HASZNALT BERENDEZESEKRE VONATKOZO INFORMACIOK , ~

A terméken lathaté szimbdlum azt jelzi, hogy a készlléket nem szabad a haztartasi hulladékkal
egyltt kidobni. A berendezést elektromos és elektronikai hulladék gydjtéhelyre kell eljuttatni
ujrahasznositas céljabdl, ahol azt dijmentesen atveszik. A hasznalt berendezések gydjtéhelyeirdl
informécioét a megfelelé weboldalakon talalhat. A 2012/19/EU irédnyelvnek (WEEE) megfeleld
helyes hulladékkezelés hozzéjarul az értékes természeti er6forrdsok megérzéséhez és a
kornyezetszennyezés megelézéséhez. A fenti ajanlasok be nem tartdsa a hatélyos jogszabalyok
szerint birsdgot vonhat maga utan.

TOVABBI INFORMACIOERT A KESZULEK UJRAHASZNOSITASAVAL KAPCSOLATBAN
FORDULJON A LEGKOZELEBBI FORGALMAZOHOZ VAGY AZ IMPORTORHOZ. \ J
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Javitasra dtvételdatuma " *,20_

(alairas)
A meghibasodas jelei:
Ok:
Javitésra atvétel datuma ” ”,20

(alairas)
A meghibasodas jelei:
Ok:
Javitasra atvétel datuma ” ”, 20

(alairas)

A meghibasodas jelei:

Ok:
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Javitasra atvétel ddtuma

(alairas)

A meghibasodas jelei:

Ok:

Javitasra atvétel ddtuma

(alairas)

A meghibasodas jelei:

Ok:

Javitasra atvétel datuma , 20

(alairas)

A meghibasodas jelei:

Ok:
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