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DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Producent

PATON INTERNATIONALLLC
Novopyrohivska 66, 03045 Kijow, UKRAINA

Niniejszym oswiadczamy, ze deklaracja zgodnosci zostata wydana na naszg
wytgczng odpowiedzialnos$é i dotyczy nastepujacego produktu:

Oznaczenie produktu:  PATON™ Cooler-8S,
PATON™ Cooler-7S-400V,
PATON™ Cooler-7S-400V

Przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odpowiednimi dyrektywami i
normami:

Dyrektywy i normy:
Bezpieczenstwo maszyn- Urzadzenia
elektryczne maszyn -

Sprzet do spawania tukowego- Czes¢ EN IEC 60974-1:2018/A1:2019

EN IEC 60204-1:2018

1: Zrédta pradu spawania EN IEC 60974-1:2022/A1:2022

Sprzet do spawania tukowego -

Czesc¢ 10: Wymagania dotyczace EN IEC 60974-10:2014/A1:2015

kompatybilnosci EN IEC 60974-10:2021/A1:2021

elektromagnetycznej (EMC

Podpisano w imieniu: PATON International LLC

Miejsce i data: 03045 Kijéw, UKRAINA 04.08.2022
S

Podpis (s Sk
Imie, stanowisko: \SUA ‘
Nz S

%\Z/ ..u‘f!

PATON International LLC
Novopyrohivska 66, 03045 Kijéw
Tel: +380 800 500 600
E-Mail: office@paton.ua
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Spawarka zostata wyprodukowana zgodnie z normami technicznymi i obowigzujgcymi przepisami
bezpieczeristwa. Jednak w przypadku niewtasciwego uzytkowania istnieje ryzyko:

- obrazen personelu obstugujacego lub oséb trzecich;

- uszkodzenia samego urzadzenia lub mienia przedsigbiorstwa;

- zaktécenia efektywnego procesu pracy.

- Wszystkie osoby zwigzane z uruchomieniem, obstuga, konserwacjg i serwisem urzadzenia
muszg:

- posiada¢ odpowiednie kwalifikacje;

- mie¢ wiedze z zakresu spawania;

- $cisle przestrzegac niniejszej instrukcji.

Usterki, ktére moga obnizy¢ poziom bezpieczefstwa, muszg by¢ natychmiast usunigte.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

NIEBEZPIECZENSTWO PRADU SIECIOWEGO | SPAWALNICZEGO

- porazenie prgdem elektrycznym moze by¢ $miertelne;

- kabel spawalniczy powinien by¢ mocny, nieuszkodzony i dobrze izolowany. Poluzowane
potaczenia i uszkodzony kabel nalezy niezwtocznie wymieni¢. Kable sieciowe i kable spawarki
muszg by¢ systematycznie sprawdzane przez elektryka pod katem stanu izolacji;

podczas uzytkowania zabrania sig¢ zdejmowania obudowy urzadzenia.

NIEBEZPIECZENSTWO PROMIENIOWANIA LUKU SPAWALNICZEGO

Zabrania si¢ obserwowania tuku spawalniczego nieuzbrojonym okiem. tuk i odpryski powstajace
podczas pracy moga poparzy¢ skére lub spowodowaé pozar, dlatego nalezy zawsze nosi¢ maske
ochronna z filtrem przyciemnianym (DIN 9-10). Osoby postronne znajdujgce sie w strefie dziatania
urzadzenia muszg chroni¢ oczy za pomoca specjalnych okularéw ochronnych lub stosowaé
niepalne ekrany pochtaniajgce promieniowanie.

NIEBEZPIECZENSTWO SZKODLIWYCH GAZOW | PAR

- powstaty dym i szkodliwe gazy nalezy usuwac ze strefy pracy za pomoca odpowiednich urzadzen;

- nalezy zapewni¢ odpowiedni doptyw $wiezego powietrza;

- opary rozpuszczalnikéw nie moga przedostawaé sig do strefy promieniowania tuku
spawalniczego.

NIEBEZPIECZENSTWO POLA MAGNETYCZNEGO

Pola magnetyczne wytwarzane przez wysoki prad moga negatywnie wptywac na dziatanie urzadzen
elektrycznych (np. rozrusznika serca). Osoby posiadajgce takie urzadzenia powinny skonsultowaé
sig z lekarzem, zanim zblizg sig¢ do miejsca pracy spawalnicze;.

NIEBEZPIECZENSTWO WYLOTU ISKR

- przedmioty tatwopalne nalezy usunac ze strefy pracy;

- nie wolno wykonywac prac spawalniczych na zbiornikach, w ktérych byty lub sg przechowywane
gazy, paliwa, produkty naftowe. Istnieje ryzyko wybuchu pozostato$ci tych substancji;

- w pomieszczeniach zagrozonych pozarem i wybuchem nalezy przestrzega¢ szczegdlnych
przepiséw zgodnych z normami krajowymi i migdzynarodowymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Dla ochrony osobistej nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

- nosi¢ mocne obuwie zachowujgce wtasciwosci izolacyjne, réwniez w warunkach wilgotnych;

- chronic¢ rece za pomoca rekawic izolacyjnych;

- chroni¢ oczy za pomoca maski ochronnej z filtrem przeciwko promieniowaniu ultrafioletowemu,
spetniajacym normy bezpieczenstwa;

uzywacé wytgcznie odpowiedniej (trudnopalnej) odziezy.

#)
=9

NIEBEZPIECZENSTWO SILNEGO HALASU

tuk spawalniczy powstajacy podczas spawania moze emitowac¢ dZzwigki o poziomie powyzej 85 dB
w ciggu 8 godzin pracy. Spawacze pracujgcy z urzgdzeniem muszg podczas pracy stosowac srodki
ochrony stuchu.
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POSTANOWIENIA OGOLNE

Blok autonomicznego chtodzenia PATON Cooler-7S-400V/8S/7-400V przeznaczony jest do zapewnienia skutecznego chtodzenia i
cyrkulacji cieczy roboczej w zamknietym systemie podczas pracy z urzgdzeniami spawalniczymi.

Bloki chtodzenia cieczg stosuje sig¢ przy spawaniu duzymi pragdami (od 300 A) i stanowig one integralng czes¢ wyposazenia
spawalniczego (urzgadzenia TIG, pétautomaty spawalnicze, urzadzenia do ciecia plazmowego powietrzem itp.). W uchwycie
spawalniczym moga by¢ chtodzone komora rekojescii gtowica uchwytu lub plazmotronu, a takze —w zalezno$ci od konstrukcji— przewéd
pradowy. Jezeli blok chtodzenia jest eksploatowany z woda, temperatura otoczenia powinna miescic sie w zakresie od +2 °C do +40 °C.

Stosowanie wody jest wysoce niepozadane, poniewaz zawarte w niej sole tworzag na $ciankach osad. Ta warstwa, dziatajac jako izolator
ciepta, pogarsza chtodzenie i z czasem zmniejsza przekréj kanatu cieczy, co moze spowodowac uszkodzenie uchwytu lub plazmotronu.
Zalecamy stosowanie jako $rodka chtodzgcego specjalnej cieczy do chtodzenia urzadzen spawalniczych marek BTC-15 lub BTC-50
produkcji niemieckiej firmy ABICOR BINZEL. Ciecze te charakteryzuja sig wysoka przewodnoscia cieplng i wtasciwos$ciami smarujgcymi
do pracy w pompach blokéw. BTC-15 (BTC-50) zapobiegaja powstawaniu osadéw elektrolitycznych na $ciankach bloku chtodzgcego, w
rurkach i wewnetrznych komorach uchwytéw i moga by¢ stosowane w réznych warunkach.

Cooler-7-400V Cooler-7S-400V
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1 - Wlew zbiornika na ciecz chtodzacg;

2 - Wytacznik/automat zasilania bloku chtodzenia;

3 - Bezpiecznik (5 A);

4 - Ztacze sygnatowe do urzadzenia;

5 - Ztgcze do podtaczenia przyciskéw sterujacych w uchwycie;

6 - Szybkoztagcze do doprowadzania cieczy chtodzacej do uchwytu;
7 - Szybkoztgcze do odprowadzania cieczy chtodzacej z uchwytu;
8 - Kabel zasilajacy.

9 - Miejsce podtgczenia kabla uziemiajgcego.

PATON Cooler -4-
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URUCHOMIENIE

UWAGA! Przed uruchomieniem nalezy przeczytac rozdziat «ZASADY BEZPIECZENSTWA>.

Urzadzenia opisane w niniejszej instrukcji moga by¢ uzywane wytacznie do wskazanych tutaj celéw i w opisany sposéb. Nalezy
uwzglednia¢ warunki eksploatacji, konserwacji technicznej i naprawy. Kazde inne uzycie urzadzen uznaje sie za niezgodne z ich
przeznaczeniem. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane uzyciem urzagdzen niezgodnie z przeznaczeniem.
Samowolna przebudowa lub wprowadzanie zmian nie jest dozwolone.

WYMAGANIA DOTYCZACE USTAWIENIA

Unikaj szarpnig¢ podczas podnoszenia, nie podnos urzadzer nad ludZmi ani sprzgtem, przemieszczaj komponenty wytgcznie w pozycji
pionowej, uzywaj srodkéw ochrony indywidualnej: obuwia ochronnego, rekawic ochronnych, hetmu ochronnego. Urzadzenie moze by¢
ustawiane i uzytkowane na otwartej przestrzeni.

Podczas instalacji unikaj przewrdécenia urzadzenia. Odtgcz linie zasilania podczas przenoszenia. Urzadzenia nalezy instalowaé na
réwnej, twardej i suchej powierzchni.

UWAGA! Bloki chtodzace nalezy ustawia¢ na stabilnej, twardej powierzchni. Upadek bloku chtodzgcego moze stanowic¢ zagrozenie dla
zycia.

Urzadzenie nalezy ustawi¢ w taki spos6b, aby zapewnié swobodny przeptyw powietrza chtodzacego przez otwory wentylacyjne w
panelach bocznych i tylnych.

PODtACZENIE DO SIECI ZASILAJACEJ

Agregaty chtodnicze PATON sa przystosowane do:
- jednofazowego napigcia sieciowego 220/230 V (model PATON Cooler-8S);
- dwufazowego napiecia sieciowego 380/400 V (modele PATON Cooler-7-400V i PATON Cooler-7S-400V).

UWAGA! Wszelkie zobowiazania gwarancyjne producenta tracg waznos$c¢ w przypadku podtaczenia urzadzenia do napiecia sieciowego
przekraczajgcego 270 V (Cooler-8S) lub 450 V (Cooler-7-400V/7S-400V)! Zobowigzania gwarancyjne producenta tracg réwniez waznos¢,
jesli faza zasilania jest podtaczona do uziemienia urzadzenia.

UWAGA! Zazwyczaj agregaty chtodnicze PATON Cooler-7-400V/7S-400V sa podtgczane i zasilane ze Zrodta tuku spawalniczego PATON.
W przypadku zasilania z zewngtrznego Zrédta, nalezy pamigtaé, ze uzywane sg tylko dwie fazy zasilania tréjfazowego oraz przewdd
uziemiajacy - przewdd ,,zerowy” nie jest uzywany! Zétto-zielony przewdéd petni funkcje uziemienia, a nie ,,zera”!

Informacje dotyczace wtyczek zasilajacych
Agregaty chtodnicze PATON sg dostarczane ze standardowg przemystowa wtyczka zasilajgca. Klient moze w razie potrzeby swobodnie
wymieni¢ jg na inny typ wtyczki, odpowiedni do lokalnego zasilania i wymagan dotyczacych natezenia pradu.

Zmiana wtyczki nie wptywa w zaden sposéb na gwarancjg, pod warunkiem, ze instalacja zostanie przeprowadzona prawidtowo i zgodnie
z lokalnymi przepisami elektrycznymi.

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace pracy ze sprzetem spawalniczym wymagaja uziemienia obudowy agregatu chtodniczego. Istnieja
dwie mozliwosci:

- uzycie z6tto-zielonego przewodu w kablu zasilajagcym (miedzynarodowy standard oznakowania);

- uzycie zacisku $rubowego na tylnym panelu urzadzenia (bardziej rygorystyczny standard uziemienia stosowany w krajach WNP).

Uzywaj wtyczki zasilajacej, przekroju przewoddw zasilajgcych i bezpiecznikéw w zaleznosci od poboru mocy przez urzadzenie.

USTAWIENIE

UWAGA! Przed podtaczeniem agregatu chtodniczego do spawarki nalezy napetni¢ uktad chtodzenia ptynem chtodzacym i go

przepompowac:

1 - Podtacz przewdd zasilajgcy (8) do odpowiedniego gniazda Zrédta pradu;

2 - Podtacz ztaczki (6) i (7) jednym (!) wezem;

3 - Zamontuj agregat chtodniczy poziomo. Odkregé¢ korek zbiornika wyréwnawczego (1) i napetnij go ptynem chtodzgcym do oznaczenia
MAX na tylnej $ciance agregatu, po lewej stronie zbiornika;

4 - Podtacz Zrédto pradu do sieci i wtacz je;

5 - Wtacz agregat chtodniczy wtacznikiem (2). Pompa agregatu uruchomi sig;

6 - Odczekaj, az powietrze z pompy agregatu przestanie naptywac do zbiornika wyréwnawczego, ale bedzie wlewac tylko ptyn;

7 - Sprawdz, czy poziom ptynu znajduje si¢ miedzy oznaczeniami MIN i MAX z tytu agregatu. W razie potrzeby dolej ptynu. Zamknij
pokrywe zbiornika wyréwnawczego (1).

8- Wytagcz zasilanie agregatu chtodzgacego za pomoca wytgcznika (2) i odtacz waz od przytaczy (6) i (7) — agregat jest gotowy do
podtaczenia do uktadu chtodzenia spawarki.
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KONSERWACJA | OBSLUGA TECHNICZNA

UWAGA! Podczas wykonywania jakichkolwiek prac zwigzanych z obstuga techniczng, montazem lub demontazem nalezy przestrzegaé

nastegpujacych zasad:

- Wytgcz Zzrédto pradu;

- Wytacz catg instalacje spawalniczg;

- Sprawdz wszystkie przewody pradowe oraz potgczenia pod katem poprawnosci montazu i braku uszkodzen; nie dopuszczaj do
eksploatacji urzgdzenia z uszkodzonymi czg$ciami przewodzgcymi;

- Podczas wykonywania prac konserwacyjnych umie$¢ tabliczke zabraniajacg wtaczania urzadzenia.

W normalnych warunkach eksploatacji chtodnica nie wymaga obstugi technicznej. Regularna pielegnacja i czyszczenie sg jednak

gwarancja dtugiej zywotnosci i bezawaryjnej pracy.

INTERWALY KONTROLI

Codziennie: sprawdz poziom cieczy chtodzacej, w razie potrzeby uzupetnij;

Co miesigc: przedmuchaj chtodnice ptytowa sprezonym powietrzem i oczy$¢ ja z kurzu;

Co 6 miesiecy: wymien ciecz chtodzaca, przeptucz chtodnice ptytowa oraz zbiornik, sprawdz szczelnos¢ potaczen i wezy pod katem
uszkodzen.

ZASADY PRZECHOWYWANIA

Zakonserwowang i zapakowang chtodnice nalezy przechowywaé w warunkach przechowywania 4 zgodnie z GOST 15150-69 przez okres
5lat.

Rozkonserwowana chtodnica powinna byé przechowywana w suchych, zamknietych pomieszczeniach w temperaturze powietrza nie
nizszej niz +5°C.

W pomieszczeniach nie moga znajdowac sie opary kwaséw ani innych substancji agresywnych.

TRANSPORT

Zapakowana chtodnice mozna transportowac wszystkimi rodzajami transportu, ktére zapewniaja jej bezpieczeristwo, z zachowaniem
przepiséw przewozowych obowigzujgcych dla danego $rodka transportu.

DANE TECHNICZNE

UWAGA! Jezeli urzadzenie jest przeznaczone do specjalnego napigcia zasilajacego, jego dane techniczne podane sa na tabliczce
znamionowej na gérnym lub tylnym panelu. W takim przypadku wtyczka i kabel zasilajgcy muszg by¢ dobrane odpowiednio do napiecia
zasilajacego.

Cooler-7S-400V Cooler-7-400V
Nominalne napigcie sieci zasilajgcej 50 Hz, V 220/230 380/400
Zakres zmian napiecia w sieci zasilajacej, % +15

Nazwa parametru Cooler-8S

Moc, W

270

160

Moc chtodzenia, kW przy 1 /min

Cykl pracy, %

100

Nominalny prad pobierany z fazy sieci, A

1,23

0,35

Pojemnos¢ zbiornika cieczy chtodzacej, |

Maksymalny przeptyw, /min

6,5

Ciecz chtodzaca

BTC-50

Obecnos¢ czujnika przeptywu cieczy

* I

Klasa ochrony

1P21

Wymiary gabarytowe DixSxW, mm

522x267x382

700x234x367

Masa, kg

16

17

ZESTAW DOSTAWY

Blok autonomicznego chtodzenia

Mostek sterujacy (dla Cooler-8S, Cooler-7S-400V)
Szybkoztgczka (dla Cooler-8S)

Pudto tekturowe PATON

Instrukcja obstugi

PATON Cooler

—1szt.
—1szt.
—2szt.
—1szt.
—1szt.
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SCHEMAT PODACZENIA PRZEKAZNIKA PRZEPLYWU (DLA COOLER-8S, COOLER-7S-400V)

Przycisk na uchwycie
spawalniczym

Itacze do podlaczenia przyciskow
sterujacych na uchwycie

ZRODLO PRADU I I~ 1| COOLER
SPAWALNICZEGO 1 .-'/f \ .
| @H STYKI PRZEKAZNIKA
/  PRZEPLYWU (przy
| niskim przeplywie
P TN styk sie rozlacza)
I\-L-' j’ 1 -u-' j_,-':

Itacze sygnatowe do zrodia pradu

K’thcze przyciskéw sterujacych na
uchwycie
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OBSLUGA GWARANCYJNA

Szanowny Kliencie!
PATON INTERNATIONAL dzigkuje za wybdr produktéw PATON™ i gwarantuje wysoka jako$¢ oraz bezawaryjne dziatanie niniejszego
wyrobu pod warunkiem przestrzegania zasad jego eksploataciji.

modelu zakupionego przez Parstwa urzadzenia oraz jego numer seryjny musza by¢ identyczne z zapisami w karcie

g UWAGA!!! Przed uzyciem urzadzenia zaleca sig¢ sprawdzenie poprawnos$ci wypetnienia karty gwarancyjnej: nazwa
gwarancyjnej. Nie dopuszcza sie wprowadzania jakichkolwiek zmian ani poprawek w karcie.

ZOBOWIAZANIA GWARANCYJNE

PATON INTERNATIONAL gwarantuje prawidtowe dziatanie zrédta zasilania w przypadku przestrzegania przez uzytkownika warunkéw
eksploatacji, przechowywania i transportu.

UWAGA! Bezptatna obstuga gwarancyjna nie obowiagzuje w przypadku mechanicznych uszkodzen urzadzenia spawalniczego!

Okres podstawowej gwarancji na urzgdzenia spawalnicze wynosi:

Model urzadzenia Okres gwarancji
Cooler-8S
Cooler-7S-400V 1 rok
Cooler-7-400V

Podstawowy okres gwarancyjny liczony jest od dnia sprzedazy urzadzenia uzytkownikowi koricowemu.

Zaleca sig, aby w celu unikniecia awarii urzadzenia, w zaleznos$ci od warunkéw eksploatacji, raz na p6t roku zdjaé pokrywe ochronng i
oczysci¢ wewnetrzne elementy oraz podzespoty urzadzenia sprezonym powietrzem. Czyszczenie nalezy wykonywaé ostroznie,
trzymajac waz kompresora w odpowiedniej odlegtosci, aby uniknaé uszkodzenia lutéw elementéw elektronicznych i czesci
mechanicznych.

W trakcie podstawowego okresu gwarancyjnego, w przypadku naprawy gwarancyjnej, sprzedawca zobowigzuje sie bezptatnie dla
wtasciciela urzagdzenia inwerterowego PATON™ do:

- przeprowadzenia diagnostyki i ustalenia przyczyny awarii;

- zapewnienia niezbgdnych do naprawy podzespotéw i elementéw;

- wykonania prac zwigzanych z wymiang uszkodzonych elementéw i podzespotéw;

- przeprowadzenia testéw naprawionego urzadzenia.

Podstawowe zobowigzania gwarancyjne nie obowigzuja dla urzadzen:

-z uszkodzeniami mechanicznymi, ktére wptynety na sprawnos$é urzadzenia (deformacja obudowy i czesci w wyniku upadku z
wysokosci lub upadku cigzkich przedmiotéw na urzadzenie, wypadnigcie przyciskéw i ztgczy);

z $ladami korozji, ktéra spowodowata stan niesprawnosci;

ktére ulegty awarii na skutek dziatania silnej wilgoci na elementy mocy i elektroniczne;

ktére ulegty awarii w wyniku nagromadzenia wewnatrz przewodzgcego pytu (pyt weglowy, wiéry metalowe itp.;

w przypadku préb samodzielnej naprawy podzespotéw i/lub wymiany elementéw elektronicznych.

Podstawowe zobowigzania gwarancyjne nie obowigzuja réwniez dla zewnetrznych elementéw urzgdzenia, ktére ulegty awarii i sg
narazone na kontakt fizyczny, a takze dla akcesoriéow/materiatéw eksploatacyjnych, wobec ktérych reklamacje sg przyjmowane nie
pozniej niz dwa tygodnie po sprzedazy:

przetacznik wtgczania i wytgczania;

pokretta regulacji parametréw spawania;

ztgcza do podtgczania kabli i przewoddw;

ztgcza sterowania;

kabel i wtyczka zasilajgca;

uchwyt do przenoszenia, pasek na ramie, walizka, pudetko;

uchwyty elektrod, zacisk masowy, kable i przewody spawalnicze.

Sprzedawca zastrzega sobie prawo do odmowy wykonania naprawy gwarancyjnej lub do ustalenia daty rozpoczecia realizacji
zobowigzan gwarancyjnych na miesiac i rok produkcji urzadzenia (okreslone na podstawie numeru seryjnego):

- w przypadku utraty paszportu przez wtasciciela;

- w przypadku braku prawidtowego lub jakiegokolwiek wypetnienia paszportu przez sprzedawce podczas sprzedazy urzadzenia.

Okres gwarancji zostaje przedtuzony o czas trwania obstugi gwarancyjnej urzadzenia w centrum serwisowym.

PATON Cooler -8-



FPATON

Data przyjecia do naprawy. " ",20_

(podpis)
Objawy uszkodzenia:
Przyczyna:
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