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DEKLARACJA ZGODNOŚCI UE 
Producent 

PATON INTERNATIONAL LLC 
Novopyrohivska 66, 03045 Kijów, UKRAINA 

Niniejszym oświadczamy, że deklaracja zgodności została wydana na naszą 
wyłączną odpowiedzialność i dotyczy następującego produktu: 

Oznaczenie produktu: PATON™ Cooler-8S, 
PATON™ Cooler-7S-400V, 
PATON™ Cooler-7S-400V 
 

Przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odpowiednimi dyrektywami i 
normami: 

Dyrektywy i normy:  

Bezpieczeństwo maszyn- Urządzenia 
elektryczne maszyn - EN IEC 60204-1:2018 

Sprzęt do spawania łukowego- Część 
1: Źródła prądu spawania 

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 
EN IEC 60974-1:2022/A1:2022 

Sprzęt do spawania łukowego - 
Część 10: Wymagania dotyczące 
kompatybilności 
elektromagnetycznej (EMC 

EN IEC 60974-10:2014/A1:2015 
EN IEC 60974-10:2021/A1:2021 

 

Podpisano w imieniu: PATON International LLC 
Miejsce i data: 03045 Kijów, UKRAINA 04.08.2022 
 
 
 
 

Podpis 

 

Imię, stanowisko: Mark Tokmakov 
 Dyrektor Techniczny 

 

PATON International LLC 
Novopyrohivska 66, 03045 Kijów 

Tel: +380 800 500 600  
E-Mail: office@paton.ua 
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 Spawarka została wyprodukowana zgodnie z normami technicznymi i obowiązującymi przepisami 
bezpieczeństwa. Jednak w przypadku niewłaściwego użytkowania istnieje ryzyko: 
- obrażeń personelu obsługującego lub osób trzecich; 
- uszkodzenia samego urządzenia lub mienia przedsiębiorstwa; 
- zakłócenia efektywnego procesu pracy. 

- Wszystkie osoby związane z uruchomieniem, obsługą, konserwacją i serwisem urządzenia 
muszą: 

- posiadać odpowiednie kwalifikacje; 
- mieć wiedzę z zakresu spawania; 
- ściśle przestrzegać niniejszej instrukcji. 
Usterki, które mogą obniżyć poziom bezpieczeństwa, muszą być natychmiast usunięte. 

ZASADY BEZPIECZEŃSTWA 

 

NIEBEZPIECZEŃSTWO PRĄDU SIECIOWEGO I SPAWALNICZEGO 
- porażenie prądem elektrycznym może być śmiertelne; 
- kabel spawalniczy powinien być mocny, nieuszkodzony i dobrze izolowany. Poluzowane 

połączenia i uszkodzony kabel należy niezwłocznie wymienić. Kable sieciowe i kable spawarki 
muszą być systematycznie sprawdzane przez elektryka pod kątem stanu izolacji; 

- podczas użytkowania zabrania się zdejmowania obudowy urządzenia. 

 NIEBEZPIECZEŃSTWO PROMIENIOWANIA ŁUKU SPAWALNICZEGO 
Zabrania się obserwowania łuku spawalniczego nieuzbrojonym okiem. Łuk i odpryski powstające 
podczas pracy mogą poparzyć skórę lub spowodować pożar, dlatego należy zawsze nosić maskę 
ochronną z filtrem przyciemnianym (DIN 9–10). Osoby postronne znajdujące się w strefie działania 
urządzenia muszą chronić oczy za pomocą specjalnych okularów ochronnych lub stosować 
niepalne ekrany pochłaniające promieniowanie. 

 NIEBEZPIECZEŃSTWO SZKODLIWYCH GAZÓW I PAR 
- powstały dym i szkodliwe gazy należy usuwać ze strefy pracy za pomocą odpowiednich urządzeń; 
- należy zapewnić odpowiedni dopływ świeżego powietrza; 
- opary rozpuszczalników nie mogą przedostawać się do strefy promieniowania łuku 

spawalniczego. 

 
NIEBEZPIECZEŃSTWO POLA MAGNETYCZNEGO 
Pola magnetyczne wytwarzane przez wysoki prąd mogą negatywnie wpływać na działanie urządzeń 
elektrycznych (np. rozrusznika serca). Osoby posiadające takie urządzenia powinny skonsultować 
się z lekarzem, zanim zbliżą się do miejsca pracy spawalniczej. 

 NIEBEZPIECZEŃSTWO WYLOTU ISKR 
- przedmioty łatwopalne należy usunąć ze strefy pracy; 
- nie wolno wykonywać prac spawalniczych na zbiornikach, w których były lub są przechowywane 

gazy, paliwa, produkty naftowe. Istnieje ryzyko wybuchu pozostałości tych substancji; 
- w pomieszczeniach zagrożonych pożarem i wybuchem należy przestrzegać szczególnych 

przepisów zgodnych z normami krajowymi i międzynarodowymi. 

 ŚRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ 
Dla ochrony osobistej należy przestrzegać następujących zasad: 
- nosić mocne obuwie zachowujące właściwości izolacyjne, również w warunkach wilgotnych; 
- chronić ręce za pomocą rękawic izolacyjnych; 
- chronić oczy za pomocą maski ochronnej z filtrem przeciwko promieniowaniu ultrafioletowemu, 

spełniającym normy bezpieczeństwa; 
- używać wyłącznie odpowiedniej (trudnopalnej) odzieży. 

 
NIEBEZPIECZEŃSTWO SILNEGO HAŁASU 
Łuk spawalniczy powstający podczas spawania może emitować dźwięki o poziomie powyżej 85 dB 
w ciągu 8 godzin pracy. Spawacze pracujący z urządzeniem muszą podczas pracy stosować środki 
ochrony słuchu. 
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POSTANOWIENIA OGÓLNE  

Blok autonomicznego chłodzenia PATON Cooler-7S-400V/8S/7-400V przeznaczony jest do zapewnienia skutecznego chłodzenia i 
cyrkulacji cieczy roboczej w zamkniętym systemie podczas pracy z urządzeniami spawalniczymi. 
 
Bloki chłodzenia cieczą stosuje się przy spawaniu dużymi prądami (od 300 A) i stanowią one integralną część wyposażenia 
spawalniczego (urządzenia TIG, półautomaty spawalnicze, urządzenia do cięcia plazmowego powietrzem itp.). W uchwycie 
spawalniczym mogą być chłodzone komora rękojeści i głowica uchwytu lub plazmotronu, a także – w zależności od konstrukcji – przewód 
prądowy. Jeżeli blok chłodzenia jest eksploatowany z wodą, temperatura otoczenia powinna mieścić się w zakresie od +2 °C do +40 °C. 
 
Stosowanie wody jest wysoce niepożądane, ponieważ zawarte w niej sole tworzą na ściankach osad. Ta warstwa, działając jako izolator 
ciepła, pogarsza chłodzenie i z czasem zmniejsza przekrój kanału cieczy, co może spowodować uszkodzenie uchwytu lub plazmotronu. 
Zalecamy stosowanie jako środka chłodzącego specjalnej cieczy do chłodzenia urządzeń spawalniczych marek BTC-15 lub BTC-50 
produkcji niemieckiej firmy ABICOR BINZEL. Ciecze te charakteryzują się wysoką przewodnością cieplną i właściwościami smarującymi 
do pracy w pompach bloków. BTC-15 (BTC-50) zapobiegają powstawaniu osadów elektrolitycznych na ściankach bloku chłodzącego, w 
rurkach i wewnętrznych komorach uchwytów i mogą być stosowane w różnych warunkach. 

 

 
1 – Wlew zbiornika na ciecz chłodzącą; 
2 – Wyłącznik/automat zasilania bloku chłodzenia; 
3 – Bezpiecznik (5 A); 
4 – Złącze sygnałowe do urządzenia; 
5 – Złącze do podłączenia przycisków sterujących w uchwycie; 
6 – Szybkozłącze do doprowadzania cieczy chłodzącej do uchwytu; 
7 – Szybkozłącze do odprowadzania cieczy chłodzącej z uchwytu; 
8 – Kabel zasilający. 
9 – Miejsce podłączenia kabla uziemiającego. 

Cooler-8S Cooler-7-400V Cooler-7S-400V 
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URUCHOMIENIE 

UWAGA! Przed uruchomieniem należy przeczytać rozdział «ZASADY BEZPIECZEŃSTWA». 
Urządzenia opisane w niniejszej instrukcji mogą być używane wyłącznie do wskazanych tutaj celów i w opisany sposób. Należy 
uwzględniać warunki eksploatacji, konserwacji technicznej i naprawy. Każde inne użycie urządzeń uznaje się za niezgodne z ich 
przeznaczeniem. Producent nie ponosi odpowiedzialności za szkody spowodowane użyciem urządzeń niezgodnie z przeznaczeniem. 
Samowolna przebudowa lub wprowadzanie zmian nie jest dozwolone. 

WYMAGANIA DOTYCZĄCE USTAWIENIA 
Unikaj szarpnięć podczas podnoszenia, nie podnoś urządzeń nad ludźmi ani sprzętem, przemieszczaj komponenty wyłącznie w pozycji 
pionowej, używaj środków ochrony indywidualnej: obuwia ochronnego, rękawic ochronnych, hełmu ochronnego. Urządzenie może być 
ustawiane i użytkowane na otwartej przestrzeni. 
Podczas instalacji unikaj przewrócenia urządzenia. Odłącz linie zasilania podczas przenoszenia. Urządzenia należy instalować na 
równej, twardej i suchej powierzchni. 
UWAGA! Bloki chłodzące należy ustawiać na stabilnej, twardej powierzchni. Upadek bloku chłodzącego może stanowić zagrożenie dla 
życia. 
Urządzenie należy ustawić w taki sposób, aby zapewnić swobodny przepływ powietrza chłodzącego przez otwory wentylacyjne w 
panelach bocznych i tylnych. 

PODŁĄCZENIE DO SIECI ZASILAJĄCEJ 
Agregaty chłodnicze PATON są przystosowane do: 
- jednofazowego napięcia sieciowego 220/230 V (model PATON Cooler-8S); 
- dwufazowego napięcia sieciowego 380/400 V (modele PATON Cooler-7-400V i PATON Cooler-7S-400V). 
 
UWAGA! Wszelkie zobowiązania gwarancyjne producenta tracą ważność w przypadku podłączenia urządzenia do napięcia sieciowego 
przekraczającego 270 V (Cooler-8S) lub 450 V (Cooler-7-400V/7S-400V)! Zobowiązania gwarancyjne producenta tracą również ważność, 
jeśli faza zasilania jest podłączona do uziemienia urządzenia. 
 
UWAGA! Zazwyczaj agregaty chłodnicze PATON Cooler-7-400V/7S-400V są podłączane i zasilane ze źródła łuku spawalniczego PATON. 
W przypadku zasilania z zewnętrznego źródła, należy pamiętać, że używane są tylko dwie fazy zasilania trójfazowego oraz przewód 
uziemiający – przewód „zerowy” nie jest używany! Żółto-zielony przewód pełni funkcję uziemienia, a nie „zera”! 
 
Informacje dotyczące wtyczek zasilających 
Agregaty chłodnicze PATON są dostarczane ze standardową przemysłową wtyczką zasilającą. Klient może w razie potrzeby swobodnie 
wymienić ją na inny typ wtyczki, odpowiedni do lokalnego zasilania i wymagań dotyczących natężenia prądu. 
 
Zmiana wtyczki nie wpływa w żaden sposób na gwarancję, pod warunkiem, że instalacja zostanie przeprowadzona prawidłowo i zgodnie 
z lokalnymi przepisami elektrycznymi. 
 
Przepisy bezpieczeństwa dotyczące pracy ze sprzętem spawalniczym wymagają uziemienia obudowy agregatu chłodniczego. Istnieją 
dwie możliwości: 
- użycie żółto-zielonego przewodu w kablu zasilającym (międzynarodowy standard oznakowania); 
- użycie zacisku śrubowego na tylnym panelu urządzenia (bardziej rygorystyczny standard uziemienia stosowany w krajach WNP). 
 
Używaj wtyczki zasilającej, przekroju przewodów zasilających i bezpieczników w zależności od poboru mocy przez urządzenie. 

USTAWIENIE 

UWAGA! Przed podłączeniem agregatu chłodniczego do spawarki należy napełnić układ chłodzenia płynem chłodzącym i go 
przepompować: 
1 – Podłącz przewód zasilający (8) do odpowiedniego gniazda źródła prądu; 
2 – Podłącz złączki (6) i (7) jednym (!) wężem; 
3 – Zamontuj agregat chłodniczy poziomo. Odkręć korek zbiornika wyrównawczego (1) i napełnij go płynem chłodzącym do oznaczenia 

MAX na tylnej ściance agregatu, po lewej stronie zbiornika; 
4 – Podłącz źródło prądu do sieci i włącz je; 
5 – Włącz agregat chłodniczy włącznikiem (2). Pompa agregatu uruchomi się; 
6 – Odczekaj, aż powietrze z pompy agregatu przestanie napływać do zbiornika wyrównawczego, ale będzie wlewać tylko płyn; 
7 – Sprawdź, czy poziom płynu znajduje się między oznaczeniami MIN i MAX z tyłu agregatu. W razie potrzeby dolej płynu. Zamknij 

pokrywę zbiornika wyrównawczego (1). 
8 – Wyłącz zasilanie agregatu chłodzącego za pomocą wyłącznika (2) i odłącz wąż od przyłączy (6) i (7) – agregat jest gotowy do 

podłączenia do układu chłodzenia spawarki. 
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KONSERWACJA I OBSŁUGA TECHNICZNA 

UWAGA! Podczas wykonywania jakichkolwiek prac związanych z obsługą techniczną, montażem lub demontażem należy przestrzegać 
następujących zasad: 
- Wyłącz źródło prądu; 
- Wyłącz całą instalację spawalniczą; 
- Sprawdź wszystkie przewody prądowe oraz połączenia pod kątem poprawności montażu i braku uszkodzeń; nie dopuszczaj do 

eksploatacji urządzenia z uszkodzonymi częściami przewodzącymi; 
- Podczas wykonywania prac konserwacyjnych umieść tabliczkę zabraniającą włączania urządzenia. 
W normalnych warunkach eksploatacji chłodnica nie wymaga obsługi technicznej. Regularna pielęgnacja i czyszczenie są jednak 
gwarancją długiej żywotności i bezawaryjnej pracy. 

INTERWAŁY KONTROLI 
Codziennie: sprawdź poziom cieczy chłodzącej, w razie potrzeby uzupełnij; 
Co miesiąc: przedmuchaj chłodnicę płytową sprężonym powietrzem i oczyść ją z kurzu; 
Co 6 miesięcy: wymień ciecz chłodzącą, przepłucz chłodnicę płytową oraz zbiornik, sprawdź szczelność połączeń i węży pod kątem 
uszkodzeń. 

ZASADY PRZECHOWYWANIA 
Zakonserwowaną i zapakowaną chłodnicę należy przechowywać w warunkach przechowywania 4 zgodnie z GOST 15150-69 przez okres 
5 lat. 
Rozkonserwowana chłodnica powinna być przechowywana w suchych, zamkniętych pomieszczeniach w temperaturze powietrza nie 
niższej niż +5 °C. 
W pomieszczeniach nie mogą znajdować się opary kwasów ani innych substancji agresywnych. 

TRANSPORT 
Zapakowaną chłodnicę można transportować wszystkimi rodzajami transportu, które zapewniają jej bezpieczeństwo, z zachowaniem 
przepisów przewozowych obowiązujących dla danego środka transportu. 

DANE TECHNICZNE 

UWAGA! Jeżeli urządzenie jest przeznaczone do specjalnego napięcia zasilającego, jego dane techniczne podane są na tabliczce 
znamionowej na górnym lub tylnym panelu. W takim przypadku wtyczka i kabel zasilający muszą być dobrane odpowiednio do napięcia 
zasilającego. 
 

Nazwa parametru Cooler-8S Cooler-7S-400V Cooler-7-400V 

Nominalne napięcie sieci zasilającej 50 Hz, V 220/230 380/400 
Zakres zmian napięcia w sieci zasilającej, % ±15 
Moc, W 270 160 
Moc chłodzenia, kW przy 1 l/min 1 
Cykl pracy, % 100 
Nominalny prąd pobierany z fazy sieci, A 1,23 0,35 

Pojemność zbiornika cieczy chłodzącej, l 8 7 
Maksymalny przepływ, l/min 6,5 
Ciecz chłodząca BTC-50 
Obecność czujnika przepływu cieczy + + - 
Klasa ochrony IP21 

Wymiary gabarytowe DłxSxW, mm 522x267x382 700x234x367 

Masa, kg 16 17 

ZESTAW DOSTAWY 

- Blok autonomicznego chłodzenia    – 1 szt. 
- Mostek sterujący (dla Cooler-8S, Cooler-7S-400V)  – 1 szt. 
- Szybkozłączka (dla Cooler-8S)    – 2 szt. 
- Pudło tekturowe PATON     – 1 szt. 
- Instrukcja obsługi     – 1 szt. 
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SCHEMAT PODŁĄCZENIA PRZEKAŹNIKA PRZEPŁYWU (DLA COOLER-8S, COOLER-7S-400V) 
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OBSŁUGA GWARANCYJNA 

Szanowny Kliencie! 
PATON INTERNATIONAL dziękuje za wybór produktów PATON™ i gwarantuje wysoką jakość oraz bezawaryjne działanie niniejszego 
wyrobu pod warunkiem przestrzegania zasad jego eksploatacji. 
 

 UWAGA!!! Przed użyciem urządzenia zaleca się sprawdzenie poprawności wypełnienia karty gwarancyjnej: nazwa 
modelu zakupionego przez Państwa urządzenia oraz jego numer seryjny muszą być identyczne z zapisami w karcie 
gwarancyjnej. Nie dopuszcza się wprowadzania jakichkolwiek zmian ani poprawek w karcie. 

 

ZOBOWIĄZANIA GWARANCYJNE 

PATON INTERNATIONAL gwarantuje prawidłowe działanie źródła zasilania w przypadku przestrzegania przez użytkownika warunków 
eksploatacji, przechowywania i transportu.  
 
UWAGA! Bezpłatna obsługa gwarancyjna nie obowiązuje w przypadku mechanicznych uszkodzeń urządzenia spawalniczego! 
 
Okres podstawowej gwarancji na urządzenia spawalnicze wynosi: 

Model urządzenia Okres gwarancji 
Cooler-8S 

1 rok Cooler-7S-400V 
Cooler-7-400V 

Podstawowy okres gwarancyjny liczony jest od dnia sprzedaży urządzenia użytkownikowi końcowemu. 
 
Zaleca się, aby w celu uniknięcia awarii urządzenia, w zależności od warunków eksploatacji, raz na pół roku zdjąć pokrywę ochronną i 
oczyścić wewnętrzne elementy oraz podzespoły urządzenia sprężonym powietrzem. Czyszczenie należy wykonywać ostrożnie, 
trzymając wąż kompresora w odpowiedniej odległości, aby uniknąć uszkodzenia lutów elementów elektronicznych i części 
mechanicznych. 
 
W trakcie podstawowego okresu gwarancyjnego, w przypadku naprawy gwarancyjnej, sprzedawca zobowiązuje się bezpłatnie dla 
właściciela urządzenia inwerterowego PATON™ do: 
- przeprowadzenia diagnostyki i ustalenia przyczyny awarii; 
- zapewnienia niezbędnych do naprawy podzespołów i elementów; 
- wykonania prac związanych z wymianą uszkodzonych elementów i podzespołów; 
- przeprowadzenia testów naprawionego urządzenia. 
 
Podstawowe zobowiązania gwarancyjne nie obowiązują dla urządzeń: 
- z uszkodzeniami mechanicznymi, które wpłynęły na sprawność urządzenia (deformacja obudowy i części w wyniku upadku z 

wysokości lub upadku ciężkich przedmiotów na urządzenie, wypadnięcie przycisków i złączy); 
- z śladami korozji, która spowodowała stan niesprawności; 
- które uległy awarii na skutek działania silnej wilgoci na elementy mocy i elektroniczne; 
- które uległy awarii w wyniku nagromadzenia wewnątrz przewodzącego pyłu (pył węglowy, wióry metalowe itp.;  
- w przypadku prób samodzielnej naprawy podzespołów i/lub wymiany elementów elektronicznych. 
 
Podstawowe zobowiązania gwarancyjne nie obowiązują również dla zewnętrznych elementów urządzenia, które uległy awarii i są 
narażone na kontakt fizyczny, a także dla akcesoriów/materiałów eksploatacyjnych, wobec których reklamacje są przyjmowane nie 
później niż dwa tygodnie po sprzedaży: 
- przełącznik włączania i wyłączania; 
- pokrętła regulacji parametrów spawania; 
- złącza do podłączania kabli i przewodów; 
- złącza sterowania; 
- kabel i wtyczka zasilająca; 
- uchwyt do przenoszenia, pasek na ramię, walizka, pudełko; 
- uchwyty elektrod, zacisk masowy, kable i przewody spawalnicze. 
 
Sprzedawca zastrzega sobie prawo do odmowy wykonania naprawy gwarancyjnej lub do ustalenia daty rozpoczęcia realizacji 
zobowiązań gwarancyjnych na miesiąc i rok produkcji urządzenia (określone na podstawie numeru seryjnego): 
- w przypadku utraty paszportu przez właściciela; 
- w przypadku braku prawidłowego lub jakiegokolwiek wypełnienia paszportu przez sprzedawcę podczas sprzedaży urządzenia. 
 
Okres gwarancji zostaje przedłużony o czas trwania obsługi gwarancyjnej urządzenia w centrum serwisowym. 
  



 

-9-                                                                     PATON Cooler 

 
 
Data przyjęcia do naprawy_________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
              (podpis) 
 
Objawy uszkodzenia: 
 
_____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Przyczyna: __________________________________________________________________________________________________________________ 
 
_____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
_____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
_____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
 

 
 
Data przyjęcia do naprawy_________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
              (podpis) 
 
Objawy uszkodzenia: 
 
_____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Przyczyna: __________________________________________________________________________________________________________________ 
 
____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
 

 
 
Data przyjęcia do naprawy_________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
              (podpis) 
 
Objawy uszkodzenia: 
 
_____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Przyczyna: ___________________________________________________________________________________________________________________ 
 
_____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
_____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
_____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 

  



 

PATON Cooler                                                                    -10- 

 
 
Data przyjęcia do naprawy_________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
              (podpis) 
 
Objawy uszkodzenia: 
 
_____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Przyczyna: __________________________________________________________________________________________________________________ 
 
_____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
_____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
_____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
 

 
 
Data przyjęcia do naprawy_________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
              (podpis) 
 
Objawy uszkodzenia: 
 
_____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Przyczyna: __________________________________________________________________________________________________________________ 
 
____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
 

 
 
Data przyjęcia do naprawy_________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
              (podpis) 
 
Objawy uszkodzenia: 
 
_____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Przyczyna: ___________________________________________________________________________________________________________________ 
 
_____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
_____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 
_____________________________________________________________________________________________________________________________ 
 

 


